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Décrets, arrétés, circulaires

TEXTES GENERAUX

MINISTERE DE L’AGRICULTURE, DE L'’AGROALIMENTAIRE
ET DE LA FORET

Arrété du 6 juin 2016 modifiant I'arrété du 18 décembre 2008 relatif aux modalités de controle des
pulvérisateurs a rampe et pour arbres et arbustes pris en application de I'article D. 256-28 du
code rural et de la péche maritime

NOR : AGRT1503671A

La ministre de l'environnement, de 1'énergie et de la mer, chargée des relations internationales sur le climat, et le
ministre de l'agriculture, de I'agroalimentaire et de la forét, porte-parole du Gouvernement,

Vu le code de I’environnement, notamment les 1° et 2° du I de son article L. 216-3;
Vu le code rural et de la péche maritime, notamment ses articles L. 251-18, L. 256-2, L. 256-2-1 et D. 256-1 a
28;

Vu le code du travail ;

Vu l'arrété du 18 décembre 2008 relatif aux modalités de controle des pulvérisateurs a rampe et pour arbres et
arbustes pris en application de l'article D. 256-28 du code rural et de la péche maritime ;

Vu Parrété du 17 juillet 2014 relatif au référentiel de certification, prévu a l'article R. 254-3 du code rural et de la
pé€che maritime, « Processus de maitrise des risques d'émission des poussieres issues de semences traitées avec des
produits phytopharmaceutiques : opérations industrielles »,

Arrétent :

Art. 1=, — Dans l’intitulé de I'arrété du 18 décembre 2008 susvisé, les mots : « relatif aux modalités de contrdle
des pulvérisateurs a rampe et pour arbres et arbustes pris en application de l'article D. 256-28 du code rural » sont
remplacés par les mots : « relatif aux modalités de contrdle des pulvérisateurs pris en application du 1° de 'article
D. 256-14 du code rural et de la péche maritime ».

Art. 2. — Les 1° et 2° de l'article 1* de I'arrété du 18 décembre 2008 susvisé sont remplacés par les dispositions
suivantes :

« 1° Porté ou trainé : pouvant &re mu par un véhicule terrestre a moteur et constituant de ce fait un équipement
interchangeable mentionné au 2° de I’article R. 4311-4 du code du travail ;

2° Pulvérisateurs a rampe et similaires : les pulvérisateurs automoteurs ou portés ou trainés, qui distribuent les
liquides sur un plan horizontal au moyen d’une ou de plusieurs sections de rampe(s), chacune étant équipée d’une
ou plusieurs buses, ou groupes de buses, régulierement espacés. Les applications peuvent étre dirigées sur la
totalité de la surface ciblée ou localisées uniquement sur certaines zones. Ces appareils peuvent étre pourvus d’une
assistance d’air; »

Art. 3. — Le dernier alinéa de I'article 1* est remplacé par les dispositions suivantes :

« Les pulvérisateurs dont la cuve est percée de part en part ou dépourvus de pompe ne sont pas soumis a
l'obligation de controle. »

Art. 4. - 1l est ajouté a la fin de l'article 1* les définitions suivantes :

« 4° Pulvérisateurs combinés : les pulvérisateurs installés en totalité ou partiellement sur une autre machine non
motrice, distribuant les liquides au moyen de buses ; »

« 5° Pulvérisateurs fixes ou semi-mobiles: les pulvérisateurs constitués d’un sous ensemble cuve/pompe
généralement immobile durant I’application et d’une unité d’application le plus souvent non solidaire de ce sous
ensemble. Cette unité peut &tre mobile ou non, et alimenter une ou plusieurs sorties de liquides. Sont exclus les
matériels appliquant des produits phytopharmaceutiques en unités industrielles sur des semences, soumises a
l'arrété du 17 juillet 2014 relatif au référentiel de certification « Processus de maitrise des risques d’émission des
poussieres issues de semences traitées avec des produits phytopharmaceutiques : opérations industrielles » et
prévu a I’article R. 254-3 du code rural et de la péche maritime ; »

« 6° Contre-visite : nouveau contrdle effectué en application de l'article D. 256-13 du code rural et de la péche
maritime dans un délai de 4 mois suivant la remise du rapport d'inspection indiquant qu'un pulvérisateur soumis a
la procédure de contrdle périodique obligatoire est défaillant. Cette contre-visite porte sur les points identifi€s
comme défaillants par I'organisme d'inspection. »
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Art. 5. — L'article 3 est ainsi modifié:

a) Au premier alinéa, les mots : « chacun des points listés en annexe II » sont remplacés par les mots : « chacun
des points listés en annexe II, partie 1 »;

b) Le second alinéa est remplacé par « Pour chacun de ces points, 1’inspecteur reléve la présence ou 1’absence de
chacun des défauts listés en annexe II, partie 2 et reporte ses observations sur le rapport d’inspection mentionné a
I’article 7. Ces défauts sont définis en annexe II, partie 3 »;

c) Au troisieme alinéa, les mots : « nouveau contrdle » sont remplacés par le mot : « contre-visite » ;

d) Au quatrieme alinéa, les mots : « annexe III » sont remplacé par les mots : « annexe II, partie 2 » et les mots :
« nouveau contrdle » sont remplacés par le mot : « contre-visite » ;

e) 1l est ajouté un cinquieme alinéa ainsi rédigé :

« En cas de défaut relevant d’un vice de conception, I’inspecteur indique ce point dans la rubrique « Défauts sans
nécessité de contre-visite dans un délai de quatre mois » ou dans la rubrique « Défauts nécessitant une contre-visite
dans un délai de quatre mois » selon le cas, avec la mention (3) correspondant a ce défaut. La liste des défauts de ce
type et leur classification dans la rubrique « Défauts sans nécessité de contre-visite » ou dans la rubrique « Défauts
nécessitant une contre-visite » est publiée sur son site Internet par le groupement d'intérét public mentionné a
l'article L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime. »

Art. 6. — L'article 4 est ainsi modifié:

a) Au premier alinéa, les mots : les mots : « annexe III » sont remplacé par les mots : « annexe II, partie 2 » et les
mots : « pour les pulvérisateurs a rampe et les pulvérisateurs pour arbres et arbustes » sont supprimés ;

b) Au 2°, les mots : « contrdle partiel » sont remplacés par le mot : « contre-visite » ;

c) Au 3°, le mot : « contrdle » est remplacé par le mot : « contre-visite ».

Art. 7. — L'article 5 est ainsi modifi€ :

a) Au premier alinéa, les mots : « contrdle partiel » sont remplacés par le mot : « contre-visite » et les mots : « un
controle mentionné a l'article D. 256-11 est requis » sont remplacés par les mots : « une contre-visite mentionnée a
I’article D. 256-13 est requise » ;

b) Au deuxieme alinéa, les mots : « ce contrdle » sont remplacés par les mots : « cette contre-visite » ;

c) Au quatrieme alinéa, les mots : « controle partiel » sont remplacés par le mot : « contre-visite ».

Art. 8. — A D’article 6, les mots : « contrdle partiel » sont remplacés par le mot : « contre-visite » et les mots :
« I'annexe V » sont remplacés par les mots : « l'annexe III ».

Art. 9. — L'article 7 est ainsi modifié :

a) Apres le mot : « contrdle » sont ajoutés les mots : « ou d'une contre-visite » et les mots : « I'annexe VI » sont
remplacés par le mot : « I'annexe IV »;

b) 11 est ajouté un second alinéa ainsi rédigé :

« La transmission des résultats des contrdles prévue au II 1°de l'article D. 256-16 s'applique également aux
contre-visites. »

Art. 10. — Les annexes II, III, IV de l'arrété du 18 décembre 2008 sont remplacées par 1’annexe II du présent
arrété ; les annexes V et VI du méme arrété sont remplacées respectivement par les annexes III et IV du présent
arrété.

Art. 11. - Le directeur de I’eau et de la biodiversité et la directrice générale de la performance économique et
environnementale des entreprises sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de 1’exécution du présent arrété, qui
sera publié¢ au Journal officiel de la République francaise.

Fait le 6 juin 2016.

Le ministre de l'agriculture,
de l'agroalimentaire et de la forét,
porte-parole du Gouvernement,
Pour le ministre et par délégation :
Le directeur général adjoint
de la performance économique et environnementale
des entreprises,
H. DuranD

La ministre de l'environnement,
de l'énergie et de la mer,
chargée des relations internationales
sur le climat,

Pour la ministre et par délégation :
Le directeur de ’eau
et de la biodiversité,

F. MITTEAULT
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ANNEXES

ANNEXE II

LISTES DES POINTS D'INSPECTION, LISTES DES DEFAUTS, DEFINITION DES DEFAUTS
POUR LES DIFFERENTES CATEGORIES DE PULVERISATEURS

Section A

Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

Section B

Pulvérisateurs a rampe et similaires

Section C

Pulvérisateurs combinés

Section D
Pulvérisateurs fixes ou semi-mobiles

Les parties 2 de la présente annexe listent, pour chacun des points examinés au cours d’un contrdle, les défauts
pouvant étre constatés et la conclusion s’imposant a I’inspecteur pour chacun de ces défauts.

Cette conclusion est indiquée au moyen de I’une des trois signes suivants :

— « C » signifie « contrdle complet » ;
— « CV » signifie « contre-visite » ;
— « @ » signifie « pas de nouveau contrdle nécessaire ».

Section A
Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

PARTIE I: LISTE DES POINTS D’INSPECTION
1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.2. Propreté du matériel

1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage

2.1.1. Déformations

2.1.2. Modifications

2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structure

2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation

2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. Pneumatiques

2.5.1. Montage et maintenance

2.5.2 Usure

3. Pompe
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3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile

3.2. Fonctionnement

3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons

4.1.1. Etat

4.1.2. Adéquation

4.2. Indicateur de niveau

4.2.1. Etat

4.3. Incorporateur de produit

4.3.1. Etat

4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

4.4. Remplissage

4.4.1. Tamis de remplissage

4.4.2. Dispositif anti retour

4.5. Vidange

4.5.1. Vanne de vidange

4.5.2. Récupération de la bouillie

4.6. Ringage

4.6.1. Cuve de rincage

4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat

5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons)
5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5.3.2. Fonctionnement

5.4. Indicateur de pression

5.4.1. Etat

5.4.2. Fonctionnement

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation

5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.2. Débit.

5.6. Autres indicateurs

5.6.1. Etat

5.6.2. Fonctionnement

5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution

6.1.1. Etat

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration

7.1.1. Etat

7.2. Filtre central au refoulement

7.2.1. Etat

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

7.4. Filtres aux buses

7.4.1. Etat
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8. Rampes de pulvérisation ou équipements de distribution de la pulvérisation
8.1. Structure de rampe ou équipements de distribution
8.1.4. Déformations

8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.6. Corrosion

8.1.7. Lésions sur picces métalliques
8.2. Comportement de la rampe ou équipements de distribution de la pulvérisation
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.3. Réglage de la position des sorties de pulvérisation
8.3. Porte-jets

8.3.1. Disposition.

8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel

9.1.1. Nature du montage

9.2. Fonctionnement

9.2.1. Régularité

9.2.2. Débit

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur

10.1.1. Etat

10.1.2. Fonctionnement

10.2. Distribution de 1’air

10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

11. Sécurité routiere

11.1. Eclairage

11.1.1. Feux de position arriere

11.1.2. Feux de croisement (avant)
11.1.3. Indicateurs de direction

11.1.4. Dispositif de feux tournants
12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

12.1.2. Dispositif de dosage

12.1.3. Dispositif de rincage spécifique
12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-main

PARTIE II: LISTE DES DEFAUTS
1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.1.1. NON-TONCHONMEIMIEIL .....eeeiiiieiiiiiieeeeeeeeiiieeeeeeeeeeitrreeeeeeeeeuaereeeeeeesitssareeeeesaasrssaseeseeesassssssaesesenssrsseeeeseennsrees C
1.1.1.2. FFUILES EXCESSIVES ..uuurvreieeieiiiiteeeeeeeeeeitaeeeeeeeeesiataeeeeeeeeasaaseeseeseaasaaaessseesaaasaassseesesnsaraseseeesesansreseeeeessnnnsenees C
O O O O B S5 L A (3 (5311 o T T o< T USRS C
1.1.2. Propreté du matériel

) R B 2 1< 4 (1) Y | (TSR C
1. 1.2.2. INEEIICUL SALE ...eeiiiiiiiiieieiie e eeeeie et e e ettt e e e eeee et e e e e e eetaaeeeeeeeeeaaaaaeeeeeeeesstasaseeeeeenstaaseeeeesenssssseeeeeeennsrrees C
1.1.2.3. EI€ments filtrants NON VEIITIES .........ccociviiiiiiiiiiiiiieee e ettt e eeetre e e e e e eeetraeeeeeeesataeeeeeeesenasrsaeeeeeeeennsnees C
1.1.3. Contexte

1.1.3.1. ADSENCE AU PIOPTIGLAITE ....cuvieeurieeeieeiiieeiieesieeeteeetteestteeseteessseessseesnseeeseeenseeessseensseessseessseesnseessseesnssesnsees 0]
1.1.3.2. NON-SUIVI € PINSPECHION ...eeeuiiiiiiieeiieitieeitt ettt ettt et e st e st e et e st e ebteesateessbeesabeesaseesnseesasaeensbeensseennseens (0]
) G TRC TR B 13 1151 =1 10 1L RSSO C

1.2. Eléments de sécurité

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage dEfECtUUX ........ccevuiririiriiriririeiete ettt C
1.2.1.2. USUIE TIMPOTTANLE ....eevveeerieeirieeteeetteeteeestreessteessseessseeasseeanseesseesnssesssseessseesssesssseessessnsesssssesnsseensseesseenssens C
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L.2.1.3. PIIUTES @XCESSIVES ..eeuvrieuiierurierutierttesttestteeatteestteessteessteesaseesaseesaseesaseeensteesseessseesaseesaseesnseesnsaesnsseensseennseens C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tOUIMANT .........ccueiiirieriinienieiieeee ettt sttt C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de 1a PrOtECION .........cceevvueerriieeriieriieriie et eiee e saaeens C
1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du COtE traCteUT ........c.eerueerueerierrieerieeie ettt C
1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du cOté pulveriSateur ..........cccevveereeneeneeneenieenieenieeieeieenenn C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUINANT(S) ......c..eeeevureeeeiireeeeeireeeeeiteeeeeereeeeeeeeeeeetreeeeereeeeereeeeenareeeeanes C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) MODIIE(S) ....cccueruirieriinieniiniiniententeneee et C
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non Solidaire du ChASSIS .....ccceecuiriiriiriitiiireetee ettt sttt C
1.2.4.2. Pompe non SOLAaire dU ChASSIS. .....ceouieitiriiiiieie ettt ettt ettt et e bt e be et ebe e beeteeabe et s C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS .......cccueveereereenieniieniieieeieeteete ettt C
1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du ChASSIS.........cocerteriiriiniriiiireeete ettt C
1.2.4.5. Modification structurelle IMPOITANLE...........cocuerruiriirierierte ettt ettt e st e st e bt esbeebeebeebeeateeasesaeean C
1.2.4.6. Support de rampe ou de distribution non solidaire du ChASSIS ........cceccveerciiiriiirriieeieecee e C
1.2.4.7. Blocage au transport des rampes ou équipements de distribution non assure ...........ccccceeeeevveerneennnen. C
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

1.2.5.1. DEbrayage iMPOSSIDIE ......cccviiiiiiiiiiiiieeiieee ettt e et e et e et e et e e bt esabeesbeesaseesnseeensseesseesseessseennsens C

2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEFOTMAION IMUMNEULE .....oeeuvienrieeeienieeeee et eeeeeee e eeeeeeeeaeeeaeeeaeeeaeeeseesseesseesseesseesaeesseesseesseasseseenseenseenseaneean o
2.1.1.2. DEfOrmation MAJEUTE.......cc.ceeeutertertirrerieetententteitetesteste et etesresreeaeessessesbesatessesesaeeaeensesesaeeneensensesueeseensen CV
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOAIfICAtION IMINEULE ......couviinvieniieniieeieeete et et et eeee e e e enee et e eaeesaeesaeesteesaeesaeesaeesseesseessenseesseneeenseeneean o
2.1.2.2. MOAIfICAtION MAJEULE ..euveeuteentieiieeiieeite ettt ettt stt ettt esatesbte s bt e sbeesbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeentesnseans CV
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COTITOSION IMHIEUTE........ccuvieeeieeeeeeieeeeeeeeeeeeeteeeteeeaeeeteeeteeeseeeseeeseeeseesseessseseensseseenssenssenseensesnssenssensesneesneesneens 0]
2.1.3.2. COTTOSION MAJEUIE ...c..veuveenteeuteeiteeuteetteettesttesttesttesutesteesutesbtesbeen bt enbeebeenbeebeen bt anbe e bt enbeenbeenseeabesntesnsesnsenns CV

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEFOrmMAtion IMUIEULE ..........covevuiirierieiiireiteereeteereereeseeseeseeseesseseeseeseessesesseessessessesseessessessessessssssesesseeseenes (0]
2.2.1.2. DEFOTMAtION IMAJEUTE.......eeeruieereiieeieerteeetteetteeetteestteessteesuteesaseesaseesseeaseesasaeessseesssessssessnseesssessnseessseennns CV
2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipements de diStribution ............cceeceeveereeereeennne CV
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. LESION IMUNEUTE ......viveeeerieriireteetereeteetesteseetesseseseeseesessessesseseesessessessesessassesseseasesessessesessassessessesessessessesesss (0]
2.2.2.2. LESION MAJEUIE ....eeuveeueieteeteeteeteeteeteetestesteestesnsesseesasesssesseesseesseasseasseesseesseeseesseesseesseesaesseensesnsesnsenns CV
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMIMEUTE ......ecverrerierierreteiteeteestessesseestessessesseessassasseeseessessassessesssessessesssessessessessssssessessessssssessessessesses (0]
2.2.3.2. LESION TNAJEUIE ..c.uveeeveeeiieeeiieesieesteeetteetteebteesbteestteesuteesateesateesabeesabeeebteeabteessteesateesabeesasaessaessaesnseesnns CV
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COTTOSION IMIEUIE......c.vevereeeeerressesreeseesesesseessessessesseessessessesseessessessasssessessessessesssessessessesssessessessesssessessenses 0]
2.2.4.2. COTTOSION TNAJEUTE .....veeeereerureeruteeruieesteesttesattesasteesseeesseeesuseesuteesateesseesastesaseeessseessseesnseesseesaseesaseessseennn CV
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5.1. JEU FAIDIE ..ottt ettt et ettt et b e et e ta st b e heetteab e b e heetberb e beebeeraerbebeeteersesbanbeeres 0]
2.2.5.2. JEU TMPOTLANE....eerutiietiteieieesiteeeteeeteesteesteeebteebteesbteesuteesuteesuteesateesabeesasteesaeessteesnteesnseesaseesaseesaseesnseennne CV

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. AU NIVEAU A€ 18 POIMPE....eoiuiiiriiieiiiieiieeite ettt et e et e et e ettt ettt e sabeesabeesabeesabeesabeesnbeeensaeeseeesaseesaseas (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIHE .......ccueriiruiiieieieeeete ettt et ettt ettt eneesesseenes (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et TEZUIAtION.........c.eeeriiiriiiiiiierieeeieeeee et e e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUIIIE .....c...coceerieniiniinieiiiieeeceeee e (0]
2.3.1.5. AU NIVEAU dES POTLEJEE...e.veueeuieuirtiietetietestertest et rt et et et ettt et et ebe e b et et eseebe s b et estebe st e st et estebeabenaeneebesbenseneen (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du PUlVETISALEUT.........cccveeriiirriieeiieeie et eeeeeee e (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des ProQUILS ..........cceeereerrieerieenieeriienieeeieeeee e seeesbeesaeeas (0]
2.3.1.8. NOmDIe total SUPETIBUL @ IIOTS ..c.vertiruerureiiriirieeietenteeieet ettt ettt sttt et eb et este st sae e e nesbesaeeseennes CV

2.3.1.9. AU NIVEAU AES TIILIES ...vveiieeiieeeeieeee ettt et e e e e e e e et e eeeseeseaaaeeeeeseseesaaseeeessesassssseeesssssssaaseeessenanns (0]
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2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au Niveau de 1@ POMPE......coueiiiriiriiniiieierteeeetet ettt ettt ettt ettt sttt st CV
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......cccueriiriiiiiiiiiic ettt et e CV
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et TEZUIAtION.........c.eevviiiriiiiriieiieeeeee ettt CV
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a BOUILIE .......cc.coceeviiriririiiiiniceceeecee e CcvV
2.3.2.5. AU NIVEAU A@S POITE-JEL .. eeutirutiriteeiiiiteeiteeiteete et e st e sttesttesbtesbee s bt enbeenbeenbeesbee bt enbe e bt e beebeenbeenbeeabesmbesasenns CV
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du PulVETISALEUT..........ceevviiieriiieriierieeeiee et et CV
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ..........cccceeceereereerienienieneeneeseeseesteeseeeeeeeeens CV
2.3.2.9. AU NIVEAU dES fIIITES ...euveiiiiiieieee ettt ettt ettt e b e b e bt e bt et e bt et sate et eae CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage dEfECTUGUX ..........coouiriiiriiiiiiiiiiiiietetet ettt e (0]
2.4.1.2. USUIE TMPOTTANLE .......veveevirirerietietietieeseereetesesseseesessesseseesessessesseseesessesseseeseasessesseseesessessessesessessessessesessenns (0]
2.4.1.3. PHUIES EXCESSIVES ..ueuvvetiiiuiieteteieitirt ettt ettt est st ettt sttt ae bttt et et b sttt bbbttt et ebebes et ee et beb et st enenene o
2.4.1.4. Fuite de fluide RYArauliqUe ........c.ccooveoieieieiiieieieeee ettt ettt et ettt tesbe s e e eseesesenseseeseeseneas (0]

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance

2.5.1.1. DisSymeétrie SaUCRE/AIOIE . .......c.eeuiriiteiiriirieieteiertest ettt ettt sttt st b et sa et ebe b b e (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage iNAdaptee.........cc.uieiuiiiiiiiiiieiiieeiie ettt ettt e et e et e et e abe e nbeesnseas 0]
2.5.2 Usure

2.5.2.1. ENAOMIMAZES .....eovetenieuiriitiieiieieeiestet ettt sttt ettt sttt b et et et e bt e bt e st ebe e bt s b et e st ebe et e s b et eseebe st et e st ebeebenbenees (0]
2.5.2.2. USUIe MAXIMALL. ......eotiriieiiiteite ittt sttt et ettt e sb e bt et e bt et e esbe e bt e bt esbeeabeeabeenbeesteentesmtesnnesanenne CV
3. Pompe

3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’NUILE MUNEUIE......c.eivieiieeiieieieteiietete ettt ettt ettt ettt e s e et e et e e e sene s eseeeseneeneneas (0]
3.1.1.2. Fuite d’hUile MAJEULE .....cccuieiiiiiiiiiiiiiecte ettt ettt ettt ettt ettt ettt et st satesabesbaesee CV

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations

3.2.1.1. PUlISAtIONS TTICUIES ....ccuvieetrierireeriieeeteeeteeeeteeeteeeeteeestaeessseessseessseessseessseessseesnseesssseesssesssseesssessseesssesssseenns (0]
3.2.1.2. PUlSQtIONS MAJEUTES ....cuveertieeiieiiieerteeeteeeteesteesttesteestte e tteesuteessteesaseesaseesnseesnseesnseeeseessseessnsessssessnses CV
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée..........cooeeriiiriiiiiiiiiiiieieeeete ettt ettt sttt s (0]
3.2.2.2. Membrane dEfECLUBUSE........eeevuiiiriieiiieeiie et eiee ettt ettt st e e st e e st esabeeeabeeesbeeebeeessteesaseesnseesnseennns Cv
3.2.2.3. ADSEIICE ..eveieiiieteiiete ettt ettt h ettt a bt hea et stk b st b Rt h ekt b Rt e st et st et e st se e enene (0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUFTISAILE .........cecvivieeietiitiitiieteete ettt ettt ettt et et e e eteebe b e s eseeteebessesseseesessessessesessesesseseerens (0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

111 ADSCIICE ooeeeeeeiieieeee ettt eece e e e e e et e e e e e e e eetbaaeeeeeeeeeetaaaaaeeeeeaatabaaaaeeeeaatrbraaeeeeaattrraaaeeeeeanarraaeens CV
O N =) (-SRI RTRN 0]
v O G T O 11T SO RERRRRRRR CV
O O B ) (ot TSR CV
4.1.2. Adéquation

O N T U T T F21 o1 USROS Cv
4.1.2.2. MAUVAIS MAINTICI ...eceeeeiviriieeeeeiiiiiteeeeeeeeeeitreeeeeeeeeeitrrreeeeeeeseisssseeeeeseaasrseseseesasssrssseeeeesessrssseeeeeensrreseeas CV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

A2 110 ADSEIICE oo ———————————————————————————————————————————————. CV
4.2.1.2. NON FONCHONNEL. ....coooiiiiiiiiiiieii ettt ettt et e ettt ssaasasaaaaaaaaaseeaeeeeees CV
4.2.1.3. MauvaiSe LISIDILITE ......oooiiiiiiiiiiii oot eaae e e e et e e e e e s e e e s eseeeeseeeseeeseeeeeeaeeeens (0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

A3 110 ADSEIICE oo —————————————————————————tttaatataaaaaaas CV
4.3.1.2. NON fONCHONNEL......coooiiiiiiiiiiii et e e aaaaa s aaeaaassaaeeeaeseaeeeaeeeseeeeees CV
4.3.1.3. ADSEINCE = TACULEALIT .. eeeeeeeeeee ettt e et e e et e e e e e e s e e eeeeeneeeeeaaeeesaeeaeeeeeeeeesaeeeeesaaeeeenaaaeesans ()]

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif ... aeee e eaaee e seaeseesssessesseeseseeseeeeeees (0]
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4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

A.3.2.10 ADSEIE ...ttt ettt b e bt h et s b bt h et a et s et e bt b Rt et n ettt b et et st enn (0]
4.3.2.2. NON fONCHONNEL.......couiiiiitiieieeieieeee ettt ettt ettt et e st teste st et eseesessesseneeseesesenseseesesenseneesessansenes (0]
4.4. Remplissage

4.4.1. Tamis de remplissage

B 1.1, ADSENE ittt ettt ettt ettt e ettt et e e e tteeatt e ettt e et e e et e e et e e et ee et e e eaeesaeesatesaraeeares (0]
4.4.1.2. Elément fIIrant dEFECTUSUX ......cooviiiiiiiieie ettt ettt et eeee et e et sae e et e sae et e et e e steeseeese e eeeaeesseenaeenseennesneas o
4.4.2. Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou NON fONCHONNEL........cccuvviiiiiiiiiiiieiee e eee e e e e e e e e e e e e e e e araaeeeeeeeenaraeeeeas CV

4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange

A.5.1.1. ADSEILE ...ttt ettt ettt ettt ettt e e teete et et e eteete et aeebeetsetb et e beeteera et e beetsersebeeteersenteteeteersenbeteeteereens (0]
4.5.1.2. NON fONCHONNEILE .......ccviiieieeieriitiieteetietet ettt sttt ettt et et ete et b e e teetesbe s esseseesessessessesessessessesessesseseereesas (0]
4.5.1.3. INOD PIOLEZEE ..ottt ettt ettt ettt ettt et e st e e bt e ettt sttt ettt e bt e e bt e e e abeesabeesabeesabteeabbeebbeesabeesaseesasaean CV
4.5.2. Récupération de la bouillie

A.5.2. 1. TMPOSSIDIE .....ecviiviieeietietictett ettt ettt ettt ettt et e st et eteeteeb e s eseeteete b esseseetessessesseseesessesseseebessesseseesessesseneereesas (0]
4.5.2.2. NON GLANCRE .....c.eeveiiieiiieie ettt ettt ettt b et e s et s s e st e s et et e st b e st et e s e e e b ent et e st s enenes (0]

4.6. Ringage
4.6.1. Cuve de rincage

B0 1. 1. ADSEIIE . .vevievireeieeieteetet ettt etee s et e st eteebesseseeteesesbesseseese s esseseeseesessesseseeseesessese et e ebessesseseese b enseseeteebesseneeseers (0]
4.6.1.2. Capacite MSUTTISANLIE .....cc.evteieririirieieieetertert ettt ettt ettt b ettt et b et a et e bbbt e st ebe s b e aens (0]
4.6.1.3. Transfert NON fONCHONMNEL..........ceeiiiiiiiieie ettt ettt e rte et e e ste e s beesabeesbeessbeessaesseeenneas 0]
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie

ZU0.2. 1. ADSENL...eoutiiiietieiieteeete ettt ettt ettt et e et e et e e b e et e ebe et e etbeebeeaaeetaeeabeatbeataeeabeetaeetaeerbeerteeteeareeteereereentes 0]
4.6.2.2. NON FONCHONMEL......cueciiieitietieeieiteite ettt ste et et etesre e et estesbesteeteesbesbesteessessassesseessessessesssessessesseessessessensens 0]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.0.3.1. ADSENL....oitiitiieiiiietieteet ettt ettt ettt et e et e e te et et e teeteera e beateetbeab e beeteerbe st e beetsersebeteersersebeeteeraesteteeteereans (0]
4.6.3.2. NON TONCHONNEL........ciitiiiiieeiitiiticieteetetest ettt ettt ettt et b e teete st e b esseteebessesseseesesse s esseseesesesseseeseeressenes (0]
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

B.0.4. 1. ADSENL.....oviitiiuieieetieteet e ettt et te e vt et et e et e ete et e beeteetaert e beetsetbert e beeteetb e st e beetsersebeteersertebeeteersesbeteeteernens (0]
4.6.4.2. NON TONCHONNEL........ciiiiitiiieieiiitiitet ettt ettt ettt se e ete st e b essereebesbesseseesesse s essessesesbesseseeseesessenes (0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation

5.1.1. Etat

ST LT ADSEIICE .ottt ettt sttt e bt e e bt e e bt e e ht e e sateesateesbeesbeeebeeenae (6\Y
5.1.1.2. NON fONCHONNEILE ......viiiiiiiiiieeiiee ettt e ettt e et e e ettt e e e e tteeeeetaeeeeetreeeeeasaeeeesseeeeessseeeanreeeeas CvV
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)

5.2.1. Etat

52,11 ADSEIICE ...t e e e et e ————— e e e e e e e ————aeeeeaa ————aeeeeeaaa————teeeeean————aaaeaaans CV
5.2.1.2. NON FONCHONNEIIES .....uvvveieiiiieiiiiieie ettt eeea e e e e e eeeaaeeeeeeeeeeabaeeeeeeeeeasaraeeeeeeeeannarreeeeeeenns CV
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2. 1. ADSEIICE ...ttt ettt e et e et et e e et —e e e a——te e sttt e e et e e e aaareeertteesabaeesarareeenees (0]
5.2.2.2. NON FONCHONIELS ....oovvviieiiiieiiiieiie ettt et e et e et e e te e e aa e s saeessateesateesateessaeessseesaessseeessaeesneeas 0]
5.2.2.3. MauVais EQUILIDIE .......cveuiiviiieieeieeietit ettt ettt ettt te et e b e s e st se b e s eseeseesesesseseesessessesseseesessessaseesess (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

53,1010 ADSEIICE ...t ettt h ettt ettt ean e enneeaneenne e CV
5.3.1.2. NOIN FONCHONNEL.......eiutiiiiiiiiii ettt ettt e bt e bt e bt e b e e bt e bt e be e beebeenbeenbeentesntesnteens CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilit€ de PrESSION ......cccuieiiiiiiiiiiieriieeiie ettt ettt et e s bee et e et e e s be e s bt e sbeesbeeennees (0]
5.3.2.2. Forte InStabilit€ de PreSSION ......cc.coiriiieriiriirieieteneeeet ettt ettt ettt sttt st e b st seennes CV
5.3.2.3. Non retour a la pression TNIHALE ........c.eieciiiiiieiie ettt st e e steesabeesbeessaessneenes Cv

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST 1. ADSEIICE ..ottt ettt ettt ettt e et e et e et e e tt e e e at e e et e e e tee e tae e beeeba e e tae e st e eanteeanbeeanteeenbaeeseeesaeenns Cv
5.4.1.2. Mauvaise TISIDIILE .......cccuiiiiiiiiiiiiie ettt ettt ettt ettt e st e e st e e sabeesabeesabteenseeesbeesnbeesaseas (0]
5.4.1.3. Plage de mesSure iNAAAPIER. .......c.cevuieuiriiieieeie ettt ettt ettt ettt e st e et esbee s bt e sbee s bt esbe e be e beenbeeteenteenteentean (0]

5.4.1.4. Graduations INAAAPLEES .......c.eeerveeeriieeiiiieiieeete et eeteeeteeeteeeteestaeessseessseessseessseesnseesssesssesnssesssseessseesnsees (0]
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5.4.2. Fonctionnement

5.4.2.1. NON FONCHONNEL.......eeuiiiiiiiiiit ettt ettt e st e s bt e s bt e sbee bt e be e bt e bt e b e ebeebeenseenbesnsesnsesnsenns (6\Y
5.4.2.2. TIMPIECISION FAIDIE. ... .cviitieiieeiiiiitice ettt ettt ettt ettt e te et et et e eteess e b e beereessesbesbeersessessesteersessessesseersenes (0]
5.4.2.3. ITMPréciSION TMPOTLANLE ....cevuveeruiieriierieeeitieette ettt ettt estteestteesteesteesbeesbeeessaeessteessteesnsessnseesaseesnseessseennn CV

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.1.1. NON FONCHIONNEL.......c..uvviiiiiiiieiiiiieee ettt e e eeeeta e e e e e eeetaaeeeeeeeeetasareeeeeeesssraeeeeeeenasarreeaeeennns CV
5.5.1.2. TMPIECISION ..evtintieieentiete ettt et et e te et e et e et e e atesatesstesatesatesaeesseesseasseaseansee st eseeseaseaseenseenseenseenseenseans CV
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NON FONCHIONNEL.......c..uviiiiiiiiieiiiiieee ettt eeeeea e e e e eeeeaaeeeeeeeestabareeeeeeesasraeeeeeeeeaanrreeeeeeanns CV
5.5.2. 2. TIPTECISION ..cutiiiiiiiiiieieiiee ettt ettt ettt et e ettt e e bt e sat e st e e sabeesabee s bt e eabte e bt e esateesateesateesabeesabaesabaeenbeeenne CV

5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONNEI(S) ..vviiuvieeiiiiieeei ettt ettt et ettt et e et e et e eaeeeseeste et e enseeseesaeeresenssensesnssenseensesnsesneesneeas 0]
5.6.1.2. MAuVaiSe LISIDILILE .....coiiviiiiieieiiictieie ettt ettt ettt ettt ve e ve et e v e et e eteeas et e ebeeteessessesteetsersenseeseeseessenseseeris 0]
5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aVANCEIMENL . .........c.eecueerterierteeieetestestesteesseesseesseesseesseesseesseesseenseensesssesnsesnsens (0]
5.6.2.2. Imprécision du capteur de déDbit.........c..cocoriiiiiiiiiniiieeee e s (0]

5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible ..........cocieiiiriiieiiirieeteesese ettt ettt et (0]
5.7.1.2. Erreur globale TMPOTTANLE ......cccveeeiiieriieeiieeiie ettt et eeteeeteeeteesteesteeetteessaeesteessseesnseesnseesnseesseessseennns Cv
6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution

6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES IMPOTTANLES .....cvveveiviiveteeieriitistesteseeteesesesteseesessesseseesessessesseseesessassessesessesassessesessassessesessessassassesesses (0]
6.1.1.2. USUIE MUINEUIE ..e.viveueeuietitetesteseeteetestesteseetessesteseesessanseseeseesessanseseesensansesseseesansansessesessansensessssessensaseasensensas (0]
6.1.1.3. USUIE MNAJEUTE ....uveieviieeieeriieeeieeeteesteeetteetteeteeessteessteesuteesateesasaesaseesnsaessaeesseesnseessseesnseesseesnseesnseennn CV

7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

7 0 0 N o T Y RO o
T 1 1.2, NOD ISOLADIE. ...ttt ettt et e et e et e et e st e e at e e sateesaaeesateesateesaasessseeaseessseessaeesaneas (0]
T.1.1.3. NON AEMONLADIE ......ovviiiiiiiieiieeeeeeee ettt ettt ettt e s et e e aeesatesaeeeatesaeesaeesesesesensseaeeneeesseeneeas o
T 1. 1.4, DEFAUL A€ JOINL...ecviveeieeiitiieieeietietiiet et ete et e et eteete st esseseeseesesbeseeseesesseseeseesassassessesessessessessesessassessasensessenens (0]
7.1.1.5. ElEment fItrant dELECIUEUX ....coveiiviiieiiieie ettt ettt et et e et e et eeeaaeesateesaaeesaaeesasesasessseesaseessaeesaneas (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 1.1, ADSENE .ttt ettt ettt et e e e — e e e —tee—teehte ettt e et e e et e e e teesaeesaeesareesanes (0]
B B\ (o) 1 R0 1Yo F:1 o) 1RSSO TR (0]
B T T\ (o) ST 1551163 1121 ) SRR o
7.2. 1.4, DEFAUL AE JOINL...eviieieeietiieieietietetet ettt e et eteste st et eseese st esseseeseesessesaeseesessensessesessesassessesessansensasensensaneas (0]
7.2.1.5. EIEment fIItrant dELECTUEUX .....cveiiviiiiiieiiieeeeeeeete e et e eetee et e et eeste e stt e e saaessaaessateesateessaesesseeseeessseessseesnneas (0]

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

T O N o 11 1L TSRO TR (0]
TR T\ (o) s 15511163 112 1) (SO o
7.3.1.3. DEFAUL AE JOIMNL...eviuieuieiirtiieieieeteetet ettt ettt ettt b bttt b e s b b e e bt bt b et et e bt eb et et e st ebesbeeenee (0]
7.3.1.4. Elément fIItrant dELECTUEUX .....ccveiiviiieiiiiieeeiee ettt ee ettt et eestt e e sat e e sttt e sateesateessaesssseesseesaseessseesneeas (0]

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

T 1.1, ADSENES .ooiveiiieeieetieeeee ettt ettt ettt ettt e ettt e e et e sa e e st e et e e at e e at s e et e e aat e e et teeatteeateeateeaaeenatresabeesateas (0]
T4.1.2. NON AEMONLADIE ...ttt et ee e et e et e eaeesteesaeesaeesaeesaeesteesssenseeseenseenseeneean o
T4 1.3, DEFAUL AE JOINL...c.viieuieuiitiieieiieteete ettt ettt ettt b e bt es e bt b e b e e st e bt st et et e st eb et et e st ebesbeeenee (0]
7.4.1.4. ElEment fIItrant dELECIUEUX .....cveiiviiiiiiieiieeee ettt ettt et e et e e tt e e saeeesateesateesaaeesaeesaseesseesassessseesaaeas (0]
7.4.1.5. MONEAZE NEIETOZENIE ... ...vevivenieeieeiititesteee ettt ettt ete et et e seeteebesbesseseeseebassesseseesesesseseesessassesseseesessessaseesess (0]

8. Rampes de pulvérisation ou équipements de distribution de la pulvérisation
8.1. Structure de rampe
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8.1.4. Déformations

8.1.4.1. DEFOrmMation FAIDIE .......cc.cieuiiiiieiieiiititeietee ettt ettt te et e b et e st et e sbesbesseseesessesseseeseesensessesaesens (0]
8.1.4.2. DEformation IMPOTTANLE ........ccceereuieriueeriieeriieeeeteeeriteertteesseesteesseeesseesseessseeesseessssessssesssseesssessssessssesssseesns (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.5. 1. LESION MUNEUIE ......euvitiuietenietetirtetetetet ettt ettt ettt es et e bt et et st e st be s et e b eseebe st etese s eseneebeneesene st eseneebeneeseneas (0]
8.1.5.2. LESION MIAJEULIE ...eeuveeuteeuiieitieuieeiteeite et e et e ettestte st e sbtesutesbte s bt e bt e bt e bt e bt eabeeabeenbeeabeeabeenbeeabeeabesabesaaesubesbeenaee CV
8.1.6. Corrosion

8.1.6.1. COITOSION MUMEUIE......cueverirtetineeteneetentteseseteseetesteteseseseseesesesseseaseseneeseseaseseesesenseseneesesensesenseseneeseseasesensesens (0]
8.1.60.2. COITOSION MIAJEULIE ...uveeuveuteeuteeitenitestteattesttesttesttesbtesheesbeebeenbeenbeeabeenteenbeeabeenbeeabeeabeenbeeaaesatesbbessaesseenseenses CV
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

8.1.7. 1. LESION MUNEUIC ......euvetiuitinieteiitetetete ettt ettt ete st tes e tes e e esenesteseases e s ebeseeseneetese s es et ebeneesenesseseseseneeseneas (0]
8.1.7.2. LESION MIAJEUIE ...cuveeuveeutieiteeiieeite et et e et e et e sttesttesbteshtesbte s bt e bt e bt e bt e bt eabeeabeenbeeabeeabeenbeeabeeatesabesatesabesnaenaee CV

8.2. Comportement de la rampe ou des équipements de distribution de la pulvérisation
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.1.1. JEUX TMPOTLANES ...evitinieiietietiieieteeteetet et eteetestestestesessesteseeseesassenseseesessenseneesesensenseseesensensessesessansensesesansans (0]
8.2.3. Réglage de la position des sorties de pulvérisation
8.2.3.3 NON fONCHONNEL.......c.eeuiuietiiiieiieiettteie ettt ettt ettt et s et bt e b et et e st s e s e e ebe st e se st s eseeeseneeneneas %)

8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition

8.3.1.1. DiSSYMELIi€ A€ MONLAZE. .....veerurieruiieiiieiiieeitie ettt ettt e ettt e et te st e ebee ettt ettt e sttt esabeesabeesabeesseesnbeeesbeensseesaseens (0]
8.3.2. Etat

LG 0700 B 1<) 11 ¢ USROS 0]
B.3.2.2. CASSE .ttt h et h e bt et h bt e h e st e bt bt e a et e bt s bt e bt et et eae bt enees CcvV
8.3, 2.3, USUIC..uuitieiieieete ettt sttt et et e e te e et et e be st e es e e st et e e bt es e et e seeseestea s e s e e st estensesseeseentenseebeebeentenseeheereentenseeseeneentan (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANLIGOULLE AEFECTURUX ....ecvivieiieietiitiiteiceieteet ettt ettt et ettt et s e st te et e s b e st eseese b essesseseebessesseseesesbesseseesessessans (0]
8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimMeNtation .........cccueruiiiiiriiniiiie ittt ettt et ettt ettt e bt e e st st satesabesbaesae CV
8.3.3.3. ECAIt A& PIeSSION ..eeuvieetiiiiieiiieetie et et e eteesteesteesbeeebee e bteesuteessteesateesabeesaseesnseesnseeenseesseessneesnnsesnnses CV
8.3.3.4. ANTIGOULIE ADSENL......eiiiieiieeiieetieeiieetieet e rtte st te st te bt e ste e bt e be e teeteeateenteenteeateenbeeabeenseensesnaesntesseesseesseanseenses CV

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel

9.1.1. Nature du montage

9.1.1.6. DiSSYMELrie d MONTAZE. ....c..eeverirrirueeiietenteeitetete st et et ete st et et e te st st et et e bt sueeseesensesaeeseessenaesaeesnennen CV
9.2. Fonctionnement

9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODStACIe daANS 185 JELS ...cuvirriruiiieiirtiniieiete ettt ettt ettt et et b e st ae sttt ennes CV
0.2.1.2. PaNAChe NELETOGRINE .........ocviveeeerieiiiieieteete ettt ettt ettt ettt et seeteete b esseseeteebesbesseteebesbessesseseasesenseseesesennas (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATLIELIE . ..cueneeiieiiiiiieeeeet ettt ettt b e sttt sae et naesaeeseennes CV
0.2.2.2. USUIE GIODAIL.....cueiiiiiieiieeie ettt ettt ettt e sttt e st e e sateesateesabeesabaesnseeesaeessteessseesnseesaseesnseennns Cv

10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

JO.1.1.1. CaiSSON AEOTINE ...ttt ettt e et ee e e e et e eaeeeteesaeeeaeesaeeeaeesseesseeseeseeseenseenseeneean o
1O.1.1.2. CaISSON PETTOTE. ..c..cviueeiirtirtiteteieet sttt ettt ettt bbbt h et b e bt st e st e st ebe e bt st et e st ebe s b et e st ebeebesbe s eneebenaen (0]
JO.1.1.3. CaISSON ESAXE .......evvvveeieeeieeiieeeee e e eeeeee e e e e eee et eeeeeeetaaeeeeeeeeseasaeeeeeeseesatasaeeeeeeanaraseeeeeenessreneeeeeeans CV
10.1.1.4. Redresseur d’air dELOTIME ..............ooeiiuiiiiieeeeeeiiieeee ettt e e eee e e e e e eeearaeeeeeeesabaaeeeeeesenssrsaeeeeeenennsrees o
10.1.1.5. ReAreSSEUT d QI CASSE.....coiuvveeiieeeeiiieeeeeeeeeeeee et e e e e eeea et eeeeeeeeaaaeeeeeeeeesaaaeeeeeeeseataeeeeeeesssnsaeeeeeeesannraees (0]
JO.1.1.6. PALe AELOIIMIEE ......veiveieieeee ettt et ettt et sat e s st e sat e e sateesateesaabeeesbeessaessaaeesateesnteesneesnneas (0]
TO.1.1.7. Pale AELEIIOTER .........vvvveeeeee et e ettt e ettt e e e e e et e e e e e e eeetaaaeeeeeeeestarasaeeeeeessssseeeeeeeneasrseeaeeenns CV
10.1.2. Fonctionnement

) O 002 T\ ) s U 0 s 115 (o) 111 1) RSP CV
10.1.2.2. FIUX d’@11 INSUFTISANT .....ovviiviiiiieieieceeeeeee ettt ettt et eaa e sraeeraeenaesnsesneesneesrsesnnesnsesnnesneens o

10.2. Distribution de 1’air

10.2.1. Gaines d’adduction d’air

OIS O T £ B 0 =R o
LO.2.1.2. INOI SLANCRIE ...ttt et e et et e et e et e e ae e e et e e s st e st e e s eateseseeseateseaseeaaseesaseesneesneas 0]
) O TG T 001 5 4 1< RSP CV
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10.2.2. Sorties d’air

JO.2.2.1. IMAL fIXEE ..ottt ettt e ettt e e e e e e e et e e e e s e e aaeeeeessesaaaeeeeessaaaaaeeeesssenaataeeeeessannaaes 0]
TO.2.2.2. DELETIOTEE ...ttt et et s st e et e e e e e s e et e e e e e s e e e e eeeeaeaeaeeeaeeaaeeeaeeeaeeaeaens CV
J0.2.2.3. ODSIIUEGE ...ttt at s s st e s et e e et e e e e e e e e e e e e e e eeeaeaaeeeeeaeaaaaeeaeeeeeeeaeeaaeenaaes CV

11. Sécurité routiere
11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere

T O O N o1 TSRS 0]
T1.1.1.2. EClairage AEfECIUEUX ...cueevirveieeieuiitiientetietetetetteteeteteteseseestesteseesessenseseeseesensenseseesessanseneeseesessansensesesansas (0]
T1.1.1.3. ENAOMIMAZES ...cvevinienietirterteieitetestet ettt ettt sttt et et e b et st e e bbb e e e st e bt e b et et ebe et e sb et est e bt sbenae st eseebensenee (0]
11.1.2. Feux de croisement (avant)

L1121 AADSEIILS vttt ettt ettt ettt ettt e st et s s e s s e s et e s e s et e st e s e s et esen e e s en e et en et es e s esen e esene s ese s eseneeneneas (0]
11.1.2.2. EClairage dETECTUEUX ....vicviieiiiiiiitietieiete et et et e ete e vt essestesteetsessesbesseessessesbesseessessabeessessessesseeseessessensenses 0]
T1.1.2.3. ENAOMIMAZES ...eovivenreeieiietieteieiettetestestettetesestestesessassesseseasessassestaseasensassesessansanseseesessansansessasessensensesesensas (0]
11.1.3. Indicateurs de direction

LT 13010 ADSEIIES ..ottt ettt ettt ettt s e bt s b e s e a e b st et e sttt b et b e st et e st es et et e st et nentenn (0]
11.1.3.2. EClairage dEfECIUEUX ...c.ecvivveieeieriitiiesietietitesteeeetestesteseeseesesbesseseesessesseseeseesassasseseesessassessessssessasseseesesensas (0]
11.1.3.3. ENOMIMAZES .....ooveiviiieieeietiitiieteete ettt ettt st ettt ete st e s eseetesbassesseseesessesseseesessessesseseesessesseseesessessesseseesessens (0]
11.1.4. Dispositif de feux tournants

LT T ADSENE ..ttt ettt ettt ettt et e e st s et e e e st e s e s e seseesees e b enseseeseesessansene et e s enseneeseesensenteneeseesenseneeneenan (0]
11.1.4.2. EClairage AEfECIUEUX ...cuvevirveieeieiiitiieietieteteteeeeteetestessesessessesseseesessessesaesessassassessesessassessesessessensessesesensas (0]

12. Accessoires
12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit

| 50 O T R L1 L RSP ORPRRTT Ccv
12.1.1.2. FErmeture NOM ELANCHE ........cc.uvviiiiiiiiiiiiieeee ettt e e e et e e e e e e eeeaaaeeeeeeeeensaaaeeeeeessennarseeseeeenns CV
12.1.1.3. FiXaQtiON NASATAEUSE .....eeeiiiiiiiiieiiee ettt e ettt e e e e e et e e e e e eeeaataeeeeeesesaateeeeeeseseaareeeseeeans CV
12.1.2. Dispositif de dosage

L2121, FUILE ..ottt e e et e e e e e e et e e e eeaaeeeeeateeeeeaeeeeensaeeeeanseeesenaeeeeensseeseanteeesenneeeeennes CV
12.1.2.2. FiXAtiON NASAIAEUSE ....eeeiiiiieiiieiiee ettt eeee et e e e eeeat e e e e e e eeeaarereeeeeeesasrseeeeeeenesareeeeeeeans CV
| B TG TR D <1 o) L SRR Ccv
12.1.3. Dispositif de ringage spécifique

| T T BN o 1 1 | TSROSOt 0]
12.1.3.2. NON FONCHONNEL .......iiviiiiiiiiceieceeeee ettt ettt ettt ettt et e et e eaeesatessaesssesnsesssesasesasesanesnsesneesneens o

12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-main

L2.4.1. 1. ADSEIICE ...ttt ettt et et e et e e st e st e e stt e e att e e at e e et e e e et e e et e e eateesateeat e e et e enateenaaeesaaeas (0]
12.4.1.2. Capacité MSUFTISANLE ........eoverieiitiriiieiet ettt ettt sttt b e bbbttt b et et e bt st sa et et ebenbenees (0]
PARTIE 1II: DEFINITIONS DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires

Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de I’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de I’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés
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Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.
Etat du matériel : Contexte
1.1.3.1. Absence du propriétaire

Ce défaut sera constaté si 1’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection

Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de 1’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilis€ pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systtme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure tres marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant

Ce défaut sera constat€ si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du co6té pulvérisateur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chdssis
1.2.4.1. Cuve non solidaire du chéssis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chéssis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chéssis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chiassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chassis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chéassis

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chéssis ou a la structure n’est pas correctement assurée :
dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe ou de distribution non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe ou équipements de distribution au chassis ou a la
structure n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.
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1.2.4.7. Blocage au transport des rampes ou équipements de distribution non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou équipement(s) de distribution ne peuvent étre maintenus fermement
solidaire du chissis ou de la structure durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.5.1. Débrayage impossible
Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre débrayé.

2. Etat général

Dispositif d’attelage : Déformations

2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications

2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion

2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Déformations
2.2.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de
I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipements de distribution

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe ou des équipements de distribution présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions aux soudures

2.2.3.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Corrosion

2.2.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la
solidité ou la rigidité de 1’ensemble.
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2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la
solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Jeux aux articulations

2.2.5.1. Jeu faible

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre picces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

2.2.5.2. Jeu important

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre picces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour 1’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont ét€ recensées au total sur 1’appareil.

2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.
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2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de préleévement pour I'injection directe...). Une fuite
majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cinq secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systeémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systtme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trées marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : Montage et maintenance
2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de ’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela correspond
a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : Usure
2.5.2.1. Endommagés

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou entailles,
soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur I’appareil ont visiblement atteint leur degré d’usure
maximal. L usure est considérée maximale si en I’un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

3. Pompe

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure
Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.
3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations
3.2.1.1. Pulsations mineures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.
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3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.

Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la pression
de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque I’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit
3.2.3.1. Agitation insuffisante

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de 1’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de 1’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : Etat
4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

4.1.1.2. Fel¢

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est fElé.

4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.

4.1.1.4. Percé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : Adéquation

4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de 1’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur 1’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible: état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat

4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur &
1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I’ orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif
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Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages

4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

4.3.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage

4.4.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de 1’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.
4.4.1.2. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.

Remplissage : Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Rincage : Cuve de rincage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de rincage n’équipe le pulvérisateur.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de ringage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de rincage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.

Ringage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc.).

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.

Rincage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.
Dispositif de rincage : Dispositif de nettoyage des circuits

4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.

4.6.4.2. Non fonctionnel
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Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.

5. Appareillage de mesure, commandes et systeémes de régulation

Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat

5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit étre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entralnement
ne peuvent €tre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Etat

5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre
possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par 1’axe d’avancement
et correspondent aux cOtés gauche et droit de 1’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si aprées manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons): Retours
compensatoires

5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure & 10 % de la pression initiale.

5.3.1. Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit &re comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non retour a la pression initiale

Ce défaut sera constaté si apres fermeture puis réouverture de la pulvérisation a I’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.

Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.
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Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.
5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premieére plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
- 0,2 bar jusqu’a 5 bars,

- 1 bar entre 5 et 20 bars,

- 2 bars au dessus de 20 bars.

Indicateur de pression : Fonctionnement

5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur I’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

- supérieur ou €gal a 0,1 bar et inférieur ou égal a 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars ;
- supérieur ou égal a 5 % et inférieur ou égal a 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure & 10 bars ;

- inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur a :

- 0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

- 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

- supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement

5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.
5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur li€e au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.).

Autres indicateurs : Fonctionnement
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5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par 1’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
deébit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs liées aux différents capteurs, I'usure des buses et les informations

saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5% et
inférieure & 10%.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre a Daspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.

7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constat€ si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.1.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du

liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : Etat
7.2.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du

liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son rdle).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat
7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
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7.3.1.2. Non démontable.
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : Etat

7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son rdle).

7.4.1.5. Montage hétérogene
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation — Equipement de distribution de la pulvérisation

Structure de rampe ou équipements de distribution: Déformations

8.1.4.1. Déformation faible

Ce défaut sera constaté si la rampe ou I’équipement de distribution présente des traces de déformation, mais ne
modifiant pas la disposition des sorties de pulvérisation.

8.1.4.2. Déformation importante

Ce défaut sera constaté si la rampe ou I’équipement de distribution présente des traces de déformation, modifiant
la disposition des sorties de pulvérisation.

Structure de rampe ou des équipements de distribution: Lésions aux soudures

8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des équipements de distribution,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des équipements de distribution,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe ou des équipements de distribution: Corrosion
8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des équipements de
distribution, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
mais ne portant pas préjudice a la solidité ou rigidité de I’ensemble.

8.1.6.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des équipements de
distribution, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe ou des équipements de distribution: Lésions sur pieces métalliques
8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des ou des équipements de
distribution, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la
rigidité de 1’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des équipements de
distribution, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

Comportement de la rampe ou des équipements de distribution: Jeux aux articulations
8.2.1.1. Jeux importants

Ce défaut sera constaté si les jeux permettent un débattement libre de la rampe ou des équipements de
distribution de plus de 50 cm.
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Comportement de la rampe ou des équipements de distribution : Réglage de la position des sorties de
pulvérisation

8.2.3.3 Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la position des sorties de pulvérisation (orientation,
largeur de I’inter rang, etc...) n’est plus fonctionnel.

Porte-jets : Disposition

8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ou diffuseurs ne sont pas installés de fagcon symétrique des
deux c6tés du pulvérisateur.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Felure

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets ou diffuseur présente une f€lure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des porte-jets ou diffuseur est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des porte-jets ou diffuseur présente une fixation du jet usée : arréte de
baionnette émoussée ou filetage foiré.

Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux

Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un écoulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres
une période de cing secondes. Ce défaut est également relevé si a I’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cingq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 10 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 15 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent

Ce défaut sera constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de I’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.

9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage

9.1.1.6. Dissymétrie

Ce défaut sera constaté si le montage des buses ou pastilles n’est pas symétrique de chaque c6té du pulvérisateur.
Cela concerne la marque, le matériau, le type et le débit. Ce défaut ne sera pas constaté si cette dissymétrie
correspond a une pratique particuliere (Exemples: traitement d’un seul coté, correction d’une dissymétrie du flux
d’air,...).

Fonctionnement : Régularité

9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour I’écart maximal
toléré.

Pour les appareils pneumatiques, la valeur de référence a prendre en compte est la moyenne des autres diffuseurs
de méme niveau. La tolérance est de 15 % par rapport a cette valeur.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale

Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre ou de méme niveau) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour
I’écart maximal toléré.
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Pour les appareils pneumatiques, la valeur de référence a prendre en compte est la moyenne des autres diffuseurs
de méme niveau. La tolérance est de 15 % par rapport a cette valeur.
Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer I’intégralité des buses installées.

10. Soufflerie

Ventilateur : Etat

10.1.1.1. Caisson déformé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa conception
d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé

Ce défaut sera constaté si I’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation anormale
par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée

Ce défaut sera constaté si au moins ’une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par rapport
a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des pales du ventilateur présente une félure ou une cassure.

Ventilateur : Fonctionnement

10.1.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant

Ce défaut sera constaté si le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de Uair : Gaines d’adduction d’air

10.2.1.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si des fuites d’air peuvent €tre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de 1’air dans les gaines.

Distribution de Uair : Sorties d’air

10.2.2.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant engendrer
une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.

10.2.2.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles limitent la sortie de I’air.

11. Sécurité routiere

Eclairage : Feux de position arriere

11.1.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage
routier (fixe ou amovible). Il sera également constaté sur les matériels portés si 1’encombrement masque
partiellement ou totalement 1’éclairage du tracteur.

11.1.1.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des ampoules assurant I’éclairage des feux arriere est absente, cassée
ou ne fonctionne plus.

11.1.1.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des vitrages rouge de feux arricre est absent ou cassé.

Eclairage : Feux de croisement (avant)
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11.1.2.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage routier a
I’avant.

11.1.2.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs, si au moins 1’'une des ampoules assurant 1’éclairage des
feux de croisement est absente, cassée ou ne fonctionne plus. Il sera également constaté si la lumiere émise n’est
pas blanche ou jaune.

11.1.2.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté sur les appareils automoteurs si au moins 1’un des vitrages des feux de croisement est
absent ou cassé.

Eclairage : Indicateurs de direction
11.1.3.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage (fixe
ou amovible) indiquant le changement de direction a I’arriere du matériel. Sur les matériels automoteur, cet
indicateur doit également étre présent a I’avant du pulvérisateur. Il sera également constaté sur les matériels portés
si I’encombrement masque partiellement ou totalement le dispositif équivalent du tracteur.

11.1.3.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des ampoules assurant I’éclairage de 1’indicateur de changement de
direction est absente, cassée ou ne fonctionne plus.

11.1.3.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des vitrages orange de I’indicateur de changement de direction est
absent ou cassé.

Eclairage : Dispositif de feux tournants

11.1.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif de feux tournants. Il sera
également constaté sur les matériels portés ou trainés si I’encombrement masque partiellement ou totalement le
dispositif équivalent du tracteur (qui doit étre visible tout azimut a une distance de 50 m).

11.1.4.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs si le dispositif de feux tournants ne fonctionne pas
correctement : rotation non fonctionnelle, absence d’éclairement.

12. Accessoires

Injection directe : Cuve de produit
12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche

Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage

12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.

Injection directe : Dispositif de rincage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le rincage de I’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.

Accessoires de sécurité : cuve lave-mains
12.4.1.1. Absence
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Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante
Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

Section B
Pulvérisateurs a rampe et similaires

PARTIE I: LISTE DES POINTS D’INSPECTION
1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.2. Propreté du matériel

1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage

2.1.1. Déformations

2.1.2. Modifications

2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structure

2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. Pneumatiques

2.5.1. Montage et maintenance

2.5.2 Usure

3. Pompe

3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile

3.2. Fonctionnement

3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons

4.1.1. Etat

4.1.2. Adéquation

4.2. Indicateur de niveau

4.2.1. Etat

4.3. Incorporateur de produit

4.3.1. Etat

4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages
4.4. Remplissage

4.4.1. Tamis de remplissage

4.4.2. Dispositif anti retour

4.5. Vidange
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4.5.1. Vanne de vidange

4.5.2. Récupération de la bouillie

4.6. Ringage

4.6.1. Cuve de rincage

4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat

5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons)
5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5.3.2. Fonctionnement

5.4. Indicateur de pression

5.4.1. Etat

5.4.2. Fonctionnement

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation

5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.2. Débit

5.6. Autres indicateurs

5.6.1. Etat

5.6.2. Fonctionnement

5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution

6.1.1. Etat

7. Filtres

7.1. Filtre a ’aspiration

7.1.1. Etat

7.2. Filtre central au refoulement

7.2.1. Etat

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

7.4. Filtres aux buses

7.4.1. Etat

8. Rampes de pulvérisation

8.1. Structure de rampe

8.1.1. Déformations sur un plan vertical

8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.3. Protection des buses d’extrémité

8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.6. Corrosion

8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

8.2. Comportement de la rampe

8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.2. Stabilité

8.2.3. Réglage en hauteur

8.3. Porte-jets

8.3.1. Disposition

8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel

9.1.1. Nature du montage
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9.1.2. Orientation du montage

9.2. Fonctionnement

9.2.1. Régularité

9.2.2. Débit

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur

10.1.1. Etat

10.1.2. Fonctionnement

10.2. Distribution de 1’air

10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

11. Sécurité routiere

11.1. Eclairage

11.1.1. Feux de position arriere
11.1.2. Feux de croisement (avant)
11.1.3. Indicateurs de direction
11.1.4. Dispositif de feux tournants
12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

12.1.2. Dispositif de dosage

12.1.3. Dispositif de rincage spécifique
12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-mains

PARTIE II: LISTE DES DEFAUTS
1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.1.1. NON-TONCHONMEIMENL .........uveiieeireeeeeetieeeeeireeeeeiteeeeeereeeeeaeeeeesteeeeeesseeeesseeeeessseeeenseeeeesesseeasseesensseeeanseesesnans C
1.1.1.2. FFUILES EXCESSIVES ..uuurvreieeeeeiiireeeeeeeeeeitaeeeeeeeeesistaeeseeeeeessaaeeeseeseaasstasssseesasssrsseseseeaasarasesseesesssreseeeseeennnrreees C
1.1.1.3. DEfaut de TemMPIISSAZE.....eecuveeriieriieriieeieeeteeette ettt ettt ettt e sttt e sateesateesabeesbeesnsaesseeesseeesnseesnseesnseesseesaseeans C
1.1.2. Propreté du matériel

) R B 2 <) 4 (1) Y | (TR RSP C
1. 1.2.2. INEEIICUL SALC ...eeiiiiiieiirieiieeeeeeeiee e e e eeete e e e e ettt et e e e e eeeataeeeeeeeeeetaaaseeeeeeesssssaeeeeeeesstaaseeeeesenssrsaeeeeeennnssrees C
1.1.2.3. Eléments filtrants NON VEIIIIES ..........ccooviviiiieiiieeeetiee ettt et eetee e ee et e e eereeeeeteeeeentaeeeeeareeeeneeeeeans C
1.1.3. Contexte

1.1.3.1. ADSENCE AU PIOPTICLAITE ......uveeeurieeiieeiiieriiteeteeeteeette ettt estteessteesabeessbeesseesnseeeseeensseensseesnseesnsaesnseesnseesnnes (0]
1.1.3.2. NON-SUIVI d& IINSPECHION ...ecviveeieeiitiitiieeietietit ettt teteetesbesseseesesbessesseseesessesseseeseesessesseseesessesseseesenss (0]
1.1.3.3. TTACLEUT @DSEINE ....cciievvieiiiieeeeiteee e e e ettt e e e et e e e e e e eeaaaeeeeeeeeeasaaaaeeeeeeeessaasaeeeeesessaaasseeessenssrseeeeeesennsnrees C

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage dEfECtUUX .........ccoiririiiiiriiirieieenee ettt C
1.2.1.2. USUI® TIMPOTTANLE ....eeuvreeerieeitieeteeeitestteertteestteessseessseessseessseesnseesssaeesseessseessseessseesnseesnssessseensseensseessseesses C
L.2.1.3. PIUTES ©XCESSIVES ..eeeuurieruiieruiieriteriteeriteestttesuttesattesateesbaessteesteenabeesabtesabeesabeesbteeseeensbeesabeesnseesnbaesbeesnnees C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tOUTNANT ...........cccueieriiieiiieeiiieeiie ettt sebeesbeesneees C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de 1a ProteCtion .........ccceevvueeriiieriieriieenieeieeree et C
1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du COtE traCtEUT .........coueruerverienenerieieniineeeeeee e C
1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du cOt€ PUIVETISALEUT .......cccueeevieeiieeniieieeeieeeiee e e C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUIMANT(S) .......cccveeerueeerrieerrieeiieesieesreesreesreeeseeeseeesseeessseessseessseesssens C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(S) MODIIE(S) ....eerrirruiiriiieriiieeiieeiieerie et eieeeaee s C
1.2.4. Fixations au chéssis

1.2.4.1. Cuve non SOldaire dU CRASSIS ....cccuieiiiiiieiieie ettt ettt et e st e s bt e sbe e bt e bt e beeteenteeneeentean C
1.2.4.2. Pompe non SOldaire dU CRASSIS.......eiivieiiieiiieeiieeiie ettt ettt et eeteeesate e sbe e sbeessbeesnbaesssaesseeennas C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS ........cooiiiriiiiiiiiiiieeiee ettt C
1.2.4.4. Ventilateur non SOLAaire du ChASSIS.......cccuiriiriiiiienieiiesertt ettt et ettt et satesaeesaeesaeens C

1.2.4.5. Modification structurelle IMPOTTANLE. .........ccvcvieriieeriieeiieerteerteesree st e e steeeteeestteessbeessaeesseessseeesseesseesnses C
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1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du ChASSIS........cccueerriieriiiiriieiiieeie et C
1.2.4.7. Blocage des rampes au tranSport NOM @SSUIE ........cc.eeeerreruerrereertertenrereentestenseeseensensesseseessensesseseensensenses C
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

1.2.5.1. DEbrayage 1MPOSSIDIE .....cccueiiiiiiiiieiiieeiee ettt ettt ettt st e st e sbee e beesbee e seeesabeesnteesaseesaseesseeans C

2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEFOTMALION IMUMEULE .....veovvieeeieeieneeeeeeeeeete et e et e eeeeenee e e eneeeseeeseeeseeeseeeseeeseeeseesaeesseesseenseeseenseeseenseensean 0]
2.1.1.2. DEfOrmMAatiOn MAJEULE........cecueeutieuieeiieiteeiteetteeteettesttesttesttesbtesbtes bt e bt e be e bt enbee bt ebe e bt enbeenbeenbeentesnbesasesabenns CV
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOAIfICAtION MMNEUIE .......o.vievieneieneieeeeeee e et eeee et e e eneeeaeeeseeeteeeaeeeseeeaeeeseesseesseesseenseenseenseenseenseeneean 0]
2.1.2.2. MOAIfICAtION MAJEULE ..euveeuteentienieeieete ettt et sit ettt st e st te s bt esbeesbee s bt esbee s bt e bt enbeenbee bt e beenbeenbeenteenteens CV
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COTTOSION IMHIEUTE.......eeuvieueieneieeeieeeeeeeeeteeeteeeeeesaeeeteeeteeeteeeaeesseeeseesseenssessensseseensesrssenssensesnssensssnseeneesneesneens 0]
2.1.3.2. COTTOSION IMAJEUIE .....veeuveeuteeuteeuteeuteetteettesttesutesttesutesteesttesbeesbtesbeenbeenbeenbeebeenbeanbeenbeenbeenbeenseenbesnbesnsesnsenns CV

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEFOrmation IMUIEULE ..........ccveeuiereerieriereereereeteeteereesesseeseeseessesseeseeseessesseeseessessessesseessessensesseessessesesseessenes 0]
2.2.1.2. DEFOTMAtION IMAJEUTE. ... .eeeruiieriieeieeeteeetteeetteerteeestteessteessseesseesseesseesseesssaeessseesssessnsesssessasessnseessseennns Cv
2.2.1.3. Déformation majeure : SUPPOTL(S) A€ TAMPE ..ccueerrureeruiieriieriieiiieette et ettt e siteesateesteesbeesbeessbeeenbreenns CV
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. LLESION IMIMEUTE ......ecuverririerierrestesteeteestessesseessessassesseessessassesseessessessesseessessessessssssesessessssssessessessssssessessessesses 0]
2.2.2.2. LESION TNAJEUIE ...uvveeuveeeeieeeiteesieesteesteeeetteetteestteesuteesuteesateesateesabaesabeeasaeensteessteesateesaseesaseessaesnseessseennns CV
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMIMEUTE ......ecvirrierierierreteiteeteestessesteestessessesseessessesseeseessassasseessessessessesssessessessesssessassessesssessessessessesses 0]
2.2.3.2. LESION TNAJEUTE ...uveeeueeeeiiieeiteesieeeteestteetteette ettt esteeesuteesateesateesasaesabeeensteenseeessteesateesateesaseessaessaesnseeenn CV
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COTITOSION IMIMNEULE ... ..cuveuiivirereereerieteseseereesesesseseesessessessesessessesseseasessasseseesessassesseseesessessessesessessessessesessenss (0]
2.2.4.2. COITOSION TMAJEUIE ...e.uveeuveenreentereesuteesteestesstestesseesueesseesstesseesseasseasseesseenseesseenseenseenseessesssesnsesnsesnsesnsesnsesns CV
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5.1. JEU FAIDIE c..vveieiticieeeeete ettt ettt ettt et et b ettt et e b s teete b e b e st eteebesbe b eseereebe b ensereebebennas (0]
2.2.5.2. JEU TMPOTLANL ......eieuiieiiieieeie et ete et etteeteettestesttesateeseesaeesseesseasseesseaseenseenseenseenseenseenseenseenseensesnsesnsesnsenns CV

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. AU NIVEAU A€ 18 POIMPE .....viierieeieriiiietietieteteetett et esteeteteeteseste st esessesseseeseesessesseseesessassessesessassesseseasesensas (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIIE .....c.eveuieuirieieieieieeeer ettt eb e e s s esenaas (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et TEZUIAtION.........c.eeviiiiiiiiiiieieerteeeee e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a BOUILIE ..........coceviiririiiininiiiccccce e (0]
2.3.1.5. AU NIVEAU AES POTLE-JEE..uevirerieuieuieteteieteetesteteteetesteteseesessessesseseesesesseseesessansensessssessassessessssersenseseesessensas (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du PUlVETISALEUT........ccccveeriviiriiieeiiieeieeeeeree e (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des ProQUILS ..........cceeereerruiirieeriienite et eseee e esaeees (0]
2.3.1.8. NomDbre total SUPETIEUL @ TIOIS ..c..eruiruiereriirieriieieienteeieet sttt ettt sttt sre bt et et b st se e s sbesaeesnennes CV
2.3.1.9. AU NIVEAU AES fIIIIES -..ueviiiieiieeieietee ettt e ettt ettt st e e st et e ebe s et eseetesaeeeneeseeseseneeneeseaseneas 0]
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. At nNiveau de 1@ POMPE......coeiiiriiriiniiiieienteetetet ettt ettt ettt sttt sttt st CV
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......ccueriiiiiiiiniiiicctcseseeeeteee ettt et et CV
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et TEZULAtION.......c.c.eerviiiriiiiiiiiiiieeie et CV
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUIIIE ...........cceeieriiiiiiiiiiiieeeeeeee e (6\Y
2.3.2.5. AU NIVEAU A@S POTLE-JEL .. eeerurierrieeiieeiteeeeiteeette ettt estteesteesteesteessaessseeaseeessseessseessseesssessssessnsessnseesssseenes CVv
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du PulVETISALEUT..........ceervviiiriiiniienieeriee sttt CV
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits .........c.cceceeverirerreenenenenieereneneeeeene e CV
2.3.2.9. AU NIVEAU d@S fIIITES ...eouviiuiiiiiiiiee ettt ettt et ettt et et ettt et st sare e CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-d€crochage dEfECTUCUX ......cccviiiiiiieiieeiiieiieeeee ettt e sbe e s e e e e e ebeeeneeeneas (0]
2.4.1.2. USUIE TMPOTLANLE .....c.vevvevirirereeeietieteeeseereesesesseseesessesseseesessessesseseesessesseseesessassesseseesessessessesessessessesessessenss (0]
2.4.1.3. PHUIES EXCESSIVES ..uviuveuieuirririeieiesiesissestesteseesessestesessessassessesessessessessesessessessesessessessessesessessessessesessassessesesses (0]

2.4.1.4. Fuite de fluide RYATAULIQUE .......ccvecvievieieriiticeieiete ettt ettt ea et e e veeasessesbesteesbessesbeeteessessesseeteessessenseers (0]
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2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance

2.5.1.1. DisSymEtrie AUCRE/AIOIL . ......couiruiiriiiiitiitieiieettertte sttt et ettt ettt et st st satesaaesbaesbeenbeens (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage iNadaptee..........c.eeeiuiiiiiiiniiiiiieeiieeee ettt sttt et sane s (0]
2.5.2 Usure

2.5.2.1. ENAOMIMAZES .....eoviienienietieieieieteeteetetesteteetetenteseesessasseseeseesessesseseesensansessaseesansenseseesessansenseseasarsansaseasesensas (0]
2.5.2.2. USUIe MAXIMALL.......eotiriiiiirtirtertertenit ettt ettt ee b et et e bt et e e bt e bt esseesbeemseenseeseeemnesmnesmnesnnenne CV
3. Pompe

3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’RUILE MUNEUIE.....c.c.eiveiiieeiieiiieteieteieetet ettt ettt ettt b ettt sttt b et b et s e ssese e eaeneebeneas 9]
3.1.1.2. Fuite d’hUile MAJEULE .....cccueeiiiiiiiieieeie ettt ettt et ettt ettt ettt et st e satesabesaaesae CV

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations

3.2.1.1. PUlSALIONS MUNEUIES ......euvetietiieeietietieteteieseesessesteseesesseseseesessassessesessessanseseesessessessesessansensessssessansensesessensans (0]
3.2.1.2. PUlSAtIONS TNAJEUTES ....cuveervieeiieeiieeeieeeteeeteesteesteeeteeeteeestteesseeessteesaseesnseesnseesnseessseesnseessseessssessssesnnses Cv
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage iNadaptée.........cccooiriiiiiiininiiiiieienceecteese ettt (0]
3.2.2.2. Membrane dEfECTUCUSE.......cccuertiriiriiriieriterite sttt sttt sttt ettt et et et e bt e bt e bt et e bt emnesanesatesaeesbeeneee CV
3.2.2.3. ADSEIICE ..evueiiieieiete ettt ettt ettt ettt h etttk a et st h et b st b st s etk n bRt h et ten et ene et n e s enens (0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUTTISANTE ......cvevviriiiiieieieitiete ettt ettt te et e b et e e teeteesbesbesteessessesbesseessessesbessaessessessesseesss 0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

1. 1.1 ADSCIICE oottt et ettt e e e e et e e e e e e eetaaaaeeeeeeeetaaaaaeeeeeaa bbb baaaeeeaaabrraaaaeeee e trrraaaeeeeanarrraaeas CV
O N =) (=S RRRN 0]
v O G TR O 101 SO UR O U PSRRI CV
QL1 A PEICE ..ottt et e et e e e e e e e ——a e e e e—ae e en——eeeateaeeeataaeeetaeeeatraeeaares (6)Y
4.1.2. Adéquation

N N T | T T F21 o1 OO SRTS CV
4.1.2.2. MAUVALS IAINTIEIL ....ccvvvieieirieeeeteeeeeitreeeeeteeeeeetreeeeetaeeeeeseeeeeesseeeessseeeeessseesensseeeaseseeensreesenseeeeessreeesnsrees CV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

A2 110 ADSEIICE oo ——————————————————————————————————————————————o CV
4.2.1.2. NON FONCHONNEL.....ccooiiiiiiiiiiii ettt aa s s s st s aasasassaaseeaesaaees CV
4.2.1.3. MauvaiSe LISIDILITE ......ooooiiiiiiiiiiiiii e e e b aaaaaaaeeaaaeeesseeeseeseeseeeeseeeeeees (0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

B30T ADSEIICE .ooeieieeiieieeee ettt e et et e e e e e e e e e e ee e e ———aaeeeeaa ————aaaeeeaai————aaeeeeaabbaraaeeeeaaarraraeas CV
4.3.1.2. NON TONCHONNE........coiiiiiiiiiei ettt e e e e ee et e e e e e eeetaraeeeeeeeeetbssaeaeeeeeesssaeeeeeeeennnrraeeens CV
4.3.1.3. ADSENCE - TACULLALIT ......oiiiieiiiiieicc ettt e e et e e e eaae e e e saaeeesnteeesanaeeessnseeesanseeesans (0]
4.3.1.4. Non fonctionnel - FaCUILAtif ............oooiiiiiiiiiiiii e eerre e e e e eertar e e e e e eeatrareeeeeeenns (0]
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

R T BN o 1T 1 SRR (0]
T/ TR \\ [0 1 U (o) 1 Vo1 5 (o) 111 1<) KU U PSP RRRRT (0]

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage

O AN o 1Y ) L OSSOSO SRRSO (0]
4.4.1.2. Elément fIlrant dEFECTUESUX .......ocvivviieiiieieiee ettt ceee et ettt e et eae e et e see e teeseeesteeteesseeseeenaeensseaeenseenseeneas o
4.4.2. Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou NON fONCHONNEL........cccuvviiiiiiiiiiieiee et e eeee e e e e eeeareeeeeeeeeeabaaeeeeeeeenarreeeeas CV

4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange

5.1 10 ADSEIE ..ot e et e e et e e e e e e e e e eee e teesae e e e e e ——eeaa——eeeaa—teeaa—teeaaa—eeeaaateeaaraeesaaareseaaaaeaan 0]
4.5.1.2. NOD TONCHONNELIE ...ttt e e e et e e e e e e e e et e e aeeeeeeeeeeeeeeeeseaeesereesaneeseneesaeesareeeaeeeenes (0]
4.5.1.3. INOD PIOEZEE ....cneeeueieiieeteete ettt ettt ettt et eat e et e e ateeate st e satesateeatesstesbtesseesaeesaeesatesseesbeesbeeseeseenseensean (6\Y

4.5.2. Récupération de la bouillie
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A.5.2. 1. TMPOSSIDIE ....ecviitieieeietiitictettettet ettt ettt ettt et e st et ettt e st e b e st eseebe b e st eseebessessesseseesessesseseesesesseseeseesessenseseesas (0]
4.5.2.2. NON GLANCRE ...ttt ettt s et b ettt et b e bttt b e st eb et b et e st e esenes (0]
4.6. Ringage

4.6.1. Cuve de rincage

40,11 ADSEIILE ....cueeeeiieieietet ettt ettt ettt s et h e btk s b bt h et ke n et n et bt h st et n et b et b et benennenn (0]
4.6.1.2. Capacité INSUFTISANTE ......c.eiveieeieiieieieietietete ettt ettt ettt e st et et e st ese s s e s eneese st esenseseesesenseneesessensenes (0]
4.6.1.3. Transfert NON fONCHONNEL..........ceiiiiiiiiieie ettt ettt e st e e st e e s be e sbeesbeeebeeeneas (0]
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie

B.0.2.1. ADSENL.....iviitieeiitietieteet e ettt et et ettt et e e teete et et e e teete et e teetserb et eeteeteert et e beetsetsebeteersestenbeeteernenbeteeteernens 0]
4.6.2.2. NON TONCHOMNNEL........ciitiiiiiiieiiitiitei ettt ettt ettt et e e teete st e b esaeseetessessessesessesessessesesesseseeseesessenes (0]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.60.3.1. ADSENL.....iviivieeiiieetieteeieete ettt et et ettt et e et e e te et et e eteeteeraeeteeteetb et eebeeteerb et ebeetsetsebeeteersentebeeteersenbeteeteereens 0]
4.6.3.2. NON TONCONNEL........cietiiiiiieietiitiiteieteeteet ettt ettt ettt e e teete st e b esaeteesessessessesesse s essessetessesseseeseetessenes (0]
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

B.0.4. 1. ADSENL.....oviitieiiiiieteeteeieete ettt et et ettt et e e teete et et e eteete et e teetsett et e eteeteera et eeteetsetsebeeteereenseteeteersenbereereereens 0]
4.6.4.2. NON TONCHOMNNEL........ciitiiiiieeiieiitiitei ettt ettt ettt et et e e teetesbe b essereetessesseseesessesessessetessessessereetessenes (0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation

5.1.1. Etat

T 0 O TR N 1< 1o USSP CcvV
5.1.1.2. NON fONCHONNEILE ......vviiiiiiieieeiiiee ettt ettt ettt ee e e eetae e e eetaeeeeetaeeeeeaeeeeeeaseeeeesseeeeesseeeeenreeeeas CvV
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)

5.2.1. Etat

I B N o 1T 1 o CV
5.2.1.2. NON FONCHONNEIIES .....vvvviieiiieeiiiieie ettt eeet e e e e e eeeaae e e e e e eeeeataeeeeeeeeensaraeeeeeeeensssseeeeeeeenns CV
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.1. ADSEINICE .ottt ettt ettt ettt et e et e e et e e e ateeate ettt ettt e natresateesateas (0]
5.2.2.2. NON FONCHONNEIS .....eovviieviieiiieii ettt ettt ettt e et et e sae e teesas et e et e esseesaeesseenaeensesnsssnsesnsesnnesnsesnsans o
5.2.2.3. MaUVAIS EQUILIDIE .....vevieeietiieieieiietict ettt ettt ettt et ete et e be st e st ese b esseseeseesesesseseesessassensessesessanseseesess (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

53,1010 ADSEIICE ..ottt ettt et et e n e eaneeaneeane e CV
5.3.1.2. NON FONCHONNEL ..ottt sb et e b e b et e bt e bt e bt e bt e bt e bt e beeabeeabesabesabeens CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible inStabilit€ de PreSSION ......ceceeeuiriiieiieeiieieete et eteeteettestte st e steesseesteesteesaeesseesseeseesseenseensesnsesnsesnsenn (0]
5.3.2.2. Forte inStabilit€ d@ PrESSION......c.cevuieriiriirieiieeite ettt sttt sttt e st e sbee st e e sbee bt e bt esbe e bt e bt e beebeenbeenbeenteens CV
5.3.2.3. Non retour a la pression TNIHALE ........c.eiiciii ettt ettt esteeseteesbeesbeesbeeenes Cv

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST 1. ADSEIICE ..ttt st s b e bbbt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt et e et e enteeateenn CV
5.4.1.2. Mauvaise LSIDIIEE .......cocviiiiiiiiiiiiii ettt ettt et ettt s s saeesaeesaeens (0]
5.4.1.3. Plage de mesure INAdAPLER........cc.eoeeieriiriirieietirieetetete ettt sttt ettt eae sttt sae e e e sre e eae (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLEES ........eeevieeiiieeiiieeiieeeie et eeteeeteeeteeeteestee e steessseessseessseesnseesnseeenssesnsseensseessseesnses 0]
5.4.2. Fonctionnement

5.4.2.1. NON FONCHONNEL.......eiutiiiieiiiiiee ettt sb et e bt e bt e bt e s be e bt e bt e be e bt ebeenbeenbeenteentesnneens Cv
5.4.2.2. TIMPIECISION FAIDIE......cviitiiiieiiiiitieteet ettt ettt et ettt e re et e b et e eteessesbesbeereessesbesbeessessessestesssessessesseeseenes 0]
5.4.2.3. TMPréCiSION TMPOTLANLE ....ceouvieruiieriierieeetteette ettt ettt e sttt e stteesateesateesbeesbteesbaeessteessteessteesaseesaseesaseessseesnns CV

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.1.1. NON FONCHONNEL.........uuviiiiiiiiiiiiiieee ettt e e ee et e e e e e eeeetaaeeeeeeeeetasareeseeeesssraeeeeeeeannssraeaeeeans CV
5.5 1.2, IMPIECISION ..cutintiiiiieitetirteett ettt ettt ettt ettt s bt bt et a e s bt bt et et e bt bt et et et e sueeme et entesueesnennen CV
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NON TONCHONNEL.........uvviiiiiiiiiiiiiieee et ettt eeeeer e e e e eeeetaaeeeeeeseetasareeeeeeeesssaeeeeeesannssreeaeeennns CV
5.5.2.2. IMPIECISION ..covtintitiiieititirtenit ettt ettt ettt ettt s bt bttt e bt bt et et e bt ebe et et e bt satemeemnenaesaeennennen CV

5.6. Autres indicateurs

5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONMEI(S) ..uviievieuiiieiieeei et etee et et e et e e ete e et e eteeeteeeteeeseeseenseeseenseenseenssenseenssenseenseeneeeneesneeas o
5.6.1.2. MAUVAISE LISIDIIITE ......oviviiiieiiiietie ettt ettt e e et e et e et e e at e e at e e sat e e sateesaaeesaaeesassesnsseesaseessaeesaeeas (0]



21 juin 2016 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 31 sur 101

5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aVANCEIMENL . .........c.eeutruerierieeieetteetesttesttesteesteesteesteesbeesseesseeseeseesesnseensesnsens (0]
5.6.2.2. Imprécision du capteur de dEDIt........cceeiiiiiiiiiiiieiiieeie ettt e et e et eetreeare e ebeesebeennrees (0]
5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur Zlobale FAIDIE ........ceoveiieieiieieieieetee ettt ettt ettt se et et e s e st ene s e s e e eneeneesennas (0]
5.7.1.2. Erreur globale TMPOTTANLE ......ccc.eevriiiriiieiiieetie ettt eet e et e steesteesteeebte e beeessteesateesnteesnseesaseesseesseennns CV
6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution

6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES IMPOTTANLES .....evveveevirreieeieeiitistesieseereesesseseeseesassesseseesessessessesessessassessesessessesseseesessessessessesessassessesesses (0]
6.1.1.2. USUIE IMUNEULE ....ouveevrerrereireeteesteeteereeteeseeseeseessessesseeseessessesseessessessessesssessessessesssessessassesssessessessesssessessensesses (0]
6.1.1.3. USUI® MNAJEUTE ...cuveeeviieeieeriieeeieeeteeeteesteeeteeeteeessteessteessseesnseesaseesaseessaeensaeessseessseesnsesssessaseesnseessseennns Cv

7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

Q7 0 0 N o T Y U o
T 1 1.2, NOD ISOLADIE. ...ttt ettt ettt e et e st e e at e e at e e eateesaaeesateesaaee s st e sassesaseesaseessaeesaneas (0]
7 0 R TR () 1 6 (<3 0 e 11 1) (=TSRRI (0]
T 1. 1.4, DEFAUL A€ JOINL...eviieeieeieriiiieeietietiteeteteete ettt ettt et et eseete b e b e st eseesessaseeseesesbesseseeseesessessessesessassessesessessaneas (0]
7.1.1.5. ElEment fIrant AEFECTUEUX .......eeiviueiiiiiieieieeeee ettt et e e et e e e ete e e e saae e e s saaeeeseaaeessnaeeesensaeessnnseessnees (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 1.1 ADSENE .ottt ettt et et e et e e sateeaa et eaae e et e e et e e seae e st e seaeesareeeaaeas (0]
T 2. 1.2, NON ISOLADIE. .....veiviiieiiiceiie ettt ettt et e e e e e et e e s aa e e saaeesateesataeeaassesnbeessaeessseesateesnreesreas (0]
B T T (o) s 15501163 112 1) SO o
7.2. 1.4, DEFAUL AE JOIMN...eviteieuietiieieieteee et e ettt e ettt e te e ese et et e s e st eseesenseseeseesessenseneesessesanseneesessanseneeseesensaneas (0]
7.2.1.5. EIEMent fIItrant dEFECTUEUX ......c.vivviieiiieiiieiicetecete ettt e et ettt se et e et e e e e eaeeaeeateessesasesnsesneesnnesreesnsens o

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

TN B TN s T ST TSROSO o
TR T\ (o) s 1551 1103 1171 ) U o
7.3.1.3. DEFAUL AE JOINL...euiieuieeietiiieieietietetet ettt e ettt te st e st ete st et e st eseesesseseeseeseesensensesessessansesseseasansenseseesenseneas (0]
7.3.1.4. EIEment fIIrant dEFECIUEUX ......c.viiviieiiieiiieiiceee ettt ettt e et ettt e eeae et e et e eaesaeeaeeatesasesasesasesrsesnnesnsesnsans o

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

T4 L1 ADSEIIS. oottt ettt ettt ettt ettt e ettt eat et e e et e e at et e e eateeateeateeat et e e at et e eteeteeteentean o
R T\ (o) S 15501163 1171 ) [ UR U RTR 0]
T A 1.3, DEFAUL AE JOIMNL...eviieuieiirtinieieieetertet ettt ettt ettt ettt b bt es bt bbbt bt st st et e bt ebe st et e st ebesbeaenees (0]
7.4.1.4. Elément fIItrant dETECIUEUX .....ccvviiviiiiiiiiiieeieeeetteeeteeeeteeetee et et eestaeesaaessatessateessaeessaesesseeneesssseesraeesnneas (0]
7.4.1.5. MONEAZE NEIETOZENIE ... .ovevivinieeieeititesieie ettt et et eteebesseseeseesessesseseesessasseseeseasassesseseesessassesseseesessassassesess (0]

8. Rampes de pulvérisation
8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical

B 1. 1. 1. COUIDUIE FAIDIC.......ceiiiiitieiieieie ettt ettt ettt et et e bt e st e e ste s bt eneentesbeebeentenseesesseentensensesseenean (0]
8.1.1.2. COUTDUIE IMPOTTANLE ......eeeiieiiieeiieeeieeeieeeteestee et ee et e etteeseteesateesateesaseesnseesnseesnseesnsaeeseesseesssseenssesnnses Cv
8.1.1.3. Défaut de parall€lisme faible..........ccceiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee ettt ettt e eesabee s (0]
8.1.1.4. Défaut de parall€lisme IMPOTTANT ......c.coceeriiriiririiieriineetetere ettt ettt et sb e sae et et e st e seennes CV
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.2.1. Ecart de pOSItion fAIDIE .........c.ccveiiiiiiiicieiiterietetceit ettt ettt ettt sb e st b b seeseebesbessesaeseesessens (0]
8.1.2.2. Ecart de poSition IMPOTTANT .......coceevtiriirieieriinierteteteneetetente sttt ettt et e st essetesresbeesnenaesueeneennen CV
8.1.3. Protection des buses extrémité

8.1.3.1. Trongon(s) escamotable(s) dEFECIUEUX ......cc.eiiiiiiiiiiiiiiiiieree ettt ettt e s o
8.1.3.2. Contact avec le SOl NON PIOLEZE ........cccvirmiiiiriiriiniieiieteeete ettt sttt ettt ettt st et ae st ae e senaesaee (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.5. 1. LESION MUNEUIE ......euvetiuietiuietetieteteteteie sttt et ete st e tese st et et eseneesesesses e seseseeseneesesesesensebeneesenessesenseseneesenens (0]
8.1.5.2. LESION MAJEULIE .....eouvitiiiiutitetieitetenteete ettt s sttt e sttt et et e bt sbt e st e b e sbesatemtesbesaesatessentesbeemeententesaeeneennen CV

8.1.6. Corrosion
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8.1.6.1. COITOSION IMUNEULE........cuveviitireeierietiiteteeeeteetestesseseesessesseseeseesessesseseesessesseseesessassessesessessesseseesessassessesessessons (0]
8.1.6.2. COITOSION MAJEUIE ....c.veverueeuretirteeutetenteetteatententesueest e st steeutestessesheeae et entesutemtentesbesueessentesbesbeensensesaeeseennen CvV
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

B.1.7.1. LLESION IMNEUIE .......ecviveeeerietieritesieteeteeseseeseeteesessesseseesessesseseeseesesseseeseesasessessessesessessesessessessessesessesesseseesans (0]
8.1.7.2. LESION MIAJEUIE ...ccuveeuvieuieeieeieeteeteetteetteeiteetteettesatesueesstesstasbeasbe e seeseenseenseenseenseenseenbeenseensesasesnsesnsesnsennes CV

8.2. Comportement de la rampe
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.1.1. JEUX TMPOTLANES ...evivirieeietietiieeietietestesteeteteetestesteseesesesseseesessassesseseesessessesessessassessesessessessessssessessessesesensans (0]
8.2.2. Stabilité.

8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fONCHONNEL...........cceeeiiiiiiiiriieeiieeee et e e (0]
8.2.2.2. Mauvais fONCHONNEINENT .......c..ccuerirterientiriiritetente ettt ettt et ettt et st e st et ebe s bt sbt et e eesbeebeesensesbeas (0]
8.2.3. Réglage en hauteur

B.2.3.1. TMPOSSIDIE. ......cuveeititiieeeteetiet ettt ettt v et ettt et eseete b e s eseeteebe b esseseeseebe b esseseetesbessessereasesernereerens (0]
8.2.3.2. MAUVAIS BLAL ...ttt ettt ettt ettt ettt et e st eb et eb e st et e st b es e s e b es e eben e et ese s es et e be st e b ene et ese e eteneebenens (0]
8.2.3.3. Mauvais fONCHONMEIMENT ... ..ccviiriieiiieeiieeeteeeeteeeeteeestteestteessteesseeesseessseeeseesnseeessseesssessssessssessssessssesssseeans (0]
B.2.3.4. INAUAPLE ..ottt ettt et ettt et et et seete et et e st e seebe et e b e st eteebe b esbereete b e b erteteebe b ereereetesbensereereeresens (0]

8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition

8.3.1.1. DiSSYMEIII€ A€ MOMNLAZE. ..c.uveerurierurieeiieetteertteestteesteesteesteesteeeseeessteesseessseessseessseessseesseessssessseensseesseens 0]
8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra Sroupes de€ DUSES .......cceveiiriiirieiriiiiiiiieeeeeee ettt CV
8.3.1.3. MAUVAIS APIOMD ...uetiiiiieiiitiietetet ettt ettt b ettt s b ettt b e bt e e bbbt ebe bbbt ebe b (0]
8.3.1.4. Irrégularité des espacements des Zroupes de DUSES .......cceeeviieriieriiieriiieiieeeieeeiee et eeee e seee e Cv
8.3.2. Etat

83,2, 1. FEIUTE ...ttt ettt ettt et et et e s bt e st et et e e bt e atent e beebeentene e be ke e st et e teeheen e et e teeneentenseseeaeas (0]
83122, CSSE ..ttt h e bbbt bt e bt e bt e bt e bt et e et e e bt e bt e bt et e et e et eabeeatesbeeebaennee CV
8.3.2.3. USUIC...ueueetiueetenietetet ettt ettt ettt ettt et e et e st e st s et et et e st s es e s e b e e e s ene et e st s e s e s e b en e e s en e et e st e s et b et s e st et ene s eteneebenea (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtIZOULLE AEFECTUBUX ....ocviviiieietietiiieieieeteet ettt ettt ettt ettt et e s b esseseete b e s esseseebessesseseesesbesseseesessessens (0]
8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimeNtatiOn .........cccueriirierieriieiieeiteeite et et et et e et ete e teebe e bt esbeenbeenteeatesatesntesneesneenees CV
8.3.3.3. ECAIT dE PIESSION ...eueiiiiiiieiieeiteeiteeite ettt sttt sb e st e bt et et et e bt et e e bt e s bt e bt e st e eabesabesatesabesbaesbeenbaenses CV
8.3.3.4. ANTIGOULLE ADSENL..cc.uuiiiiieiitieiiieetie ettt et e st e st ee st e ebeeebteesbee e steesateessteesnteesaseesnseesaseesseesseesneesnnnes CV

9. Buses de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage

9.1.1.1. HEtErogénéit€ de MAIGUE ........evevirririerieeieiietiieseeteeteesestestesestessessestesessessesseseesessesseseesessassassesessessassessesenses (0]
9.1.1.2. HEtErogenéit€ de MAEITIAU ....c..euevuiruirieieiiititiietetert ettt ettt et ettt sttt ettt s b et et ebe s b et ese b naes (0]
9.1.1.3. HEETOZENEILE dE LYPE .uvreeeiieiiieeiieeieeeiteette ettt ettt e ettt e st e sateesateesabeeenbee e saeesbeessteesnseesnseesasaesnseesseeanns Cv
9.1.1.4. HEEroENEItE A ANGIE .....eooneiiiiiiiiiiieiee ettt sttt ettt et bt e e s bt e sateesateesabeesbeesbeeenne CV
9.1.1.5. HEErogénéit€ de CalIDIE ........cceecuiriirmiiiiiiiriiiiieieeeteee ettt ettt st CV
9.1.2. Orientation du montage

0.1.2.1. HEEIOZENEILE ...ttt ettt ettt b e et b e s bt s et et e bt s bt sat et e bt saeeaeeneaenaes (0]
0. 1. 2.2, INCOITECLE ... eetenteteeetentete ettt et ettt et et e te s bt et e et e e e e bt ese e teneeeseestensesbeebeentenseseeseeatensaseeseentensansesseentensansennes (0]

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODStACIe daANS 185 JELS ...cviruiruieuiitiriirieeteterteetetet sttt sttt ettt ettt a e st b e b st e sae st enes CV
0.2.1.2. PanacChe NELEIOZENIE ......c.vivicvieiietieieceiettete ettt ettt ettt et e e teeteessesbesbeesbessasbesbsessessabesseessessesestsessessansenss 0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATLIELIE . ..oueniiiiiiiiieieeieete ettt ettt et b e sttt sae et et entesae s enaes CV
0.2.2.2. USUIE GIODAIL.....ccutiiiiiiiiieeiieeie ettt ettt ettt et e e et e e site e sateeeateesabeesasaeessseesseessseessseesnseesnseesseennns CVv

10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

LO.1.1.1. CaiSSON AEFOTINE .......ooviieiieeiieeeeee ettt ettt e tt e teeeae e st s e teeteessesssensesnsesnseensesnsesnneens o
1O.1.1.2. CaISSON PETLOTE. ...c..cuviueeuitirtitenteieet ettt ettt b s bt b e bt et eb e b st e b et ebe e bt a et e st ebe e b e e et ebeebe st et eneebeneen (0]
JO.1.1.3. CaISSON ESAXE ......evvvvveeeieeieeiieeeee e e eeee e ee e e e eee et eeeeeeeetaareeeeeseseaaaeeeeeeseeestareeseeeeanaraseeeeeenessreeeseeeeans CV
10.1.1.4. Redresseur d’air AETOIMIE ...........ooouuvrieiii ettt ettt e e e eee et r e e e e e eeetbraeeeeeeeeabasreeeeeeennanraeeeeas o
10.1.1.5. ReAIeSSEUT d QI CASSE....cciouvveeiiieieeeeieeeeeeeeeeee et e e e e e et e e e e e e eeaaaeeeeeeeesasaaaeeeeesesaaraeeeeeesessaseeeeesessnnseeees 0]

TO.1.1.6 PAle AELOTIMNGE ..o e et e et e e et e e e et e e eeaeeesaeaeeeesaaeeeeeraeeesaesaeessasaeeesaeneeesennneeeanees 0]
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LO.1.1.7 Pale dELEIIOTEE ......uuvveeeeeeeeeiieeeee e eeecttee e e ettt e e e e eeeet e e e e e eeeetraeeeaeeeeestsaeeeeeeeeesssseseeeeeeesrseeeeeeeennnnres CV
10.1.2. Fonctionnement

10.1.2.1. NOD FONCHIONNEL......c.uviiieiiiieiiiietie ettt ettt et e et e et eett e e sat e e ateesateesaaeesaseesaaaessaseeassensseessseesaneas (0]
10.1.2.2. FIUX d’ Q11 INSUTTISANT .....ovviiiviiiiceieeeceeecee ettt ettt et et eat e et seteeaaessaesnaesnaesnsesasesnsesnsesneesnnens o

10.2. Distribution de I’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air

LO2. 1.1 ML FIXGC..viieeeeeeee ettt e et et et e e e st e e et e ea e et e et e e eas e ae e st esteetsenssenseentesaseensesnsesnnesnsesns o
1O.2.1.2. NOD BLANCIE .......eouviivieeeieeeeee et e e et e e eteeeteeeaeeeteeeseenteeseenteerssenssenssenseenssenseenseenseeneeaneens 0]
LO.2.1.3. ODBSITUGE ...ttt ettt et ettt et e et e e st e e st e e sattesaas e e et s esassesabeesaaeesaseessatesasseeassesseessneessneas (0]
10.2.2. Sorties d’air

| O Y 1 B 5= TR ORPRRRTROt (0]
JO.2.2.2. DIELEIIOTEE ...ttt ettt e e et e et e s te e e eas e e sttt e s et e e saaeesatessateesaaseeaassessaesssseesateesnteesnneesnnees (0]
1O.2.2.3. ODBSITUSE .....eieveeeeeee ettt et e e et e et eeateeaeeeteeeae e st esse et s et e enteenteesasenssenssenseenssensesnsesnsesnnesneens o

11. Sécurité routiere
11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere

T LT ADSEINES «.oviuvieeeiietietitenieeteteetet et et eteeteae st eseese s esseseeseesessessesess e s ensessaseesessassesses e s ensesseseesansenseseesesensensesesas (0]
11.1.1.2. EClairage dETECTUCUX .....ccvievieieiietietieiete ettt et et ettt et e steeteetsesbesbesteessessesbesssessessebeessessessesseessessesseseess 0]
T1.1.1.3. ENOMIMAZES .....ooveiviieeierietitiierteteetetesteteetestesteseetessesseseeseesessesteseesessessessesessessesseseesessasseseesessessesseseasessans (0]
11.1.2. Feux de croisement (avant)

T 12010 ADSEINES ...vineineeeieeeetiteieie et e ete b et ea ettt et et e st b et e e e st es e s ense st esees e s enseneesees e s aneenees e s enseneeseesensenseneeseesenseneeneasas (0]
11.1.2.2. EClairage dEFECTUEUX .....c.ecviiviieeietiiriietiettete sttt st ettt et s st teetesbesseseesesbebeseessesessesseseesessessesseseesessens (0]
T1.1.2.3. ENAOMIMAZES ...cveveneeeietirtenieieieetest ettt ettt ettt et et e e bt st s et se bt et e e e st e bt e b et e st e bt et e sb et est e bt abesaenteneebenbenees (0]
11.1.3. Indicateurs de direction

L1130 1. ADSEILS vttt ettt ettt et e st e s et b e st s e s et e s e s et e s e s e s et e s e e e s en e et ene s e s e e esentesene s eseseseneeneneas (0]
11.1.3.2. EClairage dEECTUCUX ......cveuerieriiteiiietiieteitstet ettt ettt ettt ettt ettt e s e e bt e st s ese s eb e s eseneaeas (0]
11.1.3.3. ENAOMIMAZES ....cvoovinrevierietiiteeteeeetiitieeeseeteetesesseseeseesessesseseesessessessesessessesseseesassesseseessssessesseseasessessessesssennas (0]
11.1.4. Dispositif de feux tournants

L1 T ADSEIE .ttt ettt ettt ettt et et e st s e s e e ese et e e s e s sessesees e s enseseesees et ansesees e s enseneeseesensenseseeseesensenteneess (0]
11.1.4.2. EClairage dEFECIUEUX ...cuecviivireeiiriitiieseetietieteseeteeteeteteste e etestesseseetessesessessetassesseseesessessesseseasessesseseesesennas (0]

12. Accessoires
12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit

50 O T R 11 ORI CcvV
12.1.1.2. FErmeture NOM ELANCHE ........cc.uvvviiiiiiiiiiiieeee et eeeee e e e e e ettt e e e e e eenataeeeeeeeeenaataeeeeeeesesaareeeseeeeans CV
12.1.1.3. FiXQtiON NASAIAEUSE ....eeeiiiiieiiiieiiee ettt eeeetv et e e e e eeatae e e e e e eeeaarareeeeeeeeaareeeeeeeeneaareeeaeeeans CV
12.1.2. Dispositif de dosage

| B I A 11 LSRR CcvV
12.1.2.2. FiXQtiON NASATAEUSE ....eeveiiiieiiiiiiiie ettt eeeete et e e e e eeat e e e e e e eeeaatareeeeeeesaareeeeeeeeneasreeeseeeanns CV
|0 TG TR D I ) | AR CcvV
12.1.3. Dispositif de ringage spécifique

12,131 ADSEIE cuvecneiiieieeeiiieeeee ettt ettt s et e et e et e e e ta e ettt ettt e et e aat e e eateeeaeeeaabeearaeenateesateesatreentreereesaneas (0]
12.1.3.2. NON fONCHONNEL. .......viiviieeieeiieeie ettt ettt et et e et e st e st eteeseenteerssenseenseensesnssenseenseensseneeeneens 0]

12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-mains

T2.4. 1.1, ADSEIICE ..ttt ee e e et e et e et e eaeeeteeeaeeeteeese e st et e e te et e et e et e eatenteenteenteenteeneeenneeneeeneeeneeas o
12.4.1.2. Capacité INSUFTISANTE ........evveieieiiiiiieieietitet ettt ete ettt et et et te st et eseesessesseseeseesanseneeseesessenseneeseseneas (0]
PARTIE III : DEFINITIONS DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires

Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage
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Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil ; ces traces s’effagant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés

Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.
Etat du matériel : Contexte

1.1.3.1. Absence du propriétaire

Ce défaut sera constaté si 1’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection

Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de 1’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilisé pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, syst¢tme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant

Ce défaut sera constat€ si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection cdté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du cdté pulvérisateur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chalnes, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chdssis
1.2.4.1. Cuve non solidaire du chéssis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chéssis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chissis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chéassis
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Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chéssis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chassis ou a la structure n’est pas correctement assurée :
dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été¢ modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou support(s) de distribution ne peuvent étre maintenus fermement solidaire
du chéssis ou de la structure durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.5.1. Débrayage impossible
Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre débrayé.

2. Etat général

Dispositif d’attelage : Déformations
2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications

2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion
2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chdssis et pieces de structure : Déformations
2.2.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de
I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions sur piéces métalliques

2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chdssis et pieces de structure : Lésions aux soudures
2.2.3.1. Lésion mineure
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Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.
2.2.3.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Corrosion
2.2.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la
solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la
solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Jeux aux articulations
2.2.5.1. Jeu faible

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

2.2.5.2. Jeu important

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)
2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cing secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur 1’appareil.

2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe
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Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un €coulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un €coulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un €écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de préleévement pour l’injection directe...). Une fuite
majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cinq secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure tres marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : Montage et maintenance
2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de ’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela correspond
a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : Usure
2.5.2.1. Endommagés

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou entailles,
soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur I’appareil ont visiblement atteint leur degré d’usure
maximal. L usure est considérée maximale si en I’un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.
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3. Pompe

Etat: Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.

3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations

3.2.1.1. Pulsations mineures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.

3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.

Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la pression
de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque I’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit
3.2.3.1. Agitation insuffisante

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de 1’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : Etat
4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

4.1.1.2. Fel¢

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est fElé.

4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.

4.1.1.4. Percé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : Adéquation

4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I'un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de 1’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur 1I’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité
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Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de 1’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat
4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur a
1995 et dont la hauteur de 1I’orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de 1’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou &
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut &tre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages
4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

4.3.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage

4.4.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de 1’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.
4.4.1.2. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.

Remplissage : Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Ringage : Cuve de ringage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de ringage n’équipe le pulvérisateur.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de ringcage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de rincage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.

Ringage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent
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Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc ...).

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.

Ringage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.

Dispositif de ringage : Dispositif de nettoyage des circuits

4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.

4.6.4.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.

5. Appareillage de mesure, commandes et systeémes de régulation

Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat

5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit &tre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entrainement
ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Etat

5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre

possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par I’axe d’avancement
et correspondent aux cOtés gauche et droit de 1’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons): Retours
compensatoires

5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des dispositifs permettant de corriger 1’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut tre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si ’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure a 10 % de la pression initiale.

5.3.1. Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression: Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit &tre comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression
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Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non retour a la pression initiale

Ce défaut sera constaté si apres fermeture puis réouverture de la pulvérisation a I’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.

Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur 2 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.
5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premieére plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
- 0,2 bar jusqu’a 5 bars,

- 1 bar entre 5 et 20 bars,

- 2 bars au dessus de 20 bars.

Indicateur de pression : Fonctionnement

5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur 1’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cass€e par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

- supérieur ou €gal a 0,1 bar et inférieur ou égal a 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars ;

- supérieur ou égal a 5 % et inférieur ou égal a 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

- inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur 2 :

- 0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

- 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

- supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement

5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur 1’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par 1’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.
5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision
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Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
deébit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut €tre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.).

Autres indicateurs : Fonctionnement
5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs liées aux différents capteurs, I'usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5 % et
inférieure a 10 %.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs liées aux différents capteurs, I'usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre a Daspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.

7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.1.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du

liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : Etat
7.2.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable
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Ce défaut sera constat€ si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat

7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : Etat

7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogene
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation

Structure de rampe : Déformations sur un plan vertical
8.1.1.1. Courbure faible

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est:

- Comprise entre 5 et 10 cm (valeurs incluses) pour les rampes de largeur inférieure a 20 m ;

- Comprise entre 0,25 % et 0,5 % (valeurs incluses) de la largeur de la rampe pour les rampes de largeur
supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.2. Courbure importante

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est supérieure a :

- 10 cm pour les rampes de largeur inférieure a 20 m ;

- 0,5 % de la largeur de la rampe pour les rampes de largeur supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.3. Défaut de parallélisme faible

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement parall¢le au sol, la différence de hauteur par rapport au sol
entre le point le plus haut et le point le plus bas est inférieure ou égale a 20 cm.

8.1.1.4. Défaut de parallélisme important

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, la différence de hauteur par rapport au sol
entre le point le plus haut et le point le plus bas est supérieure a 20 cm.

Structure de rampe : Déformations sur un plan horizontal
8.1.2.1. Ecart de position faible
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Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 9 m ou plus, si la rampe n’est pas rectiligne sur le plan
horizontal ou si elle présente une orientation non perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le
plan horizontal, entre la position réelle de I’extrémité de rampe et sa position normale est: supérieur a 2,5 % de la
largeur de la rampe et inférieur ou égal a 5 % de celle-ci.

Si la rampe est composée de plusieurs éléments de rampe indépendants, ce défaut n’est pas applicable.
8.1.2.2. Ecart de position important

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 9 m ou plus, si la rampe présente une déformation sur 1’axe
horizontal ou une orientation non perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le plan horizontal,
entre la position réelle de I’extrémité de rampe et sa position normale est supérieur a 5 % de la largeur de la rampe.

Si la rampe est composée de plusieurs éléments de rampe indépendants, ce défaut n’est pas applicable.
Structure de rampe : Protection des buses extrémité
8.1.3.1. Trongon(s) escamotable(s) défectueux

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la rampe ne peut s’effacer en cas de
contact avec un obstacle vertical, cet obstacle étant situé a plus de 90 % de la demi-largeur de la rampe, par rapport
a ’axe d’avancement.

8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la buse d’extrémité peut entrer en contact
avec le sol.

Structure de rampe : Lésions aux soudures
8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidit€ du matériel.

Structure de rampe : Corrosion

8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne
portant pas préjudice a la solidité ou rigidité du matériel.

8.1.6.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant
préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Lésions sur pieces métalliques

8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des supports de porte-
jets, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de ’ensemble.

Comportement de la rampe : Jeux aux articulations

8.2.1.1. Jeux importants

Ce défaut sera constat€ si les jeux permettent un débattement libre de la rampe de plus de 50 cm a son extrémité.
Comportement de la rampe : Stabilité.

8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fonctionnel

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si aucun dispositif ne permet le retour de la
rampe en position normale de travail aprés une modification de sa position initiale sur le plan vertical.

8.2.2.2. Mauvais fonctionnement

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si des points durs apparaissent lors de la
manceuvre de la rampe (en position de travail) sur un plan vertical.

Comportement de la rampe : Réglage en hauteur

8.2.3.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si le réglage en hauteur de la rampe n’est pas possible.
8.2.3.2. Mauvais état

Ce défaut sera constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des traces de corrosion
perforante ou des déformations mécaniques.

8.2.3.3. Mauvais fonctionnement

Ce défaut sera constat€ si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des points durs ou de blocage
lors de sa manceuvre.
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8.2.3.4. Inadapté.

Ce défaut sera constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe ne permet pas d’ajuster la hauteur de
travail aux cultures effectivement traitées. Cette hauteur est comprise entre 50 et 70 cm au-dessus de la culture pour
les rampes horizontales et 10 a 25 cm pour les traitements localisés.

Porte-jets : Disposition

8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ne sont pas installés de fagon symétrique par rapport a 1’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins 1'un des écartements entre deux porte-jets successifs d’'un méme groupe
s’écarte de plus de 5 % de sa valeur nominale.

8.3.1.3. Mauvais aplomb

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de I’aplomb vertical. Ce défaut ne
sera pas constaté si cet écart est justifié par un usage particulier.

8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des écartements entre deux groupes successifs de porte-jets s’écarte de
plus de 5 % de sa valeur nominale.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Félure

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des porte-jets présente une félure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussée ou filetage foiré.

Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux
Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un €coulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres

une période de cinq secondes. Ce défaut est également relevé si a I’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cinq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 10 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si ’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 10 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent

Ce défaut sera constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de 1’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.

9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.
9.1.1.3. Hétérogénéité de type

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On

appelle type de buse une méme référence caractérisant la forme du jet (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes émises) du jet de pulvérisation.

Ce défaut ne sera pas notifié si cela est justifié¢ par I'usage, par exemple: buse d’extrémité sur une rampe,
désherbage localisé, etc.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne forment pas toutes un mé€me jet de pulvérisation.
Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par 1’'usage ; exemple : buse
d’extrémité de rampe dont 1’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation, désherbage localisé, etc.

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre

Ce défaut sera constaté si le(s) groupe(s) de buses ne sont pas constitués des mémes calibres de buses. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Un groupe peut étre constitué de buses de calibres différents si cela est justifié par ’'usage.

Matériel : Orientation du montage
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9.1.2.1. Hétérogénéité

Ce défaut sera constaté si les buses (a jet plat) installées sur 1’appareil ne sont pas toutes orientées de la méme
facon. L’orientation est repérée par rapport a 1’axe de la rampe.

9.1.2.2. Incorrecte

Ce défaut sera constaté si, pour au moins une buse (2 jet plat) installée sur I’appareil, I’axe de la fente de sortie
ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec ’axe de la rampe.

Fonctionnement : Régularité
9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par le Groupement d’Intérét Public), une valeur seuil de 15 % du
débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale

Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par le Groupement d’Intérét Public), une valeur seuil de 15 % du
débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer l'intégralité des buses installées.

10. Soufflerie

Ventilateur : Etat

10.1.1.1. Caisson déformé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa conception
d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé

Ce défaut sera constaté si I’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation anormale
par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par rapport
a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des pales du ventilateur présente une félure ou une cassure.

Ventilateur : Fonctionnement

10.1.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant

Ce défaut sera constaté si le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de Uair : Gaines d’adduction d’air
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10.2.1.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si des fuites d’air peuvent &tre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de 1’air dans les gaines.
Distribution de Uair : Sorties d’air

10.2.2.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant engendrer
une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.
10.2.2.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles limitent la sortie de I’air.

11. Sécurité routiere

Eclairage : Feux de position arriere

11.1.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage
routier (fixe ou amovible). Il sera également constaté sur les matériels portés si I’encombrement masque
partiellement ou totalement 1’éclairage du tracteur.

11.1.1.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I'une des ampoules assurant 1’éclairage des feux arriere est absente, cassée
ou ne fonctionne plus.

11.1.1.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des vitrages rouge de feux arricre est absent ou cassé.

Eclairage : Feux de croisement (avant)

11.1.2.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage routier a
I’avant.

11.1.2.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs, si au moins 1’'une des ampoules assurant 1’éclairage des
feux de croisement est absente, cassée ou ne fonctionne plus. Il sera également constaté si la lumiere émise n’est
pas blanche ou jaune.

11.1.2.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté sur les appareils automoteurs si au moins 1’un des vitrages des feux de croisement est
absent ou cassé.

Eclairage : Indicateurs de direction

11.1.3.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage (fixe
ou amovible) indiquant le changement de direction a I’arriere du matériel. Sur les matériels automoteur, cet
indicateur doit également étre présent a I’avant du pulvérisateur. Il sera également constaté sur les matériels portés
si I’encombrement masque partiellement ou totalement le dispositif équivalent du tracteur.

11.1.3.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des ampoules assurant 1’éclairage de I’indicateur de changement de
direction est absente, cassée ou ne fonctionne plus.

11.1.3.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins ’un des vitrages orange de 1’indicateur de changement de direction est
absent ou cassé.

Eclairage : Dispositif de feux tournants

11.1.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif de feux tournants. Il sera
également constaté sur les matériels portés ou trainés si I’encombrement masque partiellement ou totalement le
dispositif équivalent du tracteur (qui doit étre visible tout azimut a une distance de 50 m).

11.1.4.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs si le dispositif de feux tournants ne fonctionne pas
correctement : rotation non fonctionnelle, absence d’éclairement.
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12. Accessoires

Injection directe : Cuve de produit
12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche

Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage
12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.

Injection directe : Dispositif de ringcage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le ringage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.

Accessoires de sécurité : cuve lave-mains
12.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante
Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

Section C
Pulvérisateurs combinés

PARTIE I: LISTE DES POINTS D’INSPECTION

1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.2. Propreté du matériel

1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage

2.1.1. Déformations

2.1.2. Modifications

2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structure

2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.2.5. Jeux aux articulations
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2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation

2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

3. Pompe

3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile

3.2. Fonctionnement

3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons

4.1.1. Etat

4.1.2. Adéquation

4.2. Indicateur de niveau

4.2.1. Etat

4.3. Incorporateur de produit

4.3.1. Etat

4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages
4.4. Remplissage

4.4.1. Tamis de remplissage

4.4.2. Dispositif anti retour

4.5. Vidange

4.5.1. Vanne de vidange

4.5.2. Récupération de la bouillie

4.6. Rincage

4.6.1. Cuve de rincage

4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat

5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons)
5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5.3.2. Fonctionnement

5.4. Indicateur de pression

5.4.1. Etat

5.4.2. Fonctionnement

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation

5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.2. Débit

5.6. Autres indicateurs

5.6.1. Etat

5.6.2. Fonctionnement

5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution

6.1.1. Etat

7. Filtres

7.1. Filtre a ’aspiration

7.1.1. Etat
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7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

7.4. Filtres aux buses

7.4.1. Etat

8. Rampes de pulvérisation ou supports de porte-jets
8.1. Structure de rampe

8.1.3. Protection des buses

8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.6. Corrosion

8.1.7. Lésions sur pieces métalliques
8.2. Comportement de la rampe
8.2.3. Réglage en hauteur

8.3. Porte-jets

8.3.1. Disposition

8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel

9.1.1. Nature du montage

9.1.2. Orientation du montage

9.2. Fonctionnement

9.2.1. Régularité

9.2.2. Débit

11. Sécurité routiere

11.1. Eclairage

11.1.1. Feux de position arriere
11.1.2. Feux de croisement (avant)
11.1.3. Indicateurs de direction
11.1.4. Dispositif de feux tournants
12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

12.1.2. Dispositif de dosage

12.1.3. Dispositif de ringage spécifique
12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-mains

PARTIE II: LISTE DES DEFAUTS
1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.1.1. NON-TONCHONNEIMIEIL .....eiiiiiiiiiiiieieeeeeeeiteeeeeeeeeeteeeeeeeeeeettaeeeeeeeeesasaeseeeeeeesstssasseeeeessssasseeeeesenssrssseeeeeennrrens C
L.1.1.2. FFUILES EXCESSIVES ..uuuvrrrereeeeeeiitrreeeeeeeeeiitreeeeeeeeeiisrsseeeeeeeaesrsaseeeeesaassssssaeeeasasrssseseeeaaasssseseeesessasrssseesesensnsrnens C
1.1.1.3. Défaut de reMPLISSAZE.....ccueeueeveriirtiriieieienieetet ettt sttt ettt ettt be s b et a bt bt a e ne bt eaeenennenaes C
1.1.2. Propreté du matériel

L 12,1, EXEEIICUL SALC......ccoiiiuiriiieeieeeiiiieeee ettt e ee ettt e e e e et e e e e e e e e e ataeeeeeeeeeasraeaeeeeeeeataraeeeeeesansrsseeeeeeennnsreees C
1. 1.2.2. INEEIIEUL SALE ...eeiiiiiiiiieieiiie ettt ettt e e ettt e e e e e et e e e e e e e eeasaaaaeeeeeesesssaeaeeeeesensaaaeseeessenssrsaeeeeessnnnrrens C
1.1.2.3. EI€ments filtrants NON VETITIES .........oooviuuviiiiiiieiiieeee ettt eeete e e e e eeeteae e e e e eesaaaaeeeeeesenarreeeeeeeennsnnees C
1.1.3. Contexte

1.1.3.1. ADSENCE AU PrOPIIELAITE .....coeetiriruieiiiiintieitetente ettt ettt ettt et ettt sttt sae st esteaesae et et eneesaeebeeaee (0]
1.3.2. NON-SUIVI A€ PINSPECTION ...eeeetieeiiieeiieeiieeiie ettt et estteeteesteeeteeesseeessseessseessseessseesnseesssaesnsseensseesseessseennsens 0]
L.1.3.3. TIACLEUL ADSENL .....ovvveiiiiiieiiiiieeee ettt ettt e e e eeeta e e e e e e eeettareeeeeeeeaaraaeeeeeeeesssssaeeeeeeeastasseeeeeeanssrrreeeens C

1.2. Eléments de sécurité

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti d€crochage dEFECTUSUX ........eiviuiiiiiiiiiieeiie ettt ettt st e e eesaseens C
1.2.1.2. USUIE IMPOTLANLE ...c..eeuvenriterueentetinteeieetetesteettetentesteettetestesueeseentestesueeueestesbesseeseensesesbesaeensesesbeemeensensenses C
1.2.1.3. PLIUTES ©XCESSIVES c.uveeuteeutientientieteeuteete et ettt euteeateeateeutesatesutesbaesbtesbee bt e bt esbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenteenseentean C
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1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tOUIMANT .........ccceevieriertientienieeieerie ettt eteeteeteeteeteeeesetesseesaeesaeesaeens C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de 1a ProteCtiON .........cccveercvreeruieerieerieerieerieeeieeeieeeieeeseeeeeees C
1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du COtE tTaCtUT ..........ccueeriirriiieiriiieiieeieeeieeeieesieesiee e C
1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du cOté pulveriSateur ............ccevvereerieneeneereereeieeie e C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUIMANT(S) ......c.ceeeeeiirreeeeeeeeeiirreeeeeeeeeiirreeeeeeeeeareeeeeeeeeearreeeeeeeeennereees C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) MODIIE(S) ....cccuerurrierierierierierientestestesre e sie e eeeeee e C
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non solidaire dil CRASSIS .....c.eieciiiiiiiiiiiieieee ettt et e st e st esateeebaeesaeensseesnseens C
1.2.4.2. Pompe non SOLdAire dU CHASSIS.......ccierieriiieieeieeie ettt et e st et ee st e saeesaee s bt e sbee bt eseenseenseenseenseensenn C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du CRASSIS .......couerieriirieniiiieieeie ettt st C
1.2.4.5. Modification structurelle IMPOTLANLE. .........cccueerrieriiieeiieeite ettt et et e e siteesite e aeesbeesereesnbeesseesneas C
1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du ChASSIS........cccecerriieriieriirieee e C
1.2.4.7. Blocage des rampes au tranSpOrt NOM ASSUIE .........cceereerteerteerueerteerieerteenteeteesteesessesssessessesseeseesseeseens C

2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEFOrMAtION IMINEUIE ......veeevveiineiiitieeeteeeetteeeteeeteeesteeesseeesseeesseeesssesssaesssssssssesssesessssessseesssessseessssessseesssees (0]
2.1.1.2. DEfOrMAtION MAJEULE. ... ..eeerurieruiierieerieertteeitteetteeatteestteesuteesuteesateesabeesstesasaeessteessteesnteesaseesaseesaseessseennne CV
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOAIfICAION IMUEIEULE .....vvviievviieiiieiiieeeiee ettt etee et e et e ettt e saeeesaaessaaesssaeesaseessaeessssesssesssaesssssessseesnreesanes (0]
2.1.2.2. MOAIfICAtION MAJEUTE ......eeeruiieruiieiiieeiieeiteeiteeette e ettt e suteesateesabeesabeeebeeebteessaeessteesateesateesaseesseesaseesnseeanns CV
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION IMHIIEULE .....vveiviiiieieiietieeetee et e eetee ettt eeateeeateessaeesateestessaaeessssessssessssesaseesassessssessssosssessssessseesneeas (0]
2.1.3.2. COTTOSION TNAJEUTE .....veeeereeuieeruteerteesteestteeatteessteessteessteesueeesaseesaseesaseesseesssaeessseesssessnseesseesaseesaseesnseesnns CV

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEFOrmMAtion MUNEUIE .......cueveterirteririeteeetesieteseetetesees et teseseesesteseeeseseesesestesesesenteseseesesesseseseseneeseneasenensenen (0]
2.2.1.2. DEfOrmMAatiOn MAJEULE........cccueeutirieriiieiteeiteetteeiteettesitesttesttesbtesbees bt enbee bt e beenbeebeanbeebeenbeebeenbeentesabesnsesnsenns CV
2.2.1.3. Déformation majeure : SUPPOTL(S) A€ TAMPE ...c.uveerueieriieriieeiieeiie ettt eetteesteesteesteesteesteesbeeebeeenseeenns CV
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. LESION IMIEUTE ......ecuveuririerieereteeteeteetteeteeteeseessessesseessessesseeseessesseeseessessessesssessessessesseessessensesssessessensesseesseses (0]
2.2.2.2. LESION TMNAJEUTE ...uvveeueeeeuieeeiieeeieeeteeeteeeteeetteessteessteesateesaseesaseesasaessseeesseessseesnseesnseesnseesseesnseessseesssseenns Cv
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMIEUTE ......ecuviuririerieeteteeteeteeeteeteeteeseesseeseeteessessesseessessesseseeseessensessessessensesseessessansesseessensensesseessenes (0]
2.2.3.2. LLESION MNAJEUTE ..c.uvveeuereeeieeeiieeeieeeteeeteeetteetteessteesuteessteesnseesaseesaseeenseeansseessseessseesnseesnsessnsessnseesnseesnsseenns Cv
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION IMIIEULE ... ...eccvieveeriereeeteereeteeteeseeteeseeseeseeseeseeseeseeseessessesseeseessessesseessessessasseessessessenseessessesenseess (0]
2.2.4.2. COTTOSION TNAJEUTE ... ..eeeereerureerurierteesteesteesseeasteessseessseessseesnsessseesnsessssssessssessseessessnsesssessssesssseessseennns Cv
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5. 1. JEU FAIDIE ..ttt ettt ettt b e be e be e b e et e et e eabeerbeebeeabeenbeeabeenbeenbeesaearsanreans 0]
2.2.5.2. JEU TMPOTLANE ....eeeviieiieereieesteeeteeeteeeteesteeeteeeteeessteessteessseesnseesasaesnseesnssessseesssesssseesnsessnseesnsessnseessssennns Cv

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. AU NIVEAU A€ 18 POIMPE....eeiuiiieiieeiieeiieeiie et ettt et e et e e tee et e ssaeesbe e sseessseesnseesaseeesseesnssesnsseensseessseennsens 0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIIE .......coceeviiriiiiiniinieecceee e (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et TE€ZUIAtION........c..coerieviiriririiieiieeeeteeeeeeete e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUIIIE .........cceerienieniieniiniiiieicecccecee et 0]
2.3.1.5. AU NIVEAU AES POTLE-JEL....eerueieruiieeiieetieeite ettt ettt e ettt e sttt esteesbee s bte ettt essbeessbeesabeesaseeeabeesnsteensbeesseensseesnseas (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulVEriSaAtEUT .........coererieriirieririeneneneeeetene e (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des ProQUILS ..........cceeeeveerrierieeririerieeeieeerieeesreesereesreesseesnsees 0]
2.3.1.8. Nombre total SUPETIEUL A TOIS ..eevcveerrieeritieritieiiieeeteesteesteesteesteesbeeebtessbeeessteesateesnteesaseesaseesaseesaseennns CV
2.3.1.9. AU NIVEAU dES fIIIES ...eeviiieiieiietieieeiieiete ettt ettt et et e te et ete et este s bt e st ensesbesseensensebesseeneensensesseensensansenss (0]
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. AU NIVEAU A€ 18 POIMPE....eeiuiiiiiiiiiieiiie ettt ettt ettt et e st e steesbeeebteesbte e steesateesateesateesaseesbaesseennns CV
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......cccueviiiiiiiieiieeie ettt ettt et ettt (6\Y

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et TEZUIAtION........cc.eevcuiiiciieeiiieeiie ettt ereeereeeaeeeeee e Cv
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2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a BOUIIIE ........ccc.cevviiiriiiiiiiiiiiieeee e CV
2.3.2.5. AU NIVEAU dES POTLE-JEL...c.eeuerueetintirtieitetententteitet sttt et ettt sttt et s e et et sbe et et entesbeebeestenaesueeseeneen CV
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du PulVEriSAteUT..........cceeriirierienienienieneeneeeeieeeeee e Cv
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des ProdUILS ..........ccceeceerriierriernieenieerieesieesreeseeeereeeree e CV
2.3.2.9. AU NIVEAU dES fIILIES ...eouviiiiiiiiitirtieeetcereet ettt ettt ettt sttt sbe ettt sae et eeen CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage dEfECTUCUX ..........eovuiriiiriiiriiieieeieeteetereree ettt ettt et eaeenee s (0]
2.4.1.2. USUIE TIMPOTLANLE .....cuveeeeeiteeeniesietietetesteseetessesteseeseesasseseesessessesseseesesasseseesessansansesessessassensessssessenseseesessanss (0]
2.4, 1.3, PlUIES ©XCESSIVES ..veeurieruriertieeiieeiteestteeateesseesseessseesseeasteessseessseessseesnstesnseessaeensseesnseessseesnseesseesaseesnnees (0]
2.4.1.4. Fuite de fluide RYArauliqUe ..........cocvevveieiriiieieieieeteteteteet ettt te et be e seebesbesseseesessessesseseeseseneas (0]
3. Pompe

3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’RUILE MUINEUIE ......cviiiitiiiieeieieetiete ettt et ettt et et e eteeteeteeteeteeseesesseeteessesseeseeteessensesteessenseseeseessesss (0]
3.1.1.2. Fuite d’hUILE MAJEUTE .....ceeouiiiiiieiiieeiee ettt ettt et e sate e st e st e e sabeesabeeesbeeesbeeeseeesaseesnseesnseennns Cv

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations

3.2.1.1. PUlSAtIONS TTIEUIES ....ccuveetieeriieeeeieeeteeeteeeeteeeteesetteestteestteessteessteessteesaseessseesseeeseeesssessssessnsessnseesnsessnseeans 0]
3.2.1.2. PUlSQtIONS MAJEUTES ...cc.uveiiiieiiieiiieeniteeete e et e steesteesbeeebteesbteesbteesateesateesateesabeesabeesabeesbtesbeessneeennseenans CV
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage 1Nadaptee.........c.eiviiiiiiiiiiiieieeie ettt ettt et e et sate e st eesnteesnbeesabeeereeens 0]
3.2.2.2. Membrane dEfECLUBUSE. .......eeiruiiiriiiiriie ettt ettt ettt ettt et e st e st e sabee s bt e s bt e e sbteesateesateesnseesanas Ccv
3.2.2.3. ADSEIICE ..ocuviintietieteete ettt ettt ettt ettt et e et e et e et e ebeeabeeabeeabeeabeeabeetbeeabeerbearaeeabeaabeeaseerseeaseereesreanreans 0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUFTISANLE ......c..cievirierieiiiritiietete ettt ettt ettt b et et te et e b e s eseeseebebesseseesesbesseseesessessesseseesans (0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

o I O BN o 10 1 1o IO CV
O U 1) (- RRN o
v I N T O 11 ST USROS CV
o O B S ) (o ST CV
4.1.2. Adéquation

412,10, INAAAPLE ..ottt ettt ettt h et e s a e e bt e e bt e s bt e e bt e e bt e e s abeesabeesabae s CV
4.1.2.2. MAUVAIS IMAINTIEI ...eeeiiiiiieiiieeeeeiiiieeeeeeeeeeetreeeeeeeeeeaaeeeeeeeeeesaaeeeeseeseasasaeseeesesasssressesesesnssraseeeeeeesnsreeseeas CV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

B2 110 ADSEIICE oo —————————————————1tttttataataataaaaaaaaes CV
4.2.1.2. NON FONCHONNEL ..cooooiiiiiiiiiiiii et aaaaaaeaasbaaeaeasesaasaaseeeesseees CV
4.2.1.3. Mauvaise LISIDIIITE ........oooiiiiiiiiiiiii et aa s aaaaaaase s aaasaeesseeeseeeeeeeeeeeeeeeeees 0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

4.3 1.1 ADSCIICE .ooeiiiieiiieeiee e e ettt eeeect e e e e e et a e e e e e e e eeeatareaeeeee et baaeeeeeaa bt aaaaaeeeaaaabaaaaaeeeaaarraaaaeeeeanarraeaeas CV
VRS T W\ (o) s B (o) 1 Lol (o) o) 1 1= KPR CV
4.3.1.3. ADSENCE - FACUILALIT .....eeiiuiiiieiiieiceeeie ettt s e et e e st e e eaeeesaeeessbeessseesaaeesaseesneessneeenns (0]
4.3.1.4. Non fonctionnel - FaCUItatif .............ooooiiiiiiiiiiii e e eerrr e e e e eetaree e e e e e eearraraeeeeeenes o
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

32,1, ADSENE.ccueiiieiiiieeieeeeee ettt ettt ettt et e et e et e e tteeaat e ettt et e e et e e et e e et te et e e steeeteeetaeenreeennees (0]
4.3.2.2. NON TONCHONMEL.......oiiviiiiiiiiiicie ettt ettt eae e et e et e eae e et e e se s e te et e eeteeseeseesseaeenseenssenseenseenees o

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage

N O TN oY1) 1| AT o
4.4.1.2. Blément fIIrant AELECTUEUX .....cocuviiieeeeeeeeeee ettt et eee et e et e e et e e eaeeseaeese e e e saeeseaeesaeeseaeeseseeseneessneesans 0]
4.4.2. Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou NON TONCHONNEL.........cccuviiiiiiieieiiiiee et eeeerr e e e e e eeetareeeeeeeeeearareeeeeeesesrreeeeas CV

4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange
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A5 1.1, ADSEIIE ...vevietiteeieeeeteet ettt ettt ettt ete et b eseeteetesbesseseete b e s eseete e b e b e st ete et e ebesbeseete b e b esteteehe b enseseeteebesseneereers (0]
4.5.1.2. NON fONCHONNEIIE .......ccuirierieiieiiitiieietieteieeet ettt ettt et eeteebe b et ese et e esesseseeseesessessesessessenseseesessansessesess (0]
4.5.1.3. INOD PIOEZEE ...ttt ettt ettt ettt ettt at e s bt e s bt e s bt e s bt e sbeesbee e bt e sbeesbeesbeenbeenbeenbeenbeentean CV
4.5.2. Récupération de la bouillie

A.5.2. 1. TINPOSSIDIE. ....eeviivieieeieeiitirieteietietet ettt et est et e tesbesteseese s esbeseeseesessesseseesessesseseesesassessesessessanseseeseesansessesensas (0]
4.5.2.2. NOD GLANCHE ......cuviitiiiietieiectieteeet ettt ettt e v et et et e s teeteesbesteeteetsesbebeeteessessasbeeteessessesseessessessesseessessansensens (0]

4.6. Rincage
4.6.1. Cuve de rincage

B0 1. 1. ADSEIILE ...neeueeviteieeieeteteste et et te et et e eteseseeseesessassestese s enseseeseesensensese et e esensent et e esensenteneese s enseneese et anseneeneeten (0]
4.6.1.2. Capacité INSUFTISANIE ........ccveieriiriiieieeietiit ittt ettt eteete et e e eteete st e b e e ereebessessessesesse s essessesesenseseeseesessenns (0]
4.6.1.3. Transfert NON fONCHONMNEL........cccoiiiiiiriiieete ettt ettt ettt et ae e st enae b eaeens 9]
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie

4.6.2.1. ADSEIIE....o.euieietieeeteieetet ettt ettt ettt s ettt st b sttt et n bR et s et et e n e s e s et e s et e b en st ene et ese s es et esenensenn (0]
4.6.2.2. NON fONCHONNEL. .......cciuiiiiiiiiiieietetcette ettt ettt ettt ettt a b 9]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3. 1. ADSEINE ...ttt ettt ettt ettt ettt s b sttt et ke st bR et s et R e n e et e st e s et e b en et e st et ese s eseneesenensenn (0]
4.6.3.2. NON fONCHONNEL. .......cuiuiiiiiiiiiiieietctcettt ettt ettt e a e %)
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

BU0.4.T. ADSEIIL ...ttt ettt ettt et e e ket et e st et e et et e et st et et ea e e Rt e s et en e e Rt e A e eA et entes e s et enteneeRe s et eneeseetensenteneeean 0]
4.6.4.2. NON fONCHONNEL.........euiieuiietiieie ettt ettt ettt ettt e e b e st et e st e e s et et eneeses et eseneeseneeseneesesenes (0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation

5.1.1. Etat

5101010 ADSEIICE ..ttt ettt ettt h e h e bt e bt e bt e bt et e e bt e bt e bt e bt e bt e bt e te e teeateenteeabeens (6\Y
5.1.1.2. NON fONCHONNEILE ....c..eeeuiieniieiieiieieete ettt sttt ettt b e bt e bt e s beesbee bt e bt e bt enbeenteenteens CV
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)

5.2.1. Etat

5.2.1. 1. ADSEIICE ...ttt ee et e e et e e e e e e e e ————ae e e e e e ———aaaeeeaa———raaaeeeaa——aataeeeeanarraaaaeeaans CV
5.2.1.2. NON fONCHONNELLES ......eeeiivieieeiieeeeitee ettt eeee e eete e e et e e eette e e eeaeeeeeeaaeeeeeaseeeeeseeeeenaseeeenseeeeaseeeean (6AY
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.1 ADSEIICE ..ottt ettt ettt ettt ettt e et e et e et e et e et e et e et e ertesraesreesnrens o
5.2.2.2. NON FONCHONNEIS .....oouviievieiieeieeeee ettt ettt et ete e et e eae e e st esseeteenseeseenseessenssensesnssenseensesneesneesneens 0]
5.2.2.3. MaUVAIS EQUIIIDIE ....c.veuieeiiiiieieieeieieetete ettt ettt ettt te st et et e st s e et e s e st eseesesenseseeseesensensesesseesansensesessas (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5301010 ADSEIICE ..ttt sttt h e b e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt eabeeateeabeeas CV
5.3.1.2. NON FONCHONNEL.......eoiiiiiiiiiiiiieeeete ettt sttt et et e bt e bt e bt e bt e be e bt esseemteestesmnesnnens CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilit€ de PreSSION ......cecuieriiriiiieeiieie ettt ettt ettt et e st e sbeesbeesbee s bt e beebeenbeenbeenteenbeentenn (0]
5.3.2.2. Forte iNStabilit€ de PreSSION .....c.eiiiuiiriiieiiiieeitieeeteeeteeeteeeteesteesteeeteeestteessteessseesnteesaseesnseessaesnseesnsseenns Cv
5.3.2.3. Non retour 2 1a pression TNIHALE ........c.eeiiiiiiiiiiieeteee ettt et e st e st e s bt e sbee e CV

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

SA.T.1 ADSEIICE <.ttt ettt ettt et en e ear e eaneenne e CV
5.4.1.2. Mauvaise LSTDIIILE .....c.oouiiiiiieieiisie ettt ettt ettt b et e et e sbeeat et e sbesbeentensesbesaeeneensansennis (0]
5.4.1.3. Plage de mesure TNAAAPLER. .......c..eeruiieiiieiiierieeeieeeiee ettt ettt e st esbtesbeeessae e sseesnseesnseeanseeensaesneesnneas 0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLERS ......c..eerrierriieriiiiiiieerte et et e et e st e st e sttt ettt e sabeessbeesabeesaseesabeesbeesnsbeensseessseesnseas (0]
5.4.2. Fonctionnement

5.4.2.1. NON FONCHONNEL....c...eouiiiiiiiiiiieie ettt sttt et e bt et e bt e bt e bt e bt e beebe e beenbeemtesnnesnnenns CV
5.4.2.2. TMPIECISION TAIDIE. ......ceveeieiiitiieieeietict ettt ettt ettt sttt b b eseese e s e b esseseesesbassesseseesessassaseesesas (0]
5.4.2.3. ImPrécision IMPOITANTE ......co.eeeertiriiririeiententetete sttt ettt st es et ste st et esae bt eaeessentesueeaeensentesueeseennen CV

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

RS T0 O A () 1 B o) s et T} 111 1<) RPN CV
5.5, 1.2, TIMPTECISION ..eeeviieieiieiieeciieeeteeeteeetee et e et eette e tteeesbeeesteeesseesaseesasaeensaeassseenssaesssaesnseeanseessseesnseesnseesnssennns Cv
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NON fONCHONNEL......cuviiiiiiiieieeiee ettt ettt eeee e e eeae e e ee e e e e eeaaeeeeetaeeeeetaeeeeeseeeeeetseeeeeeaseeeensseeeenreeeeas CV

5.5.2.2. TIMPTECISION ..eeuvieeieiieiieeeiieeeieeeteeeteeette et e ette e tteessteeasteeanseessseesssaeenseeansseenssaesssaesnsessnsessnseesseesnsseensseens Cv
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5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONIMEL(S) vvviiiviiiieiiiieiie ettt ettt ettt et e et e et e et e e tt e e tteesateesateesateesaaeessaeessseensssesassessaeesaeeas 0]
5.6.1.2. MauvaiSe LISIDILIE .......eoviriiriiiiiiiceteceet ettt ettt et ettt st st saeesaaesbeesbeens (0]
5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aAVANCEIMENL . .......c...eouirtirierierte ettt ntte st enteenteesteesbeesbeesbeenbeebeenbeebeenbeenbeensens (0]
5.6.2.2. Imprécision du capteur de dEDIt..........ooiiiiiiiiiiiiiiieeee ettt es (0]

5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

5.7.1.1. Brreur globale FAIDIE ........c.ocveieeiiiiiiieeeeteeteieeeeteete ettt ettt ettt et b st et e be b esseseetesbessesseressesesseseesesennas (0]
5.7.1.2. Erreur globale IMPOITANLE .........c.eeruirieeieeieeteeiieeteetesttesttesttesteesteesteesseesseesseeseeseeseeseenseensesnsesnsesnsenns CV
6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution

6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES IMPOTTANTES ....veuveeieeirieieiesieterteteteseesestesteseesessasseseesessassensessesessassesseseesessessessesessansensesessessansansesesses (0]
6.1.1.2. USUIE IMHNEUIE .....covevieeevinietenitetiteteteteseeteseeteseseseseeseseesesessesenseseseesesessesenseseneeseseasesessesenseseneasesesesensesanssas (0]
6.1.1.3. USUIE MNAJEUTE ...c.uveeeviieiieeiitieniteeeteeeteestteetteebte e bteestteesateesuteesateesabeeaabeesbaeesteessteesuteesaseesasaesseesnseennne CvV

7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

T L L1, ADSENE .ttt ettt ettt et e e ateeatesaa et eaae e et e e et e e s aee st e st e sareeeaneas (0]
0 O R () s N0 1Yo F:1 o) 1RSSR (0]
2 T TR T\ (o) 1 T 15504163 1121 ) [OOSR o
T 1. 1.4, DEFAUL A€ JOINL...ecviieeieeietieieieietietetet ettt ete et eteeteste st eseese et esseseeseesessesaeseesessansessesessesansasseseasassensasessenseneas (0]
7.1.1.5. Elément fIItrant dELECTUEUX .....ccveiiviiiiiiieiieetee ettt et etee et e et e e at e e saa e e sateesateesateeestesssassesseesaseesaseesneeas (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 11 ADSEIE ...ttt ettt ettt ettt ettt e et e et et e eateeateeae e te et e et e et e eteeteenteentean o
B B\ (o) s B 1Yo 1 o) (TR 0]
7.2.1.3. NON AEMONLADIE ......cevviieiiiieiiiiiie ettt ettt ettt et e et e e e e st e e s aaeessteesasesaaeesaseesnseessaeesaseessseesreesnneas (0]
7.2. 1.4, DEFAUL A€ JOINL....cviiieieeiiriitiieeietieteteee ettt ettt ettt e st esa et ete st e b eseeteesesbesseseetessessesseseebessesseseesessessensesessessereas (0]
7.2.1.5. EIEment fIltrant dEFECIUEUX .........iovvieeeiieeiieieeeeeceeeceee et et ettt e et eteeete et e et e eseeaeeaeenseenseenssenseenseeneesneesneens o

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

T T N o T Y OO o
7.3.1.2. NON AEMONLADIE ......oovviiiiiiieieieie ettt ettt et e e et e e e st e e s et e saaeesasesaaaessaseesaseesaseessaeesneesnseesneas (0]
7.3.1.3. DEFAUL A€ JOINL....viviereeiitiiiietietietict ettt ettt ettt et et e et ete st e b eseete e b e b esseseetesbessesseteebessessessesessessessesessessesnas (0]
7.3.1.4. EIEment fIltrant dEFECIUEUX ........ieviieiiieeieeieceeeceee ettt ee et e ettt et e eete et e eteeaeeaeeneeenseenssenssenseeneesneesneens o

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

QN T N o T V£ OO o
T4 1.2. NON AEMONLADIE ......o.eveiiiiiieeiieie ettt ettt ettt st e et e e e et e e s aeesaeesaeesaaaeeeaseesaaeessaeesaeessseesaseesaneas (0]
T.4.1.3. DEFAUL @ JOIML...vivieuieiiiiiitictietieteste et et et te et ett et e et e e teesbesbesbeeteessesbasbeessessasbasseessessassesseassessessesteessessensenss 0]
7.4.1.4. EIEment fIltrant dEFECTUEUX ......c.iiviieiiieiiieieceeeceee ettt ee ettt et esteeete et e eteeaeeasenseensesnssenseensesnsesreesneens o
T4 1.5. MONEAZE NEIETOZEIIE ...ttt ettt ettt ettt b ettt e b e bttt b e bt s bt e st ebesbe st et eseebenaen (0]

8. Rampes de pulvérisation ou supports de porte-jets
8.1. Structure de rampe
8.1.3. Protection des buses

8.1.3.2. Contact avec 1e SOl NON PIOLEZE .....ccuviiiiieeiieeiie ettt ettt et e et e s teeetee e bt eebaeestbeessseessseesnseesnseesnsaeans 0]
8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.5.1. LESION INEUIE ......veeuvieerieerieteeereeeteetteetteetteetteeeeeeeteetseeseeeseesseaseaseeaseessseseanseenseesseenseenseesseesseesseessesssessseans 0]
8.1.5.2. LESION MAJEUTE ...eeeruvieeiieeiieeiieeeteeeteeeteeeteesteesteeeteeesteessteesstasasseesnsessnsaesnsaeenseeenseeenstessssessnsesnnsesnnses Cv
8.1.6. Corrosion

8.1.6.1. COITOSION MINEUIE.......ccveevieriereeeteeteeteeeteeseesteeteeseesseesseesseesseesseesssesseesseessesssssssesssesssesssesssesssesssesseesseans 0]
8.1.6.2. COTTOSION MNAJEUTE .....eerveeetieeiireereieerteeeteeeteesteesaseeenseeesseeessseesssessssessnsessssessssessseeanseessssessssessssessssesnnses Cv
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

B.1.7.1. LLESION MUNEUIE .....c.eovevereeeietiriietieteetesesteeteseesessesseseesessessessesesassesseseesassassessasessessesseseasessessessasessesessesensens (0]

8.1.7.2. LLESION IMAJEUTE ....veeeuvieeiieeiieeeiieeeiieeeteeeteeeteesteesteeeteeeateessseesssassssessnsesanseeanseeesssessseesssessssessssessssesanses Cv
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8.2. Comportement de la rampe

8.2.3. Réglage en hauteur

B.2.3.4, INAAAPLE .....evovvieiieiietieiete ettt ettt ettt et e et et e et e e teetb et e beeteeaberb e beeteetbert e beeteetseabebeeteersesbeteereersenbebeareas (0]
8.3. Porte-jets

8.3.1. Disposition.

8.3.1.1. DiSSYMELIIC A€ MOMLAZE.....couveruririieritiriteeiteeite ettt stte st e st esbee s bt e bt e bt e bt ebeesbe e be e bt eabeeabeeabesabesatesatessbessaenns (0]
8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra Sroupes de€ DUSES ........coviviriiiriieriiieiiieeiteeee et CV
8.3.1.3. MAUVAIS APIOIMD .....ecviiiiieeieiitiietieti ettt e teetes b et et esesbe st eseeseesesseseesessessessessesessessesseseesesesseseasesensassesensans (0]
8.3.1.4. Irrégularité des espacements des ZroUPES de DUSES ......cceerueerierrieenieenieeiieeie ettt sttt CV
8.3.2. Etat

B3 2.1 FEIUTE ...ttt ettt et b e bt et et b e bt ettt h e e bt ettt bt bt et e et bbb ente b 9]
B.3.2.2. CSSE ..ttt ettt ht e bt bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt et e e bt et e eabeeateeatesbaenaee CV
8.3.2.3. USUIC...uiuieteuieteeieietetete et e et e e ettt et et s et es e s et e st et e st s es e s es e e esene et es e e s e s e s e s en e ese st et ene s et et e ke st esene s ene s esentenenea (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANTIZOULIE AEFECTUCUX ....eovitieieeietietieieieiete et e ettt ettt ettt e et e st ste st et e st ese s e s esaeseesensenseseesassansensesesensans (0]
8.3.3.2. Hétérogén€ité d’alimentation .........ccccueeeiiieriiieiiiieeiie ettt eete et e et e st e steesbeeebeeeaeeesaeeessteesaseesnseennns Cv
8.3.3.3. ECAIt A& PIESSION ..ccuutieiuiieiiieiiie ettt ettt et e st et e et e e bt e s bt e e sbt e e s bt e e sateesabeesabeesabeesabeesbeesbeesneeennseenanes CV
8.3.3.4. ANTIOULLE ADSENL......cuiiiiiuiiieiiniieteietertteet ettt ettt ettt ettt sb et saesae et e st e s b bt et eaesne e neen CV

9. Buses de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage

9.1.1.1. HEErogENEItE e MATQUE ....cuvevirierierrereireetiesteteeteestestesseeseessessesseeseessessesseessessessessesssassessessesssessesessesseeses 0]
9.1.1.2. HEtErogenEite de MAETIAU .....cc.ueiriiieiiieiiieieeeite ettt ettt s e et e s bt e sbte e et e e sabeesabeesabeesabeesnbeesnnees (0]
0.1.1.3. HEErOZENEIE d@ LYPE ..nveuverrieniiiintiniteitetesteett ettt sttt ettt ettt s a st aeshe ettt sae et e s e naesaeeaeennen CV
9.1.1.4. HEtErOENEItE A ANGIE .....eoeeeieeiieeiie ettt ettt e et e st e et eebt e e tte e st e esateesnseesnseesnseesnsaesnsneanes Cv
9.1.1.5. HEtErogENEItE de CAlIDIE ......eevniiiiiiiiiiiieiie ettt ettt e st e st e sbeesbeesbeeenne CV
9.1.2. Orientation du montage

0.1.2.1. HEEIOZENEILE ...ttt ettt ettt v ettt ete e b e b e st eseete b esseseeteebessesseseesesbessessesessessesseseesessennas (0]
0. 1.2.2. TIICOITECLE ...ttt ettt ettt ettt s bbbt e b e st et es et e b et e b es b e st e b et et e st et e st s es et ebe st eteneabes et ebeneebenennas 9]

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODStACIE dANS 188 JELS .. cuiertietieiieiteieeie et ete et e et te st steette e st e steesbeesseesbee s st esaeesseasseesseenseenseenseensesnseans CV
0.2.1.2. Panache NELETOZENE ......c..eovirveuieiiiiiiiteiieieetetetet ettt ettt ettt ettt ettt b et bbbt st sa et ebe b nbenae (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATTCIIE .....eouvieiiieieeie ettt ettt ettt ettt tte st s e stt e s bt e s bt e be e be e se e se e st enseenseenseenseenseensesnsesnsenns CV
0.2.2.2. USUIE GIODALL......ceiiiiiiiiiiiiiieteetee ettt ettt st a e st ae s ae et e s bt bt essenaesae b eneen CV

11. Sécurité routiere
11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere

I O T N o1 OSSPSR (0]
11.1.1.2. EClairage dEfECIUEUX ...c.ecvivveieeietiitiieeietietiteteeeeteetestesteseesesbesseseesessesseseeseesassesseseesessassessesessessessesessesensas (0]
T1.1.1.3. ENAOMIMAZES ...cvevineeiieiintinteieitetestet ettt ettt ettt st et e e bt sa et e st e b et e e e st eb e s b et estebe et e sb et eseebesbenae st eseebenbenee (0]
11.1.2. Feux de croisement (avant)

LL L2010 ADSEIIES ..ottt etttk ettt s et st s b e s e e st e s et et e st et et b et b e st et e st s et et e st b nentenn (0]
11.1.2.2. EClairage AEfECIUEUX ...cuvivirveieietiriiieietietiteteieetestestete st ssessesteseesessessesaeseesassenseseesessansessessssessansessesesensas (0]
11.1.2.3. ENAOINIMAZES ....oveevievreriitieeieieteeteetteteseeteeteessesseeteessessassesseessessessasssessessessesssessessessesssessessessessesssessessesses 0]
11.1.3. Indicateurs de direction

I T 0 N o 11 11T P (0]
11.1.3.2. EClairage dETECTUCUX .....ecvieviiiiiiitietieieie et et et et e ettt et e steeteeasesbesbesteessessesbesteessessasbeebsessessesseeseessessenseess 0]
11.1.3.3. ENAOMINAZES ...ocveevirreeierietiitesieetetiitieeseeetetessesseseeseesassessesessessessessesessassassesessassessasessessessassesessessessessesessensas (0]
11.1.4. Dispositif de feux tournants

I o N o1 TSRS 0]
11.1.4.2. EClairage dEFECTUEUX .....cueovivviieeietiitiieetetiete ettt ettt ettt eteete b esteteetesbesseseesesbesesseseesessesseseesessessessesessessons (0]

12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

L2101, FUILE vttt et e et e et e e e eaa e e e eetaee e eeateeeeeaseeeensseeeeerseeeeteeeeentseeeeeaseeeentseeeenreeeenn CcvV
12.1.1.2. FErmeture NOM ELANCHE .........c.uvveiiiiiieeiiiieeee et eeeeae e e e e et et e e e e eeeeataeeeeeeeeesaaraeeeeeeesesatreeeseeeenns CV
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12.1.1.3. FiXation NASATAEUSE ......ccoiurriieeeeeeieiirieee e e eectte et e e e eeeettre e e e e e eeetaraeeeeeeeeetaseeeeeeeesesssseeeeeeesssraeeeeeeennsnres CV
12.1.2. Dispositif de dosage

| 50 U B 111~ SRR CcvV
12.1.2.2. FiXation NASATAEUSE ........vvieieereee et ettt et eetee e eeeee e e eete e e eeaae e e e taeeeeeteeeeeaneeeeeaseeseeaseeeentreeeenreeeean CV

12.1.2.3. Débit
12.1.3. Dispositif de rincage spécifique

| B I T N s 1= 1L SRR TRRRRTROt (0]
12.1.3.2. NON FONCHONNEL. .......iiiviiiiiiiieieceteceeeeeeee ettt ettt ettt e ettt et e et e eaaesateeraesssesnsesneesasesrsesnnesnsesneesnnens o
12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-mains

T2.4. 1.1, ADSEIICE vttt e e et e et e et e et e eteeeaeeeteeese e st et e e te et e et e et e eae et e et e eneeeneseneeenaeenneeneeaneens 0]
12.4.1.2. Capacite IMSUTTISANLE .....c..evveieiitiriiieiicetetete ettt ettt ettt b et b et sb et e bt s b sa et ebe e b benee (0]
PARTIE III : DEFINITIONS DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires

Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage

Ce défaut sera constat€ si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de I’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifi€s

Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.

Etat du matériel : Contexte

1.1.3.1. Absence du propriétaire

Ce défaut sera constaté si 1’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. I peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection

Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de I’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilis€ pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure treés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant
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Ce défaut sera constat€ si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du co6té tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection c6té tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du c6té pulvérisateur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chdssis
1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis

Ce défaut sera constat€ si la fixation de la cuve au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chissis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chassis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou support(s) de distribution ne peuvent étre maintenus fermement solidaire
du chéssis ou de la structure durant les opérations de transport.

2. Etat général

Dispositif d’attelage : Déformations

2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications

2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifi€ par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de ’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion

2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Déformations

2.2.1.1. Déformation mineure
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Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de
I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chdssis et pieces de structure : Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions aux soudures

2.2.3.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Corrosion

2.2.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la
solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la
solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Jeux aux articulations

2.2.5.1. Jeu faible

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

2.2.5.2. Jeu important

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet
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Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cing secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois
Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur 1’appareil.
2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cing secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour l’injection directe...). Une fuite
majeure provoque un €coulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cinq secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systeémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, syst¢tme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trées marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.
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2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

3. Pompe

Etat : Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.
3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations
3.2.1.1. Pulsations mineures
Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la

pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.

3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.

Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la pression
de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque I’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit

3.2.3.1. Agitation insuffisante

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de 1’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : Etat
4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

4.1.1.2. Felé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des bouchons de la cuve de bouillie est fEl€.

4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.

4.1.1.4. Percé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : Adéquation

4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de I’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien

Ce défaut sera constaté si I'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur 1I’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel
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Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de 1’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat

4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur &
1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est situ€ a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut &tre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages
4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

4.3.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage

4.4.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de I’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.
4.4.1.2. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.

Remplissage : Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Ringage : Cuve de rincage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de rincage n’équipe le pulvérisateur.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de rincage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de ringage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.
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Ringage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc...).

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.

Ringage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.
Dispositif de rincage : Dispositif de nettoyage des circuits

4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.

4.6.4.2. Non fonctionnel
Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat

5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit étre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entralnement
ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture I’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de fagon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (troncons): Etat

5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre
possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par I’axe d’avancement
et correspondent aux cOtés gauche et droit de I’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons): Retours
compensatoires

5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée & la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure a 10 % de la pression initiale.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.
5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Fonctionnement
5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
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pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit &tre comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non retour a la pression initiale

Ce défaut sera constaté si apres fermeture puis réouverture de la pulvérisation a 1’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.

Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’ appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur 2 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.
5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premiere plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
- 0,2 bar jusqu’a 5 bars,

- 1 bar entre 5 et 20 bars,

- 2 bars au dessus de 20 bars.

Indicateur de pression : Fonctionnement

5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur 1’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

- supérieur ou égal a 0,1 bar et inférieur ou égal & 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars ;

- supérieur ou égal a 5 % et inférieur ou égal & 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

- inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur a :

- 0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

- 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

- supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement

5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur 1’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si 1’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.
5.5.2.1. Non fonctionnel.
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Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur & 100 mm.

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.).

Autres indicateurs : Fonctionnement
5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5 % et
inférieure a 10 %.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre a Daspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.

7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.1.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du

liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : Etat
7.2.1.1. Absent
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Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du

liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat

7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : Etat

7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogene
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation ou supports de porte-jets

Structure de rampe : Protection des buses extrémité

8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé

Ce défaut sera constaté si les buses peuvent entrer en contact avec le sol.
Structure de rampe : Lésions aux soudures

8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidit€ du matériel.

Structure de rampe : Corrosion

8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-

jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne
portant pas préjudice a la solidité ou rigidité de I’ensemble.

8.1.6.2. Corrosion majeure
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Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant
préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Lésions sur pieces métalliques

8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des supports de porte-
jets, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

Comportement de la rampe : Réglage en hauteur
8.2.3.4. Inadapté.

Ce défaut sera constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe ne permet pas d’ajuster la hauteur de
travail aux cultures effectivement traitées. Cette hauteur est comprise entre 50 et 70 cm au-dessus de la culture pour
les rampes horizontales et 10 a 25 cm pour les traitements localisés.

Porte-jets : Disposition
8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ne sont pas installés de facon symétrique par rapport a I’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins 1'un des écartements entre deux porte-jets successifs d’'un méme groupe
s’écarte de plus de 5 % de sa valeur nominale.

8.3.1.3. Mauvais aplomb

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de 1’aplomb vertical. Ce défaut ne
sera pas constaté si cet écart est justifié par un usage particulier.

8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des écartements entre deux groupes successifs de porte-jets s’écarte de
plus de 5 % de sa valeur nominale.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Félure

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des porte-jets présente une félure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussée ou filetage foiré.

Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux

Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un écoulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres
une période de cinq secondes. Ce défaut est également relevé si a I’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cinq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 15 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 15 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent

Ce défaut est constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de I’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.

9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.
9.1.1.3. Hétérogénéité de type
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Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On
appelle type de buse une méme référence caractérisant la forme du jet (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes émises) du jet de pulvérisation.

Ce défaut ne sera pas notifi€ si cela est justifié par I'usage, par exemple: buse d’extrémité sur une rampe,
désherbage localisé, etc.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne forment pas toutes un méme jet de pulvérisation.
Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par 1’usage ; exemple : buse
d’extrémité de rampe dont I’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation, désherbage localisé, etc...

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre

Ce défaut sera constaté si le(s) groupe(s) de buses ne sont pas constitués des mémes calibres de buses. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Un groupe peut étre constitué de buses de calibres différents si cela est justifié par ’'usage.

Matériel : Orientation du montage

9.1.2.1. Hétérogénéité

Ce défaut sera constat€ si les buses (a jet plat) installées sur 1’appareil ne sont pas toutes orientées de la méme
facon. L’orientation est repérée par rapport a 1’axe de la rampe.

9.1.2.2. Incorrecte

Ce défaut sera constaté si, pour au moins une buse (a jet plat) installée sur 1’appareil, 1’axe de la fente de sortie
ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec ’axe de la rampe.

Fonctionnement : Régularité

9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par le Groupement d’Intérét Public), une valeur seuil de 15 % du
débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.
9.2.2.2. Usure globale

Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (2 considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par le Groupement d’Intérét Public), une valeur seuil de 15 % du
débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer I’intégralité des buses installées.

11. Sécurité routiere

Eclairage : Feux de position arriere

11.1.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage
routier (fixe ou amovible). Il sera également constaté sur les matériels portés si 1’encombrement masque
partiellement ou totalement 1’éclairage du tracteur.

11.1.1.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des ampoules assurant I’éclairage des feux arriere est absente, cassée
ou ne fonctionne plus.

11.1.1.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des vitrages rouge de feux arriere est absent ou cassé.
Eclairage : Feux de croisement (avant)

11.1.2.1. Absents
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Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage routier a
I’avant.

11.1.2.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs, si au moins 1’'une des ampoules assurant 1’éclairage des
feux de croisement est absente, cassée ou ne fonctionne plus. Il sera également constaté si la lumiere €émise n’est
pas blanche ou jaune.

11.1.2.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté sur les appareils automoteurs si au moins 1’un des vitrages des feux de croisement est
absent ou cassé.

Eclairage : Indicateurs de direction
11.1.3.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage (fixe
ou amovible) indiquant le changement de direction a I’arriere du matériel. Sur les matériels automoteur, cet
indicateur doit également €tre présent a 1I’avant du pulvérisateur. Il sera également constaté sur les matériels portés
si I’encombrement masque partiellement ou totalement le dispositif équivalent du tracteur.

11.1.3.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des ampoules assurant I’éclairage de 1’indicateur de changement de
direction est absente, cassée ou ne fonctionne plus.

11.1.3.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins I’'un des vitrages orange de I’indicateur de changement de direction est
absent ou cassé.

Eclairage : Dispositif de feux tournants
11.1.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif de feux tournants. Il sera
également constaté sur les matériels portés ou trainés si I’encombrement masque partiellement ou totalement le
dispositif équivalent du tracteur (qui doit étre visible tout azimut a une distance de 50 m).

11.1.4.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs si le dispositif de feux tournants ne fonctionne pas
correctement : rotation non fonctionnelle, absence d’éclairement.

12. Accessoires

Injection directe : Cuve de produit
12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche

Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage
12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.

Injection directe : Dispositif de rincage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.

Accessoires de sécurité : cuve lave-mains
12.4.1.1. Absence
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Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante
Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

Section D
Pulvérisateurs fixes ou semi-mobiles

PARTIE I: LISTE DES POINTS D’INSPECTION
1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.2. Propreté du matériel

1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage

2.1.1. Déformations

2.1.2. Modifications

2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe
2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation

2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. Pneumatiques

2.5.1. Montage et maintenance

2.5.2 Usure

3. Pompe

3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile

3.2. Fonctionnement

3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons

4.1.1. Etat

4.1.2. Adéquation

4.2. Indicateur de niveau

4.2.1. Etat

4.3. Incorporateur de produit

4.3.1. Etat

4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages
4.4. Remplissage

4.4.1. Tamis de remplissage

4.4.2. Dispositif anti retour

4.5. Vidange

4.5.1. Vanne de vidange
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4.5.2. Récupération de la bouillie

4.6. Ringage

4.6.1. Cuve de rincage

4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat

5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5.3.2. Fonctionnement

5.4. Indicateur de pression

5.4.1. Etat

5.4.2. Fonctionnement

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation

5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.2. Débit.

5.6. Autres indicateurs

5.6.1. Etat

5.6.2. Fonctionnement

5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution

6.1.1. Etat

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration

7.1.1. Etat

7.2. Filtre central au refoulement

7.2.1. Etat

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

7.4. Filtres aux buses

7.4.1. Etat

8. Rampes de pulvérisation

8.1. Structure de rampe

8.1.1. Déformations sur un plan vertical

8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.3. Protection des buses d’extrémité

8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.6. Corrosion

8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

8.2. Comportement de la rampe

8.2.1. Jeux aux articulations

8.3. Porte-jets

8.3.1. Disposition

8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel

9.1.1. Nature du montage

9.1.2. Orientation du montage

9.2. Fonctionnement

9.2.1. Régularité
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9.2.2. Débit

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur

10.1.1. Etat

10.1.2. Fonctionnement

10.2. Distribution de 1’air

10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

12.1.2. Dispositif de dosage

12.1.3. Dispositif de rincage spécifique
12.2. Pistolet ou lance

12.2.1. Etat

12.2.2. Fonctionnement

12.3. Chariot de pulvérisation
12.3.1. Etat

12.3.2. Fonctionnement

12.4. Accessoires de sécurité
1.2.4.1. Cuve lave-mains

PARTIE II: LISTE DES DEFAUTS
1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

L1.1.1.1. NON-TONCHONNEIMEIL ......eeiiiieiiiiiieeeeeeeeiiteeeeeeeeeetrreeeeeeeeetrreeeeeeeeatsssreeeeesaassssaseeeeeesasssssseesesenssssseeeesennnsrens C
1.1.1.2. FFUILES EXCESSIVES ..euuvrrreieeeeieiireeeeeeeeeeiitaeeeeeeeeetisteseseeeeeassaseeseeseaasstassseeeeaassrsssseeseaaataseseeeeesssreseeeseeannnrreees C
1.1.1.3. DEfaut de TemMPIISSAZE . ...ceecvreeriiiriiieriieeiieeteeette ettt ettt ettt e sateesateesateesateesabeessbaeebeeesseeesnteesnsaesnseesnseesaseenns C
1.1.2. Propreté du matériel

) R B 2 (<5 4 (1) Y | (TR RS RRRRRRRP C
L.1.2.2. INEETICUL SALE.....cceivvveieeeieeieirieeee e e eeeette e e e eeeete et e e e e eeetaaaeeeeeeeeettareeaeeeeeaasasseeeeeeasssssaeeeeeeesstsseeeeeeeansanraeeeens C
1.1.2.3. Eléments filtrants NON VEIIIIES ..........c.ooiiviiiiiiiie ettt et eetee e et e e eereeeeeaeeeeeetaeeeeenseeeeneeeeeans C
1.1.3. Contexte

1.1.3.1. ADSENCE AU PIOPTICLAITE ....c.uvieeueieeiieeiiieiieestteetteetteestteesiteessteesabeesabeesbeessseessteesseessseesnseesnsaessseesnseesnnees (0]
1.1.3.2. NON-SUIVI d& IINSPECHION ...cviveeieeiitiitiieeieiietiteeeie ettt teteete b et eseeseesesbesseseesessessesseseesessesseseesessesseseesenss (0]
1.1.3.3. TTACLEUT ADSEINL ....ccieevvieiieieeiiieeeeee e e ettt e e e e et et e e e e e eeaaaeeeeeeeeeasaaaaeeeeeeeesssasaeseeeeenssassseesesensrssseeeesennsreees C

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage dEfECtUGUX ..........covuiriiiiiiiiiiiiiiiietetetet ettt C
1.2.1.2. USUI® TIMPOTTANLE ...eeeuvreeurieeitieetieeieestteetteestteesseeessteesseessseesnseeessaeesseesseessseessseesnseesnssesssesnsseessseessseessees C
L.2.1.3. PIIUIES ©XCESSIVES ..eeeuurierutieruiieriieeitteerittentttesuteesattesbtesbtesabteesbeesabeesabeesabeesabeesabeeesteensbeesabeesabeesnbaesbeesnees C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tOUIMANT .........ccuevierieriinienieieieeieecete ettt saee s C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de 1a ProteCtion ..........ccceeevueerriieeiiieiiieenieeie et C
1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du COtE traCLEUT .........coevuereerieniinerieierireeeeeee e C
1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du cOt€ PulVETISALEUT .......cccueeeuieeiieeriierieeeiee et C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUIMANT(S) .......cccveeerueerrrreeirieeiieesteesreesreessreeeseeesseeesreessseessseesseessses C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(S) MODIIE(S) ....eerrirrrerriiieriiieeiieeie ettt eeeeaee e C
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non SOlidaire dU ChASSIS ....cccuieiiiiieeiieie ettt ettt et e st e bt e bt e bt e be e beebeeateeneeentean C
1.2.4.2. Pompe non SOldaire dU CRASSIS.......eeivieiiiiiiieeiieeite ettt ste et e et e e sate et e e beesbeesnbaessseesnneeenneas C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS ........cociiiriiiiiiiiiieiiie et C
1.2.4.4. Ventilateur non SOldaire du ChASSIS.......cccuiriiriierieiieries ettt ettt ettt s atesaee e e saee C
1.2.4.5. Modification structurelle TIMPOTTANLE. .........cccveererieeiiieeiieerteerieerre e st e e stteeteeestteeseeeessbeesbeessseessseesnseeensees C
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

1.2.5.1. DEbrayage IMPOSSIDIE ........coeeiiriiriiriiiiiireeteteteet ettt ettt sb et b e b st e ae et aenaenaes C

2. Etat général
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2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEFOrMAION IMINEULE ......veeivveiineieieeeeeetieetteeeteesteeeteessaeessaseesaseesaseesaeessseesssesaseeessssessseessseesseesseessreessses (0]
2.1.1.2. DEfOTMAtION IMAJEUTE. ... .eeeruiieruiiertierieeetteetteeetteestteestteesateesateesaseesseesseesasaeessseesnteessseesnseesaseesaseessseennns CV
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOAIfICAION IMIEULE .....vveieviiieiieitie ettt e et e e et e st e st e e s et e e s st e e saaeessaeesassesaaeesaseessseessseessseesaseesreesnnes (0]
2.1.2.2. MOAIfICAtION MAJEUIE ......eeeruiierniieiiieetieetieeette ettt eeiteesateesteesateesabeessbeeesteessseessseesaseesnseesnseesseesnseeenssennns CV
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION IMHIEULE ......veivviiieiiiieeieetee et e ettt et e et e e et e e saaeesaaeesteesasesassessseessseesaseesaseessssesssessssessssessseessneas (0]
2.1.3.2. COTTOSION TNAJEUTE ... ..eeeereeeieeeuieerteesteeetteeteeanseeesseeessseessseesnseesseesasessseesssesessseesssessnsessnsessnsessssesssseesnns CV

2.2. Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEFOTMAION IMUTIEUTE .....veeuviieeieeeieeeieeeeeeee e eeteeeeeeeeeeesaeesaeesaeesasesatesesesasesseesesesseesssesssessessenseeseensessseaneeas o
2.2.1.2. DEFOrMAtiON MAJEULE........cccueetreieeieeteeterteeteettesetesseesseesseesseasseesseesseanseesseesseesseenseenseesseensesssesssesnsesnsesns CV
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. LESION IMINEUTE .......veenviieeieeieeieee ettt eee e e e tesee et e saeesaeesatesaeesatesaeesesesasesasesesesseesssesssesssenssenseensesnseenseaneeas o
2.2.2.2. LESION TNAJEUIE ...uveeeeeeeeteeeuieeeuieeeteesteestteebteeetteesuteesuteesateesateesabtesabaeabteenseeessteesateesabeesasaessaesasaesnseeanns CV
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMHNEUIE ......veiivveiieiieieieieiee ettt eeteeeetteesateeeteeeteessaeeessseesaseesasesssaesssssesssessasessssessseesssesssssesseesnreessses 0]
2.2.3.2. LESION TAJEUIE ..c.uvveeuvieeeteeeiieesieeeteesteeetteebteeetteesateesuteesateesateesabeeeabeeasteensaeessseesateesateesaseessaessaesnssesnns CV
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COTITOSION IMHIEUIE ......veiviieieeeiietieeteeeteeeetteesaeeesateessteessteessteesaesssseessssesssessssssssseesssssessssssssosssessssessseessneas 0]
2.2.4.2. COTTOSION TNAJEUTE ... ..eeeuereerureeruteerieesteesteestteassteesseeessteessseesateesaseesaseesastessseesssseessseesnseesseesaseesaseessseesnn CV

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. AU NIVEAU A€ 18 POIMPE....eeuiiiiuiieiiiieiie ettt ettt et e et e sttt ettt ettt e sabeesabeesabeesabtesabaesseeesseesnseesnseas (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......ccceeruiiriiiriiiiiieiteeeeeeeee ettt s sbee b (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et TEZUIAION........cc.eiviuiiiiiiiiiieieeteeree e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a BOUILIE ..........cocueriririiiininiiiccecee e (0]
2.3.1.5. AU NIVEAU A@S POITE-JEL .. eeueirutirutiritiettenitenttentterttertte st esbeesbeesbe e bt e bt enteeateeateeabeesbeesbesabesabesabesatesaeesbaesbaesbeens (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du PUlVETISALEUT........ccccueiriiiiriieeiieeie et (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ...........ccceeeeereerieerieesieerieerieesieereeieeeeseeseeseesneens (0]
2.3.1.8. Nombre total SUPETICUL & TIOILS ...eoouirtiriiiiirieiiieniie ittt sttt et e bt e bt esbe e bt e bt e bt ebe e bt e bt ebesabesasesateens CV
2.3.1.9. Au niveau des filtres .....coovvvveverereiririeieieieseeeee s D e
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. AU NIVEAU d@ 12 POTNPE....c..eeruiiiiiiiiieiieeiieete ettt ettt et e bt et e bt e bt e bt e be e be e bt e beebeeabeeabeeaneens CV
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......coueriiriiriiniiiie ittt et e CV
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et réGUIAION...........cccueriirierierierienierieese et eeeete e eeeeee e CV
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUILIE .........coceevieriiriiiiiiiiieeeeceeee e CV
2.3.2.5. AU NIVEAU AES POTLE-JEL...eeerurieruiieriieeiie ettt etteertteeetteestteesteesateesateesbeesseeensaeessseessseessseesnseesnseesnseesnseennns Cv
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du PulVETISALEUT........c.c.eevviiiiiieinieeniieriee ettt CV
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits .......c..c.cceceeerirerreerienenenreeneneneeeeeneseeeenees CvV
2.3.2.9. AU NIVEAU dES fIIIIES ...eeuvieiieiieieeie ettt ettt et e b et e bbbt e bt et sate st e CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-d€crochage dEfECTUUX ......cccviiiiiiieiiiieieeieeie ettt esbe e e e esaeeeneas 0]
2.4.1.2. USUIE TMPOTLANLE .....c.veveevirireseetieriteeeseeteesesseseeseesessesseseesessessesseseesessesseseesessessesseseesessessessesessessessesessessesss (0]
2.4, 1.3, PlUIES @XCESSIVES .eureueitirtieieierteeteetestesteestestassesseastessansesseastessesesseessansessesseessensessesstensansessesseensensessesseenes (0]
2.4.1.4. Fuite de fluide hydrauliqUe .........ccc.uieiiiiiiiiiieeiieeeeete ettt sb e st e e steesbeesasaesnsaeesseessseesnseas (0]

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance

2.5.1.1. DisSYMELrie aUCRE/AIOIE ... .cccuieeiieeiiieiie ettt ettt ettt e e e e e st e e ssbeesnseeesseesnsseensseessaessseennsens (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage iNadaptee.........ccuieiuiiiiiiiiiiiiiieeieeee ettt ettt ettt esane s (0]
2.5.2 Usure

2.5.2.1. ENAOIMUINIAZES .....oovievievieriirieeierteiteeteeteestesteeteeteessessesteessessesseeseessessassasssessassassesssessassassesssessessessesseessessasenses (0]
2.5.2.2. USUIe MAXIIMALL.....ceetiiiiieiiiiiiit ettt ettt ettt e et e st e e sttt e sateesateesabeesabeeeabeeesteessteessseesnseesaseesseennne CV
3. Pompe

3.1. Etat
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3.1.1. Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’NUILE MUINEUIE ......c.eicvieeiieeeeeee ettt ettt e e eteeeteeeteeeteeeteeeseeeseeeseessenssenssenssenseenseenseeneeans 0]
3.1.1.2. Fuite d’hUile MAJEULE .....cccueeiiiiiiiiiiiiieeteee ettt ettt ettt ettt et st saaesatesbaeseee CV
3.2. Fonctionnement

3.2.1. Pulsations

3.2.1.1. PUlSAtIONS TITECUIES ....ccuveeetreeitieerieeeteeeteeeeteeeeteeeeteeestreessseessseeasseessseessseessseesssessssseessseesssessssessssessssesssseeans (0]
3.2.1.2. PUlSQUIONS MAJEUTES ....ccuveeetieeiieeiieeeieeeteeeteesteesteeeteestteebteesuteessteesaseesaseesnseessseesnseeeseesseessnsesssseennses CV
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée..........cooeeiiiiiiiiiiiiiieeieee ettt st s s (0]
3.2.2.2. Membrane dEfECTUBUSE........eevruiiiiiieeiieeiie ettt ettt et ste e ste e st e st eesabeeeabeeebeesbeeesateesateesnseesnseennss CV
3.2.2.3. ADSEIICE ..eveiiiietiiete ettt ettt h ettt h b b a et st b et b st b st h etk n b st h et et e st et e st se e nene (0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUFTISAILE .........ceivivierietiitictiieteete ettt ettt et ettt e b b seeteebe st et eseetesbesbessereetessessesseressesessereerens (0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

o I T N o103 oSSR CV
O B =) (=SSR 0]
v O G T O 11T SO O U SUPRERRRRRPR CV
O I B ) (ot SO CV
4.1.2. Adéquation

O N T U T T 21 o1 < OO Cv
4.1.2.2. MAUVAIS MAINTICI ...eeeeieiiiiiieeeeeeeiiirieeeeeeeeeitreeeeeeeesetrreeeeeeeeessssseeeeesesessrseseseesaessrssseeesessssrseseeeeesnssrrneees CV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

A2 110 ADSEIICE oo ———————————————————————————————————————————. CV
4.2.1.2. NON FONCHONNEL. ....ccooiiiiiiiiiiiii ettt aa e s s ataaasssaasaasseeessaees CV
4.2.1.3. MauvaiSe LISIDIIITE .......ooooiiiiiiiiiiii e e aaaaaaeeaeesaeaaeesaeeeseeseeseeeeseeeeeees (0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

3.1, 1. ADSCIICE .ooeieieeiieieiee ettt eeet e e e e ettt e e e e e e et aa e e e e e e e e e e a———aaeeeeaa————aaaeeeaa———aaaaeeenarraaaaeeeeaaarrrraeas CV
4.3.1.2. NON FONCHONNEL.......cooviiiieiriee ettt eeeee e e e e e e e eetaeeeeetaeeeeaaeeeeeareeeeeaseeeensseeeensreeeenneas CV
4.3.1.3. ADSENCE - TACUITALIT ......ooiiiiiiiiiieie ettt ettt ettt s e st e e et e et e e e et e s sateessbeessaeesaaeesaseesneessnseenns (0]
4.3.1.4. Non fonctionnel - FaCUILAtif ............oooiiiiiiiiiiiii et eeer e e e e eear e e e e e e eeatrereeeeeeenes o
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

3.2, 1. ADSENE ittt ettt ettt et e e eett e et e e et e e et e e e te e et e e et e e et e e saeesatesaaeesareeeanes (0]
4.3.2.2. NON TONCHONMEL.......viiiiiiiiiie ettt ettt eat e st e st e et e st e sa e e teeaeeteeteeseeseseaeenseenneennesnseeneas o

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage

o O AN o 1Y 1 L RO TRR TP (0]
4.4.1.2. Elément fIltrant dEFECTUEUX .......ocviivieeiieeii et eeeeeeeeceee et eeee et e et e et e et e eteeeteeeeeesteesteeeseeeseenseenseenseenseenseenees o
4.4.2. Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou NON fONCHONNEL.........ccvviiiiiiiiiiiiiiee e eeeee e e e eeeareeeeeeeeeeataeeeeeeeeeesrreeeeas CV

4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange

A.5.1.1. ADSEILE .....veveeeieeiectieteett ettt et et ettt et et et e e te et e b e teetterb e b e e teetb e st e b e e teeeb e st e beersetsarbebeeraerbesbeeteeraessenbeeteereans 0]
4.5.1.2. NON fONCHONNEILE .......ccviiieeieeieritiieiieteetet ettt sttt et te et bt teebe s b e s eseeseebessesseseesessesseseesessassaseesesas (0]
4.5.1.3. INON PIOLEZER ...ttt sttt ettt et ettt et s bt s bttt e s bt s bt et e st e bt s bt et et e st sbe et e s ennesaeeneenne CV
4.5.2. Récupération de la bouillie

A.5.2. 1. TMPOSSIDIE ....eoviitiieeietiitiitertetet ittt ettt ettt ettt sb ettt te b e b e st eteebe b e st eseetessessessesessassesseseesessesseseeseesessaseeseesas (0]
4.5.2.2. NON BLANCRE.......cviiiieiieieee ettt ettt et e et e et este e te e te e be e teeaseeaseeabeenseenseebeenseenseenseenseennas 0]

4.6. Rincage
4.6.1. Cuve de rincage

0. 1. 1. ADSEILE ..eeeeeeeeeeeeee ettt e e e e e e e et e e e e s ae e e et e e e eesaea ——eeeeeeaa e ————eeeesaaa ————teeeeaaaa———aeeesaaaa——aaeeenaans 0]
4.6.1.2. Capacite INSUTTISANLE ......c.ccviivieiiiiiitietieiecteste ettt e te et et et e e teete e s e sbeeteetsesbesbeereessessessesssessessesseessessessensens (0]
4.6.1.3. Transfert non fONCHONNEL. ..ottt e eeaaaaeaeeeeeareeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees (0]

4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
410.2.1. ADSCI....c.uinitiiiteieete ettt bbbt h e bbbt h et b et b et bttt enen (0]
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4.6.2.2. NON TONCHOMNNEL........ciitiiiiiieiieiitiiteicetetect ettt ettt et eb e bt ereete s b e b e st eseebesbesseseesesse s esseseesessesseseesessessenes (0]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.0.3.1. ADSENL.....iviivieeiiiietieteetee ettt ettt ettt e et te et et e teeteera e beateetbeab e beeteerbe st e beetsersabeteerserbenteeteersesbenteereernens (0]
4.6.3.2. NON TONCOMNNEL........ciiiiiiiiiitiitiiteietetect ettt ettt et ettt teete st e b e st ereebesbesseseesesse s essessesesesseseeseesessenes (0]
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

B.0.4. 1. ADSENL.....iviivieeieeiietietieieete ettt ettt e vt et et e e teete et e teeteetaerbeebeetsetberbebeeteert e st e teetsetsebeateerserbenteeteersesbeteeteernens (0]
4.6.4.2. NON TONCLONNEL........coiiiiiieeieiiitiiteieteetect ettt ettt ettt teete st e b e sseseebesbessessesesbe s essessesebesseseeseesessenes (0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation

5.1.1. Etat

ST L0 ADSEIICE ittt ettt st b e e bt e e bt e bt e e st e e s bt e sabeesbeeeabaeeabreenae (6\Y
5.1.1.2. NON fONCHONNEILE ......oviiiiiiiiieeiiie ettt ettt ettt e ettt e e etve e e e e tteeeeetaeeeeeaveaeeeaseeeeesseeeenssseeeanseeeeas CvV
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)

5.2.1. Etat

I O R N o 1T s Vol RPN CV
5.2.1.2. NON FONCHONNEIIES .....uvvveiiiiieeiiiieee ettt eeece e eeeeea e e e e e eeeaae e e e e e eeeeabaeeeeeeeeessbareeeeeeensssrareeeeeenns CV
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2. 1. ADSEIICE ...ttt et e et — e e et —e e e e —— e e e ettt e e et e e eaaateesartteesaraeeseaareeanees (0]
5.2.2.2. NON FONCHONIELS ....oovviiiiiiieiiicetie ettt e e et eett e e ta e e saeessaaeesateesaaeesrassssssessesssseessaeesneeas (0]
5.2.2.3. MauVais EQUILIDIE .......euveuieiiireieeieiitit ettt ettt ettt ettt et te et e b e b eseese b e s eseeseese s esseseesesbessesaeseesessasseseesesas (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5301010 ADSEIICE ..ttt ettt ettt et e n e eaneenneenne e CV
5.3.1.2. NON FONCHONNEL.......eoutiiiiiiieiiieie ettt ettt e bt e bt e bt et e e bt e bt e bt ebeebeenbeenbeeateeneesnneens CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible insStabilit€ de PrESSION ......ccccueeiiiiiiiiiiieriteeite ettt ettt s bt e st e et e e st e e s abe e s bt e sabeesbeeennees (0]
5.3.2.2. Forte inStabilit€ de PrESSION......c.cevuirriiriiiiiriteeiteeite ettt sttt et e st e s bt e sbee s bt e sbeesbeenbeenbeebeebeenbeenteenseens CV
5.3.2.3. Non retour a la pression TNIHALE .......cc.eeiiiiiiiiiieee ettt e st e st e steesbeeebeeenes CV

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST 1. ADSEIICE .ottt ettt ettt ettt ettt ettt e bt e bt e bt e e bt e e bt e e bt e e e ateeeateesateeebeeebeeebeeenns CV
5.4.1.2. Mauvaise LSIDIIE .......c.eoiiiemiieiiieiiietese ettt ettt ettt s ettt s e e bt ebeneenas (0]
5.4.1.3. Plage de mesSure NAAAPLER. ......cc.eeuiriiriieieeite ettt ettt sttt b et e e s bt e sbeesbe e bt e bt e bt e beebeeateeabeente s (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLES ......c..eeerieriiieeiiiieiie ettt eete e et e stteette s tte ettt esseeessseessseesaseesnseesnssessseesseensseesasens (0]
5.4.2. Fonctionnement

5.4.2.1. NON FONCHONNEL.......eiuiiiiiiiiiitieie ettt sttt b e b et e st e bt e bt e bt e bt e bt e bt eabeeabesatesaneeas CV
5.4.2.2. IMPIECISION TAIDIE.......cviviitiiriieiieeictict ettt ettt ettt et b e s eseete et e b esseseetesbessesseseesessesseneereseas (0]
5.4.2.3. ITMPréciSion TMPOTLANLE ....cccuveeruiiiriierieeiiteeitte ettt ettt e stteestteesteesabeesabeesbteeabeeesbeeessteesuteesaseesseesaseesaseesnne CV

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.1.1. NON TONCHONNEL.........uviiiiiiiiieiciiiieee ettt e e e e et e e e e e eettaeeeeeeeeetabareeeeeeesnsssaeeeeeeeannnsreaeeeeans CV
5.5.1.2. IMPIECISION «.vtintiniiiieitetite ettt ettt ettt et ettt ettt s bt ae et et s bt bt e st et e bt e ae et e s e bt satemeessenaesaeeneennen CV
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NON TONCHONNEL.........uuiiiiiiiiieiiiiiieee ettt et e e e eeett et e e e e e eeetaareeeeeeeetsssreeeeeeesssraeeeeeeeensssreneeeeans CV
5.5.2.2. IMPIECISION ..utintiniiiieitetiteeit ettt ettt ettt ettt ettt s bt bttt e s bt bt et et e bt e bt et et et e sat e st ensenaesaeesnennen CV

5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONNEI(S) ..cuvieiieiiiiieiiiieeeieete ettt e et et e et eete e st e bt e te e teeseeabeesseeaseesseesseesseesseesseessesssessnesssanssans o
5.6.1.2. MauVaiSe LISIDILIE .......eouviiiiiiiiiiiieeteceteete ettt ettt et ettt st st saaesaaesbeenbeens 0]
5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aVanCemEeNL.............coevereerieriirirterieneneeeetentesteeetestestesreeeeetesresaeeseesesneeueenne (0]
5.6.2.2. Imprécision du capteur de dEDIt........ccoeviiiiiiiiiieiiieeie ettt et e et e et eetbe e e beesnrees 0]

5.7. Réglage du volume par hectare

5.7.1. Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale FAiDIE ........ccocviieiiiiiiiiieieiecie ettt ettt ettt et esb et e teeabesbesbeeteesaerbesbeeteersenbenreers (0]
5.7.1.2. Erreur globale TMPOTTANLE ......c..eeriiiriiieriiieetie ettt ettt ee st e stee st e ebteesbeeessteesateesateesaseesabeesbeesaseeenns CV
6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
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6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES IMPOTTANTES .....evvevieviieieeieeietistestesteseeseseseeseesesassessesessessessessesessassessesessesessessesessensessesessessassessesesses (0]
6.1.1.2. USUIE IMUNEULE ...veuveevrevriveireeeeesteeteereeseeseseeteessessessesseessessessesseessessessasseessessessesssessessessesssessessessesssessessessesses (0]
6.1.1.3. USUI® MAJEUTE ...c.uveeetieeiieeriieeeieeeteesteestteebeeetteestteessteesuteesnteesaseesaseesnsaeesaeesteesnteesnseesnseesaseesaseesnseennns CV

7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

7 0 0 N o T Y OO 0]
T 1. 1.2, NOD ISOLADIE. ...ttt ettt e et e et e s at e e at e e sateesateesateesaseesaasessseeaaeesaseessseesaneas (0]
T.1.1.3. NON AEMONEADIE ...ttt et et et e et e st e s et e eaeesaeesaeesasesaeesseeesenseeseenseeneeeneeas o
T 1. 1.4, DEFAUL A€ JOINL...eviieeieiietiiiieiietietitet et ete et et et eteetessesteseese s esseseeseesessesseseesessassessesessessesseseesesassessesessensaseas (0]
7.1.1.5. ElEment fItrant dELECIUEUX ....coveiiviiieiiieie ettt ettt ettt et e ettt e st e e st e e saaeesaaeesasesssessseesaseessaeessneas (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 1.1, ADSEN .ttt ettt ettt e — e e e at e e aeestteeaaae e et e e et e e e teeeaeesreesareeseres (0]
T.2.1.2. INOI SOLADIE. ...ttt ettt ettt e e et e et e e et e st e e e atesteeseeeeaeesaeentsesseeseeenseensesnsesnneensean o
B T T\ (o) ST 155 1163 1121 ) U o
7.2. 1.4, DEFAUL AE JOINL...eouiieieuietiieieietietetet et et te et testeste e eseese st esseseeseesessesaeseesessansensesessassansesseseasensansasessensenens (0]
7.2.1.5. EIEment fIItrant dELECIUEUX .....ccvviivviiieiiiiiieeieeeette ettt e eteeetee et e ettt e ste e e saaessateesateesateessaeessseeseeesnseesssessneeas (0]

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

T O TN o 11 1L TSRO ORI (0]
TR T\ (o) s 1551163 11¥: 1) (SO o
7.3.1.3. DEFAUL A€ JOIML...eviuteuieiiriiieieieeteetete ettt ettt ettt b bbbt b b e e bt eb e st et et e bt eb et et eseebesbeaeneas (0]
7.3.1.4. Elément fIItrant dETECIUEUX .....ooveiiviiieiiieiieeeee ettt ettt et e e eae e tt e e saa e e sateesateesateessaeessseesseesaseessneesneeas (0]

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

T T 1. ADSEIIS ..ottt et ettt ettt e et ettt at e e et e e at e et e eateeaeeeae et e et e et e et e et e eteenteentean o
R T\ (o) S 155 1103 117 1 [T TR 0]
T.4.1.3. DEFAUL AE JOIMNL...eviieieuietiieieieteetetet et ettt ettt et et e st te st e s e st ese et e seseeseeseesenseneesessessanseneesessansenseseesensaneas (0]
7.4.1.4. EIEMent fIIrant dEFECIUEUX ......cvivviieiiieiiieiiceteceee ettt ettt ettt eeae et e et s eae et e eaeeateessesasesssesreesnnesrsesnsens o
7.4.1.5. MONEAZE NEIETOZENIE ... .oeeviierieeieeiititesieeeeteetetesteteeteebessesteseesessesseseesessasseseeseasessesseseesessassesseseesessansaseesess (0]

8. Rampes de pulvérisation
8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical

B.1.1.1. COUIDUIE TAIDIC........ecuiiieieeieiiieieet ettt ettt b et et ese et e be st e st es e ssassenseseesessensenseseesensenseseasens (0]
8.1.1.2. CoUTDUIE TMPOTTANLE ......eeriieiiieeiieeeieeeieeetee et ee et e et e et e et teesateessteesabeesateesnbeessseeesseeeseesseesnsseensseennses Cv
8.1.1.3. Défaut de parall€liSme Faible..........cceeciiriiriiiieeie ettt ettt et e saeeentesntesneeenne e (0]
8.1.1.4. Défaut de parall€liSme IMPOITANT .........cccuerieriirieriententtente ettt et et et ebe et e e beebeebeeabesatesatesabesaeesae CV
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.2.3. CoUrDUIE FAIDIE ....oviiiniieiiiieiieiei ettt ettt ettt s e e bt b et se st eteneebeneas (0]
8.1.2.4. CoUrbUIe IMPOITANTE .....coceertirririieiiiertieitetertente ettt ettt ettt st et et e b sat et ebesbesaeessesesueeseensenaesaeennennen CV
8.1.3. Protection des buses extrémités

8.1.3.2. Contact avec 1e SOl NON PIOLEZE ....cc..eiriiiiiiiiiiiiiieeeiee ettt ettt ettt e st e st esbbeebbeensbeesabeens (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

B.1.5.1. LLESION MUNMEUIE .......eveeeuieuietitetee et eteteteatetestetentese et esse s eseesesenseneesees e senseneesessensenseneesessenseneeseesenseneeneesens 0]
8.1.5.2. LLESION MIAJEUTE ....eerutieiniieiiieeite ettt ettt e et e st e et e e bt e e bte e s ateesuteesabeesabeesabeesabeeeabtesnbeeebteesnteesnteesaseenanas CV
8.1.6. Corrosion

8.1.6.1. COITOSION IMUMEUIE.....c.eeueeuitiienietieteeteeeaeeteetestestestesesseneeseeseesenseneesessessanseneeseasensenteseesansentesessessansentesessensans 0]
8.1.6.2. COTTOSION MNAJEUTE .....eeruveeeiieiiieeiieesiteeeiteeeteesteesbeeebeeebeeebeeesuteessteesateesaseesabeesnbaesabeesnbeesseessneeennseennses CV
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

B.1.7.1. LLESION MUNMEUIE .......eviteeeuietitetetieteetetetesteteetestentesees e st ensesees e s enseneesees e senseneesessensanseseesesenseneeseasensensesensans (0]
8.1.7.2. LESION MIAJEUTE .....eeruvieiiieiiieeite ettt eeitee st eesteesteesbeesbeeebteesateesuteesateesateesabeesabeesabtesnseeenstessnteesnseennseennnes CV

8.2. Comportement de la rampe

8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.1.1. JEUX TMPOTLANES ....vivirieeierietiieeieteeteetet et et et et esteteetesseseeseeteebessesseseesessesseseesesassessesessessesseseesessessessesesessans (0]
8.3. Porte-jets

8.3.1. Disposition.
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8.3.1.1. DiSSYMELII€ A€ MOMNLAZE. .....veerurierurieeiieetieeitie ettt estteeeteesteesteeeteeebteebteessbeessseesaseesasaesaseesnseesnsseensseesnseens (0]
8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra Sroupes de DUSES ........cceereeriieriierieeniierieesie ettt ettt (6\Y
8.3.1.3. MAUVALS APIOIMID ....ceviiiiieiieeiiiticiieteet ettt ettt et et et e eteete e b e beeteessessasseereessessessestsessessesbeessessessesseessesss (0]
8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de DUSES .......ceeeriviriieriieniiieiiie ettt ettt CV
8.3.2. Etat

B.3.2. 1. FEIUIE ..ttt ettt t et et e st e st et et et e st e s e b e s e st e s e et e s en s e st se s ensentese s e b entese et e s ensenteneesensens (0]
8322, CSSE ...ttt sttt e bt h et e bt et e bt e bt bt e bt e aa e st eeneeatesanesbaenree CV
.30 2.3, USUIC ..ttt et ettt ettt ettt ettt bt eb et e b e st b es s e b e e e b en et e st b e b et e b e st e b e st et e st h et b et b st e st ebeneebenea (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtIGOULLE AEFECTUBUX ....ocviiviiieietiitiiteieeeeteet ettt ettt ettt et eaeete et e st esseseete s e ssessereebe b esseseesesbesseseesessessens (0]
8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation ..........ccuevierieeieeieeiestestteette et este et e et ete e et esbeebeesbeenbeenaeentesnsesnsesnsesnsennns CV
8.3.3.3. ECAIT A& PIESSION ...euviiiiiiieiieeiteeiteett ettt ettt sh e s bt e bt e bt e bt e bt et e eabeeabeeabeeabeeabeeabesaaesatesabesatesbeesbeenas CV
8.3.3.4. ANTIGOULLE ADSENL..ccuuiieiiiiitieiiiieeitte ettt ettt e ste e st e s bt e eteesbeeesbte e seeesateesateesaseesnseesnseesnseesnseesseesnssesnnees Cv

9. Buses de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage

9.1.1.1. HEtErogénéit€ de MAIGUE ........cveviivirrerienietietiiesieteeteetesteeeesestessesseseesesseseseeseesesesseseesessassesseseesessasseseeseses (0]
9.1.1.2. HEtErogenEite de MAEITAU ....c..e.evvertirieieiirtiieteteie ettt ettt ettt b bttt et et ebe b b e s ebe b naes (0]
9.1.1.3. HEETOZENEILE dE LYPE .oouvreeerieeiiieeiieeiieeieeette ettt ettt esateesateesateesateesabeeenteeesaeesseessseesnseesnseesnsaesseessnennns Cv
9.1.1.4. HEtEroeNEItE A aNGIE ......oovveiiniiiiiieeiee ettt sttt ettt bt e e st e e sateesateesabeesabeesbeeenne CV
0.1.1.5. HEErogenéit€ de CalIDIC .......ccceevuiriiruiriiiiiniiiiieiecreee ettt ettt sttt CV
9.1.2. Orientation du montage

0.1.2.1. HEEIOZENEILE ......c.eeiieitiieeeeetete ettt ettt ettt b et b e bt s bt et e bt s bt sat et e bt saeeaee e eaenaes (0]
0.1.2.2. INCOITECLE ... eueeuteteetieitete ettt et esteeteett e e testeestestese e st estensenseeseeseensesseeseentenseseeseeneensasesseentensensesseantensansenns (0]

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODStaCle daANS 185 JELS ...cuviiiruiiiiiiiriieiietcterteet ettt ettt ettt et b st b e st sae st CV
0.2.1.2. PanaAChe NELETOZRNE .........ecviveeeevieiiiieieteete ettt ettt ettt ettt et e e seebe b esseseeteebessesseseebesbessessesessessesseseesesennas (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATLIELIE ...cueriiiieiiiieeieeeeet ettt ettt a e sttt nae st e enees CV
0.2.2.2. USUTE GIODAIL.....cueiiiiieiiieiiie ettt ettt ettt ettt ettt et e st e s ateesabeesabeesabeeebteensteesnseesnsaesaseesaseennne CV

10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

1O.1.1.1. CaiSSON AEOTINE ..ottt ettt ettt e e e e e et e eteeeaeeeaeeeaeeeaeeeaeeeseesseeseeseeseenseenseeneean o
1O.1.1.2. CaiSSON PEITOTE. .....ovieieeietietiieieeteteeteste et teste e et esessesestesessessenseseeseesasanseseeseesensesseseesansensessesessensensesensas (0]
JO.1.1.3. CaISSON ESAXE .......evvvreeeeeeieiiireeee e e eeectee e e e e eee et eeeeeeeeetaaeeeeeeeesetasseeeeeeeeeearaseeseeeeeaarsseeeeeenenarseeaeeeenns CV
10.1.1.4. Redresseur d’air dEOTMIE ...........cccvviiiiirieeeeieee et ee e e et e et eeeeaeeeeentaeeeeeaneeeeeneeeeeans o
10.1.1.5. RedreSSEUI d QI CASSE.....cooiuvveeiieeeiieieeeeeeeeeeeee et e e e e ettt e e e e e eeeataeeeeeeeessaraeeeeeeeeearaeeeseeeesssaareeeeeeanareees (0]
JO.1.1.6 PAle AELOTIMNIEE ..ottt ettt e e ettt e et e et e e saa e s satessaaeesateessaaeessesensssensseesaneesnneas (0]
LO.1.1.7 PAle ELETIOTEE .........eveeeeeeeeeeeeeeee e et et e et e e e e e e et e e e e e e e e e aaeeeeetaeeeeeaaeeeeenseeeeenaseeeensseeesanseeeean (6AY
10.1.2. Fonctionnement

10.1.2.1. NOD FONCHIONNEL.....c.uviiieiiiiiiiiieiie ettt ettt e e et eeee e e te e e saeeesaeeesaaessaaeesaseesssaeessssensssessseesaseesnneas (0]
10.1.2.2. FIuX d’air INSUTTISANT ......coiiiiiiiiiieeieeiiiieeeee ettt eeeire e e e e eettae e e e e e eeeatraeeeeeeeeearareeeeeeesnsrreeeeeeeennnrrnens o

10.2. Distribution de I’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air

OIS U R Y Y B 5= TP o
TO.2.1.2. INOI BLATICHE ......eeeiieeeiiieeeeee ettt ettt e e et e e s e e e s eaaaeessaaaeeessaeteesentaeeesneeeesanneeessnaeeesnnees (0]
JO.2.1.3. ODBSIIUGE ...ttt ettt ettt ettt eat e e ettt e st e e sateesateesata e e et s esaseesaaeesaseesateesaaaesstsseassesssesaseesnneas (0]
10.2.2. Sorties d’air

TO.2.2. 1. IMEAL FIXEE.... oottt a et a e et e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeaeeeeeeeaaaaeaaeeeeeaeeeeeeeeaeaaaeeraas 0]
JO.2.2.2. DIELEIIOTEE ...ttt ettt e e et e st e et e s eas e e ettt e sat e e sateesateesateesasesaaseessaeessaeesaseesnteesneesnneas (0]
10.2.2.3. ODSITUGE ...ttt ettt ettt ettt et a et e et e et e et e et e eaaeenasenssenseeaseemsesnseesseensesnsesnsesnsesrsesnsesnsesneesnsens o

12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

L2101, FUILE vttt e ettt e ettt e e et e e e eetaeeeeeateeeeeaaeeeensseeeeeraeeeeaeeeeeetseeeeeaseeeensreeeenreeeean CcvV
12.1.1.2. FErmeture NOM ELANCHE .........c.uvviiiiiiieeiiieee ettt e eeee e e e e eeetae e e e e eeeeataeeeeeeeeesaaraeeeeeeesesasreeeseeeenns CV
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12.1.1.3. FiXation NASATAEUSE ......ccoiurriieeeeeeieiirieee e e eectte et e e e eeeettre e e e e e eeetaraeeeeeeeeetaseeeeeeeesesssseeeeeeesssraeeeeeeennsnres CV
12.1.2. Dispositif de dosage

L2121, FUILE ..ottt e ettt e e e e e e et e e e eeaae e e eeateeeseseeeeensaeeeeenteeesenseeseensaeeeeanteeeeennereeannes Ccv
12.1.2.2. FiXQtiON NASATAEUSE ....eeeiiiiieiiiieiiee ettt eeeett et eeeete et e e e eeeaaaeeeeeeeesaarareeeeeeeeasrseeeeeeeneasrseeeeeeanns CV
| B0 TG TR D - ) L SRR CcvV
12.1.3. Dispositif de rincage spécifique

12,13, 1. ADSEIE .ottt ettt ettt et e et e et eete e e tt e e et e e et e e et e eaa e e s aeeeaeeeaateeaat e e et e e st e e sbeesteeeareeeneas (0]
12.1.3.2. NOD FONCHIONNEL......c.uviiieiiiieiiiieiie ettt e e et e et e ettt e at e e s ae e e sabeesateesaseesstaesnasseaseesseessseesaneas (0]

12.2. Pistolet ou lance
12.2.1. Etat

12.2.1.1. Dispositif d’arrét et d’ouverture dEtEIIOTE. ........c.coivieriiriririiieert ettt CV
12.2.1.2. GACKEHE AELECIUGUSE ......c.evivtiiiieieticitte ettt ettt b et %)
12.2.1.3. Verrotillage dEFECIUCUX ......cc.evuiuiriirieieieiiititeteieet ettt ettt b sttt eb e bt et be b st e et benaes (0]
12.2.2. Fonctionnement

12.2.2.1. Réglage de débit nOn fONCHONNEL........cccoiriiriiriiniiieerieeeetet ettt st (0]

12.3. Chariot de pulvérisation
12.3.1. Etat

12.3.1.1. DEFOrMAtION MUNEUIE «....veuvevenietesiietiietetetesteteseeteseseeseseeseseeseseaseseseesesesseseasesenseseneesenessesesesenseseneesenensenn (0]
12.3.1.2. DEfOrMAtiON MAJEUTE.....ccuveerrieiiieeriieeeieeeieesteesteeeteeetteestteessteesseeesateesaseesaseesnseesseesseessseessnseesnsesnnses CV
12.3.1.3. LLESION MUNEUIE ....c.veueueetenietenieteseeteteteteseeteseeseseseseseeseseesesesesenseseneesesesesensesensesenesesensesessesesessesensesensesaneas (0]
12.3.1.4. LESION MAJEUTE ....eeevveeuieeeuieeetieeteeeteeetteestteesuteessteesaseesaseesaseesaseesseeesesensseesssessnseesnseesaseesnseesnseeesseesnns CVv
12.3.1.5. Lésion auxX SOUAUIES MUNEULE ......eerveerrienreereereereereeneereesreeneesreesseesresasesseesseesseesssesseesmeesseesmaesseessecsseens (0]
12.3.1.6. LESION AUX SOUAUIES MAJEUTE ...c.uveerurierrieeteeriieereeesteesteesseesaseesaseesseeesseeessseesssessssessssessssessssesssseeenns Cv
12.3.1.7. COTITOSION MINMEUIE......eeueteteteuietieteeentesteteseteseeseesessaneeseesessasseneeseasensaneeseesansansessesessansensesessessensensesessensas (0]
12.3.1.8. COTTOSION MAJEUTE ....eeevreeurierureeeteeeteesteeestaeesseeessseesseeessseessesssesssessnsesensseesssesssseesssessssessnsessnsessssaeenns Cv
12.3.2. Fonctionnement

12.3.2.1. Dispositif de déplacement dELETIONE ..........ccueeriieriieiiiieeie ettt ettt et e st e sbeeesresseseessseessseesnseas 0]
12.3.2.2. Dispositif d’entrainement dELEIIOTE ..........cocueriuiriiiiiiiiiie ittt ettt ettt et ete et ebeeaeean (0]
12.3.2.3. Dispositif de programmation de la vitesse dEtEriore ............cocevierinerrienininienreeneneneeecrese e CV
12.3.2.4. Dispositif d’ouverture / fermeture de la pulvérisation détérioré............cccoevvirveneneninncneneneneene. CvV

12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-mains

T2.4. 1.1, ADSEIICE ..ottt e e et e et e e aeeeteeeaeeeteeete e st e teenteeteeae et e eeeente et s enteeneeenteeneeeneeeneeeneens 0]
12.4.1.2. Capacité INSUFTISANLE .........cvevveieeiiiiieieietit ettt ettt e s e e ete b e s eseeseebassesseseeseesesseseesessessesseseesesseneas (0]
PARTIE 1II: DEFINITIONS DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires

Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur 1’extérieur de 1’appareil; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de I’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés

Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.
Etat du matériel : Contexte

1.1.3.1. Absence du propriétaire
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Ce défaut sera constaté si 1’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I'inspection
Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de 1’inspection.
1.1.3.3. Tracteur absent

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilisé pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection cdté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté pulvérisateur

Ce défaut sera constat€ si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chalnes, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chdssis
1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chéssis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chéssis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chéssis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chéissis

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chéssis ou a la structure n’est pas correctement assurée :
dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou support(s) de distribution ne peuvent étre maintenus fermement solidaire
du chassis ou de la structure durant les opérations de transport.
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Eléments de sécurité : Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.5.1. Débrayage impossible
Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre débrayé.

2. Etat général

Dispositif d’attelage : Déformations

2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications
2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de ’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a ét€ modifié par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion

2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Déformations
2.2.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas
préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la
rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du sous-ensemble

cuve/pompe présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du
matériel.

Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Lésions aux soudures
2.2.3.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures au niveau du sous-ensemble cuve/pompe présentent une
amorce de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures au niveau du sous-ensemble cuve/pompe présentent une
amorce de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chdssis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Corrosion

2.2.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou €élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation),
mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)
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2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cingq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur 1’appareil.

2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur ’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits
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Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour 1’injection directe...). Une fuite
majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cinq secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trées marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : Montage et maintenance
2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de l’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela correspond
a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : Usure
2.5.2.1. Endommagés

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou entailles,
soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement atteint leur degré d’usure
maximal. L usure est considérée maximale si en 1’un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

3. Pompe

Etat : Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.

3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations

3.2.1.1. Pulsations mineures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.

3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.

Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la pression
de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit
3.2.3.1. Agitation insuffisante
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Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de 1’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : Etat
4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.1.1.2. Félé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie est félé.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.1.1.4. Percé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Bouchons : Adéquation

4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I’'un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de 1’ouverture.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.1.2.2. Mauvais maintien

Ce défaut sera constaté si 'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur I’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat

4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur &
1995 et dont la hauteur de 1’orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

Ce dispositif peut étre fourni comme accessoire indépendant dans le cas d’installations fixes.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de 1’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages
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4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

Ce dispositif peut étre fourni en accessoire dans le cas d’installations fixes.
4.3.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage
4.4.1.1. Absent
Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de I’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.

Ce dispositif peut étre dissocié du pulvérisateur dans le cas d’installations fixes ou remplacé par un autre
dispositif de filtration.

4.4.1.2. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.
Remplissage : Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Ringage : Cuve de ringage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de ringage n’équipe le pulvérisateur.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de ringcage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de ringage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.
Ringage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc ...).

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Ringage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.
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Dispositif de ringage : Dispositif de nettoyage des circuits
4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.4.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat

5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit Etre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entrainement
ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture I’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Etat

5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre
possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par I’axe d’avancement
et correspondent aux cOtés gauche et droit de I’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de fagon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongcons): Retours
compensatoires

5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvreé.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure a 10 % de la pression initiale.

5.3.1. Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars et 5 a 20 bars pour les cultures hautes.

Dispositif(s) de régulation de la pression: Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit étre comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non retour a la pression initiale

Ce défaut sera constaté si aprés fermeture puis réouverture de la pulvérisation a I’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.
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Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’ appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.
5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premiére plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
- 0,2 bar jusqu’a 5 bars,

- 1 bar entre 5 et 20 bars,

- 2 bars au dessus de 20 bars.

Indicateur de pression : Fonctionnement

5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur I’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de 1’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

- supérieur ou €gal a 0,1 bar et inférieur ou égal a 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars ;

- supérieur ou égal a 5 % et inférieur ou €gal a 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

- inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur a :

- 0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

- 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

- supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

- supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement

5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par 1’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.
5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.



21 juin 2016 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 31 sur 101

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.

Ce défaut sera €galement constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc...).

Autres indicateurs : Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs liées aux différents capteurs, 1'usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5 % et
inférieure a 10 %.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs liées aux différents capteurs, I'usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre a Daspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.

7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.1.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du

liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : Etat

7.2.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du

liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.
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7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat

7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : Etat

7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son rdle).

7.4.1.5. Montage hétérogéne
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation

Structure de rampe : Déformations sur un plan vertical
8.1.1.1. Courbure faible

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale
est comprise entre 5 et 10 cm (valeurs incluses).

8.1.1.2. Courbure importante

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est
supérieure a 10 cm.

8.1.1.3. Défaut de parallélisme faible

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, et la
différence de hauteur par rapport au sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est inférieure ou égale a 20
cm.

8.1.1.4. Défaut de parallélisme important

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, et la
différence de hauteur par rapport au sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est supérieure a 20 cm.

Structure de rampe : Déformations sur un plan horizontal
8.1.2.3. Courbure faible

Ce défaut sera constaté sur les rampes verticales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est
inférieure ou égale a 10 cm.

8.1.2.4. Courbure importante

Ce défaut sera constaté sur les rampes verticales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est
supérieure a 10 cm.

Structure de rampe : Protection des buses extrémité
8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 6 m de largeur ou plus, si la buse d’extrémité peut entrer en contact
avec le sol.

Structure de rampe : Lésions aux soudures
8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.
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8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidit€ du matériel.

Structure de rampe : Corrosion
8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne
portant pas préjudice a la solidité ou rigidité de ’ensemble.

8.1.6.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant
préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Lésions sur piéces métalliques

8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des supports de porte-
jets, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

Comportement de la rampe : Jeux aux articulations

8.2.1.1. Jeux importants

Ce défaut sera constat€ si les jeux permettent un débattement libre de la rampe de plus de 50 cm a son extrémité.
Porte-jets : Disposition

8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ne sont pas installés de fagcon symétrique par rapport a 1’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des écartements entre deux porte-jets successifs d’un méme groupe
s’écarte de plus de 5 % de sa valeur nominale.

8.3.1.3. Mauvais aplomb

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de I’aplomb vertical sur les rampes
horizontales et de 10° par rapport a 1’axe horizontal du porte-jet sur les rampes verticales. Ce défaut ne sera pas
constaté si cet écart est justifié par un usage particulier.

8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des écartements entre deux groupes successifs de porte-jets s’écarte de
plus de 5 % de sa valeur nominale.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Félure

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des porte-jets présente une f€lure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussée ou filetage foiré.

Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux

Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un €coulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres
une période de cinq secondes. Ce défaut est également relevé si a 1I’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cinq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 10 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 10 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent

Ce défaut sera constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de 1’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.
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9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.
9.1.1.3. Hétérogénéité de type

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On

appelle type de buse une mé€me référence caractérisant la forme du jet (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes €émises) du jet de pulvérisation.

Ce défaut ne sera pas notifi€ si cela est justifié par I'usage, par exemple: buse d’extrémité sur une rampe,
désherbage localisé, etc.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne forment pas toutes un méme jet de pulvérisation.
Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par I’'usage ; exemple : buse
d’extrémité de rampe dont I’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation, désherbage localisé, etc.

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre

Ce défaut sera constat€ si le(s) groupe(s) de buses ne sont pas constitués des mémes calibres de buses. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Un groupe peut étre constitué de buses de calibres différents si cela est justifié par ’'usage.

Matériel : Orientation du montage

9.1.2.1. Hétérogénéité

Ce défaut sera constaté€ si les buses (a jet plat) installées sur 1’appareil ne sont pas toutes orientées de la méme
facon. L’orientation est repérée par rapport a I’axe de la rampe. Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas
d’un montage particulier justifié par 1’usage.

9.1.2.2. Incorrecte

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si, pour au moins une buse (2 jet plat) installée sur I’appareil,
I’axe de la fente de sortie ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec 1’axe de la rampe.

Fonctionnement : Régularité

9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par le Groupement d’Intérét Public), une valeur seuil de 15 % du
débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale

Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par le Groupement d’Intérét Public), une valeur seuil de 15 % du
débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer I’intégralité des buses installées.

10. Soufflerie

Ventilateur : Etat
10.1.1.1. Caisson déformé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa conception
d’origine.
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10.1.1.2. Caisson perforé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé

Ce défaut sera constaté si ’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation anormale
par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par rapport
a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des pales du ventilateur présente une félure ou une cassure.

Ventilateur : Fonctionnement

10.1.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant

Ce défaut sera constaté si le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de Iair : Gaines d’adduction d’air

10.2.1.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si des fuites d’air peuvent étre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de I’air dans les gaines.

Distribution de air : Sorties d’air

10.2.2.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant engendrer
une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.

10.2.2.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles limitent la sortie de I’air.

12. Accessoires

Injection directe : Cuve de produit

12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche

Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage

12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.
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Injection directe : Dispositif de rincage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de I’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.

Pistolet ou lance : Etat
12.2.1.1. Dispositif d’arrét et d’ouverture détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’ouverture et fermeture de la pulvérisation ne fonctionne pas
correctement : 1’ouverture compléete et la fermeture totale du jet doit intervenir en moins de 3 secondes apres
actionnement de la géchette.

12.2.1.2. Gachette défectueuse
Ce défaut sera constaté si la gichette est endommagée ou si sa manceuvre présente des points durs.
12.2.1.3. Verrouillage défectueux

Ce défaut sera constaté si le verrouillage en position fermée de la gichette est non fonctionnel ou s’il est possible
de verrouiller la position d’ouverture.

Pistolet ou lance : Fonctionnement

12.2.2.1. Réglage de débit non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de réglage du débit (le cas échéant) ne fonctionne pas correctement.
Chariot de pulvérisation : Etat

12.3.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas
préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

12.3.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

12.3.1.3. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la
rigidité du matériel.

12.3.1.4. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du
matériel.

12.3.1.5. Lésion aux soudures mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudure de la structure du chariot de pulvérisation présentent une
amorce de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

12.3.1.6. Lésion aux soudures majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures de la structure du chariot de pulvérisation présentent une
amorce de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

12.3.1.7. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation),
mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

12.3.1.8. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chariot de pulvérisation : Fonctionnement
12.3.2.1. Dispositif de déplacement détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif de déplacement (roues métalliques, pneumatiques...) ne fonctionnent pas
correctement ou sont dans un état d’usure prononcée.

12.3.2.2. Dispositif d’entrainement détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’entrainement du chariot de pulvérisation (automoteur) ne fonctionne pas
correctement : courroies, chaines, moteur électrique, batterie,... en mauvais état ou non fonctionnels.

12.3.2.3. Dispositif de programmation de la vitesse détérioré
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Ce défaut sera constaté si le dispositif de programmation de la vitesse d’avancement ne fonctionne pas
correctement (programmation rendue impossible, affichage illisible..) ou si la vitesse réelle de déplacement
d’écarte de plus de 5 % de celle qui est programmée.

12.3.2.4. Dispositif d’ouverture / fermeture de la pulvérisation détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif automatique d’ouverture / fermeture de la pulvérisation ne fonctionne pas
correctement : ouverture ou fermeture n’intervenant pas instantanément ou completement.

Accessoires de sécurité : cuve lave-mains
12.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante
Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

ANNEXE III
MODELE DE VIGNETTE

La vignette est constituée avec le graphisme suivant, en remplagant Al, A2, A3, A4 et AS par cinq années
successives, incluant 1’année corresnondant a la date limite de validité du contréle.

MJJA

Controle per|od|que
ik des pulvensateurs

\ Article L. 256-2
\/\ du code rural /r

En cas d’agrandissement ou réduction de cette vignette les proportions du graphisme ci-dessus doivent étre
respectées. Le diametre ne peut étre inférieur 2 50 mm. Son support est autocollant et suffisamment résistant pour
rester fixé sur le pulvérisateur et lisible pendant cinq ans, dans des conditions normales d’utilisation d’un
pulvérisateur.

Le modele de vignette a utiliser (couleur et graphisme) est disponible aupres du groupement d’intérét public
mentionné a l'article L. 256-2-1.

zX

ANNEXE IV
RELATIVE AU RAPPORT D'INSPECTION

Les rapports d’inspection doivent comporter au minimum les informations suivantes :

1°) Identification de 1’organisme d’inspection: Nom, coordonnées, numéro d’agrément, nom de 1’inspecteur
ayant réalisé 1’inspection ;

2°) Identification du propriétaire du matériel : Nom, adresse, numéro SIREN (le cas échéant), code d’activité,
mode d’utilisation du matériel ;

3°) Identification du matériel : Numéro d’identification spécifique, numéro de chéssis (le cas échéant), marque,
modele, année de construction, type et catégorie du matériel, capacité de la cuve, largeur de travail, type de
régulation, mode d’attelage, mode de fonctionnement, identification des buses contrdlées, caractéristiques
complémentaires ;

4°) Caractéristiques du pulvérisateur : filtration, équipements de nettoyage intégrés, accessoires installés, cuve
lave-main ;

5°) Caractéristiques de I’inspection: Date, heure de début et de fin, lieu, nature de I’inspection (complete ou
contre-visite), réalisation ou non d’une pré-visite. Dans le cas d’une contre-visite, il convient d’indiquer la date du
contrdle complet ayant conduit a cette contre-visite ainsi que la nature des inspections conduites ;
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6°) Synthese de I’inspection : Défauts constatés sans nécessité de contre-visite, défauts constatés avec nécessité
de contre-visite, synthése des mesures (erreur moyenne et maximale de I’indicateur de pression, erreur moyenne
des autres capteurs installés sur le pulvérisateur, erreur globale, pertes de charges moyenne et maximale, usure
moyenne du jeu de buse contr6lé, nombre de buses usées) ;

7°) Conclusion de I’inspection: « pulvérisateur en bon état » ou « Nécessité d’un contréle complet » ou
« Nécessité d’une contre visite » ;

8°) La signification des renvois: « Les défauts marqués (1) correspondent a I’'impossibilité de 1’inspection en
raison de la conception du matériel, les défauts marqués (2) correspondent a 1’'impossibilité de I’inspection en
raison de la maintenance du matériel, les défauts marqués (3) correspondent a des défauts liés a la conception du
matériel. » ;

9°) Mention légale : En cas de conclusion autre que « pulvérisateur en bon état », la mention « Ne pas soumettre
un matériel défaillant 2 un nouveau contrdle dans un délai de 4 mois et apres 1’avoir préalablement réparé constitue
une infraction sanctionnée par une contravention de 4° classe, article R. 256-32 du code rural et de la péche
maritime » ;

10°) Signature : L’inspecteur et le propriétaire (ou son représentant clairement désigné) signent deux exemplaires
originaux a destination des deux parties ;

11°) La liste des points d’inspection doit étre fournie au propriétaire, en annexe du rapport d’inspection.

Les prescriptions détaillées nécessaires a 1’établissement des rapports sont diffusées par le groupement d’intérét
public mentionné au L 256-2-1 du code rural et de la péche maritime.
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Exemples de rapports d’inspection :

sur 101

RAPPORT DE CONTROLE COMPLET

ORGAMISME D'INSPECTION PROPRIET AIRE DU MATERIEL
MNom :

Contré SIREN : Code d'activité :
Hewre de dshut =t fin - Frécontréle :

MATERIEL IDENTIFLANT N

Margue : Modé e :

Mumeéro de chassis : Régul ation :

Capacitédela cuwe : Atted age -

Type, catégorie, fonctionnament :
Margue st modéle des buses :

Type et fonctiomnnement des buses - D&bit 3 3 bars -

SYMTHESE DU CONTROLE

Défauts sans nécessité de contre-visite D€ fauts n écessitant une contre-wisite

OBSERVATIOMNS

COMCLUSIOMN

Dae :
Signzxurede l'inspedeaur Signature du propriétaire (ou son représentant)
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RAPPORT DE COMNTRE-VISITE I

Ce document constitue un rapport de ool

ORGAMISME D'INSPECTIOMN

MATERIEL
Margue :
MNumeéro de chassis:

Margue s mode

Type = fonctionnam

ntre-visite suite au contrils comp st du
PROPRIET AIRE DU MATERIEL
Mom :
SIREM : Code d
Précomtréle :

IDENTIFIANT N
Modd e :

Régul ation : nnée constructon :

attsl age :

= trava

D&bit 3 3 bars

SYMTHESE DU CONTROLE

Défauts inspectés etremis en é@t

Dé fauts résid uel s nécessitan t une con tre-visite

SO resconoant

SYMTHESE DES MESURES

e SRR R T ST At

[
v
]
i
1

Usasre moys nne buses

Hombre buses e

T T

OBSERVATIOMNS

COMNCLUSIOMN

{ "} N pos soumettne son motaniel & une con

fre—u sihe d'ons un

t precichlamant répond constituaunainfroction

Dae :
Siengurede l'inspedeur

Signature du proprietaire (Ou son représentant)
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